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Related KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

1.Incident Investigation Started 

on time  

% of Incidents which 

Investigations have been started 

within period of time. (Refer item 

5.2.1) 

Depend on plant (%) 

2.Incident Final Report on time % of Incidents which 

Investigations have been issued 

the Final Report within period of 

time. (Refer item 5.2.6) 

Depend on plant (%) 

3.Countermeasures closed on 

time 

% of all countermeasures 

(Action) were closed on time 

compared to total 

countermeasures (Action) as 

committed year. 

Depend on plant (%) 

4. High and Extreme Severity 

Incident have been Investigation 

and closed-out on time 

% of High & Extreme Case that 

(Start Investigation On Time)  

or (Final Report On Time)  

or (Action On Time) 

100 % 

5.Number of Recurrence incident The Number of the Incidents 

which are the same Management 

System element failure on the 

same equipment type or similar 

nature that occurred more than 

once in rolling year. Note; It is 

counted based on the Incident 

which its Investigation Report 

was shared and registered in 

Operation Risk Registration. 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

(Refer to clause 5.2.8). It counts 

only if the countermeasures have 

been already implemented. 
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

To provide requirements of notification, assessing, investigating, reporting and follow-up of 

recommended actions associated with the incident. Specific requirements for Line Management with 

respective to the current organization structure is highlighted to support this work process. 

1.2 Objective 

To prevent recurrence through understanding and addressing the Key Factors (Root Cause) underlying the 

incident event, it does not seek to punish the offenders and to optimize learning. PTTGC is committed and 

aiming at sustainable prevention through a learning culture in achieving “Zero Accident” and “Zero 

Unplanned Shutdown”. 
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2. Scope 

2.1 Incident Investigation Category 

The requirements as noted are applicable for all incidents which involve any PTTGC’s personnel, 

facilities, contractors, and affected surrounding communities.  

All incidents are to be investigated. This involves both Accidents and Near misses with  the following 

actual or potential consequences; 

1. Process Safety Incident 

2. Injury or illness 

3. Significant environmental impact 

4. Significant property loss or damage 

5. Business interruption  

6. Unfavorable impact on the public 

7. Product quality 

8. Social 

 

 

 

 

Figure 1: Incident scope 

There are illustrated under the following 4 categories; 

1. Plant Production & Reliability   

 Trip/ Shutdown (For Plant or Unit Area) 

 Slowdown/De-rate/De-efficiency (For Plant or Unit Area) 

 Hydrocarbon Loss & Other Loss 

 Product quality off-specification 
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2. Process Safety Incident 

 Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

 Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

 Tier 3a Other LOPC Events 

 Tier 3b Challenges to Safety Systems 

3. Asset, Environment and Social 

 Environmental impact/spill  

 Fire or Explosions or Toxic 

 Properties damage 

 Vehicle damage 

 Security incident 

 Public Complaints 

 None compliance with Law and Regulation 

4. Safety, Health 

 Occupational Illness  

 Fatality   

 Loss Time injury 

 Restrict work 

 Medical Treatment 

 First aid 

In case Equipment failure or malfunction or Emergency stop or Low Performance of Major 

Equipment, which consider according to the Appendix 6.2 Criteria between of RCA Maintenance and 

Incident 
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2.2 Terms and Definitions 

Accident An Incident which has resulted in actual injury or illness and /or damage 

(loss) to people, assets, the environment or reputation  
A cross-functional team   Members include Plant Operation, Plant Technical, Plant Asset, 

Maintenance, Central Advisor, SHE and Contractor. 
Action Person Someone assigned by Investigation Team to execute the actions 

Advisor Someone who are specialized in discipline knowledge or the investigation 

process to ensure the Root causes and Countermeasures are identified and 

correct properly 

 T-II   Department of Integrity and Inspection 

 TP-RE Department of Reliability and Engineering 

 T-TE   Department of Technology 

 Q-SH   Department of SHE Management 

 Q-MP  Department of Technical Safety and PSM 

 U-TM Department of Utilities Technology & Maintenance 

Affected Person  Someone who get effected from incident such as injury persons from 

incident 

All Site Personnel All staff within Business Unit and support function 

Area Owner  Who has knowledge and experienced for area which Incident occurred 

ASAP As soon as possible 

Assigned EVP/SVP An EVP/ SVP assigned by his/ her superior, to be a chairman of 

investigation team 

Business Unit Management  Plant SVP, VP, DM 

Central Advisor (SME)   Someone who are specialized in discipline knowledge or the 

investigation process to ensure the Key Factor ( Root Causes)  and 

Countermeasures are identified and correct properly 

Corporate II Team Incident Investigation System Owner (Q-MP-IO) 
Cost of Incident Total cost resulted from the incident 

Direct Supervisor  The supervisor of affected personnel causing the incident 
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ER and NER Event Related and Non-Event Relate per API RP 754 (ER example : The 

person who got injured during accident occurring)  ( NER example :  The 

person who got injured over time; not related to one specific event) 
EVP Executive Vice President 

GMC Group Management Committee of PTTGC  
Incident An unplanned event or chain of events, which has, or could have caused 

injury or illness and/or damage (loss) to people, assets, the environment or 

reputation 

Incident input form The web-based form for raising Incident  
Incident Investigation Started The delegated person started for the role of collecting and 

preserving the initial evidences, and conducting initial interview of the 

effected personnel immediately after incident occurred. 
Incident Investigation System (IIS) The web-based for record incident information data. 
Incident Owner Division Manager who is responsible for Incident relate to Functional 

Failure, to be considered as initial cause (Refer to Table 2) 
Investigation Final Report   A report issued after an Incident had been investigated in which the 

causal factors, root causes, countermeasures are addressed and assigned to 

Responsible Person 

Key Factor  A circumstance that contributed to or may reasonably be believed to have 

contributed to the SHE event ’s occurrence, even though a clear causal 

connection cannot be found .This circumstance includes human, 

equipment, and operating or managing categories or systems that are 

found to be deficient or otherwise capable of being improved. 

KPI Key Performance Indicator 

Lead Incident Investigator   The qualified person that is assigned by Incident Owner, the person 

that Qualified by Corporate Team 

Life Saving Rules Violation The event that violate Work Permit, Confined Space, Energy Isolation 

and Work at High 

Line Manager  Direct Supervisor of affected personnel 
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LOPC Loss of primary containment. An unplanned or uncontrolled release of any 

material from primary containment, including non-toxic and non-
flammable materials (e.g.steam, hot water, nitrogen, compressed CO2, or 

compressed air) 
LPO Loss Production Opportunity (opportunity loss from incident) which shall 

be calculated with Margin yearly Business plan 

Major Incident An incident classified as Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity 

incident as ranking by RAM 

Near Miss An Incident which could have potentially caused injury or occupational 

illness and / or damage ( loss)  to people, assets, the environment or 

reputation. 
Notification Officially written or verbal information about Incident and notify to 

external or internal department or Party 

OACT Operational Area Core Team comprising of cross functional members 

nominated from various Departments include, but not limit to PU’ s, 

Technical, Operation, Central reliability, Engineering, Area SHE and site 

maintenance 

OACT Secretary Asset Utilization Manager 

Operational Risk Registration  The web-based for used for register operational risks 

Personal Near Miss  The Near miss that have been potential to Personal consequences   

Plant Incident An unplanned event or chain of events which impact the operation of the 

plant as follows; 

 Plant unplanned shutdown or slowdown. 
 The upstream plant cannot supply feedstock or raw material with 

agreed quantity and quality. 
 Plant cannot deliver product to downstream plant with agreed quantity 

and quality including non-compliance to agreement 

 Situation that can lead to additional direct cost from normal operation. 
PRD Pressure relief device 
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Preliminary Report A report that initiated after Incident occurred 

Process Safety Incident An unplanned or uncontrolled release of any material including non-toxic 

and non-flammable materials from a process, or an undesired event or 

condition, that under slightly different circumstances, could have resulted 

in a release of material) .API RP 754( 

Product quality off-specification The finished product from BU Plant that received complain from 

internal or external customers or not complied product specification 

Property  Company property 

Properties damage Property was unexpectedly damaged by unplanned and uncontrolled 

which has sense of incident  
 

PTTGC  PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

  

Q-EH-OH  Division of Occupational Health Management 

Recurrence incident  The Incidents which are the same Management System element failure on 

the same equipment type or similar nature that occurred more than once in 

rolling year. Note; It is counted based on the Incident which its 

Investigation Report was shared and registered in Operation Risk 

Registration. (Refer to clause 5.2.8). It counts only if the countermeasures 

have been already implemented. 

Safety Committee The committee complied with “ Occupational Safety, Health and 

Environment        Act B.E. 2554 (A.D. 2011)” 

Security Incident        An unusual event which is related to security operation including 

trespassing, property loss, complaint to the security service, discovering of 

prohibited items brought into restricted area, and others. (Refer P-(Q-SH-

CM)-002 มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั PTTGC GROUP) 

 

SHE  Division that provides Safety, Health and Environment Service 

SIR  Simplified Incident Review 
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SIS  Safety Instrumented System 

SME  Subject Mather Expert 

SVP  Senior Vice President 

Tier 1 Accident which is considered to meet Tier 1 Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 2 Accident which is considered to meet Tier 2 Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 3a Accident which is considered to meet Tier 3a Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 3b Incident which is considered to meet Challenges to Safety Systems 

Criteria per as A Process Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 

Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 

 

Unplanned Shutdown     An unplanned event which impact to Plant shutdown as PTT definition 

VP  Vice President 
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3. Roles and Responsibility 

Corporate Team and Business Unit Management shall establish the foundation for an effective 
Incident investigation process through leadership and commitment. Management shall. 
 Help ensure that all incident events (i.e., accidents and near misses) are reported. 

 Create an atmosphere of trust and respect that leads to openness in the reporting and 

investigation of incidents and help ensure support for PTTGC core values related to SHE and 

PSM ( including respect for individuals during the investigation, maintaining confidentiality of 
medical information, and demonstrating ethical decision making throughout the investigation 

process). 

 Establish systems and procedures to help ensure that the investigation process is effective and 

efficient. 

 Communicate the value of investigations as a tool to continuously improve SHE/ PSM systems 
and performance, through a learning culture. 

 Provide the resources and priority attention necessary for timely, thorough, and comprehensive 

investigations. 

 Help ensure that draft investigation reports are reviewed for completeness and thoroughness 

prior to issuance as part of the line management approval process. 

 Maintain investigation KPI to demonstrate ongoing performance ( e. g. , open and overdue 

incident reports, recommendations, SHE/ PSM audit findings, and other indicators). 

 Implement systems to help ensure that the learnings and recommendations of an investigation 

are acted on to prevent recurrence, including communicating those learnings and findings to all 

PREREQUISITE: 

Each Business Unit shall have personnel trained on incident investigation process.  

This allows for prompt implementation of the incident investigation process, including interviewing 

witnesses and preserving evidence at the scene prior to forming a formal investigation team. This is 

important because the quality and quantity of relevant information begins to diminish rapidly following 

an incident event. 
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who may benefit to promote sustainable prevention (within the site and across the company.) 

Management of each support function shall own and/or support each Business Unit with the incident 

investigation when requested by the Business Unit. And each shall follow the investigation process when 

assigned as Incident Owner. 

3.1 Incident Investigation Team and staff who involved in the incident 

The roles and responsibilities for Incident Investigation and Key Investigation Processes shall be clearly 

identified in Responsibility Matrix (RACI) as below Table 1 

The roles and responsibilities for Incident Investigation Team shall be clearly identified in Incident 

Investigation Start Classification as below Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 

Staff  
- Report incident to Line/Shift Manager by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours 

from occurrence of incident  

- Input incident with adequate information into Incident Investigation System (IIS)   
- Participate on investigation team as required  

- If assigned a Recommended Action, close the action effectively before due date 

Investigation Team Chairman  
- Participate in investigations as Chairman per Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 
- Oversee the effectiveness of incident investigation meeting. 
- Decision making and review Hypothesis, key factors, recommendations  
- Review and approve the incident final report. 
- Decide on cases where investigation may be extended beyond 30 days 

Incident Owner   
Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) and clearly identified 

as below Table 2 (5.1.3 Identify Incident Owner) 

- Review and Approve Incident Preliminary Report 

- Ensure Incidents are recorded in Incident Investigation System (IIS)  and Investigation 

Reports are maintained per document retention scheme 

- Ensure incident classification is completed in Incident Investigation System (IIS) 
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- Select Lead Incident Investigator as required and update Incident Investigation System (IIS)  
with team member names once provided 

- Incident Owner is responsible for Incident Investigation and accountable for incident closure 

- Ensure investigation and countermeasure are developed 

- Review and approve the incident final report 

- Effectiveness verification and approve of incident completion 

Lead Incident Investigator 

- Plan and organize incident investigation meetings 

- Conduct Incident Root Cause Analysis by using Why Tree, 5 Why, Simplified Incident 

Review (SIR) and coordinate investigation team members. (5.2.4 Root Cause Analysis) 
- Review and submit incident final report, and communicate the final report 

- Input Recommended Action(s) and maintain data quality in the Incident Information System 

(IIS)  
- Follow up and verify the completion of all countermeasures in the Incident Information 

System (IIS) 
- Participate in audit as requested by Corporate Incident Investigation Team 

Note; Lead Incident Investigator assigned by Incident Owner 

Incident Investigation Team   
- Actively engagement to attend Incident Investigation meeting to give knowledge and skill 

helped to find the real root cause 

- Accomplish tasks assigned by Lead Incident Investigator 

- Review the incident final report and incident lesson learned sharing 

Central Advisor/ Subject Matter Expert (SME) for High and Extreme Severity 

- Attend and support incident investigation team to provide technical expert for Root Cause 

Analysis and develop countermeasure  
- Review and advise Incident Final Report  

3.2 Execution of Incident Investigation System and Governance  

Business Unit Management (SVP/VP/DM) 
- Ensure investigations are conducted per requirements of this work process 
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- Ensure Recommended Action process is followed and actions are closed effectively  

- Provide department or functional group resources for investigation teams  

Business Unit Management (Operation Division Manager) 
- Develop the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

- Ensure the effectiveness of incident investigation system include incident status and 

countermeasure in their BU 

- Ensure incident investigation data quality are maintain in Incident Investigation System (IIS) 
Business Unit Management (Asset Utilization Manager) 

- Ensure the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

Line/Shift Manager  

- Share incidents in Routine Meeting/ Shift Meeting 

- Ensure incidents reported by staff by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours from 

occurrence of incident  

- Start to investigate within period and issue draft preliminary report with adequate information 

Reliability Maintenance Manager 

- Ensure the effectiveness of equipment reliability incident data quality maintained in Incident 

Investigation System (IIS) including incident status and countermeasure 

- Provide data analysis and monthly report for equipment reliability incident 

Area SHE Division Manager  

- Ensure Regulatory Authorities, and stakeholders are notified in accordance with notification 

and reporting requirements  

- Ensure injury, illness, fire, spill, hazardous gas release, emission classifications are completed 

in Incident Investigation System (IIS)  
- Provide data analysis and monthly report for PSM and SHE incident 

Corporate II Team (Q-MP-IO) 
- Oversight and audit for quality of Incident Investigation Reports and analyze the trend of 

incident root causes to prevent recurrence incidents and major hazard accidents 

- Provide the governance and consultant functions for Incident Investigation System 
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Key Activities 
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4. Workflow 

Incident Management Workflow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figure 2: Incident Management Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Incident Notification  

5.1.1 Raise Incident in the Incident Information System  
It is everyone’s responsibility to report all Incidents. Notification of an Incident shall be made 

immediately via Line/Shift Manager. The Preliminary Information of Incident shall be factual and avoid 

hearsay, assumptions and preliminary conclusion and shall be submitted to Line/Shift Manager within 24 

hours.  

In case of Major Incident occurred, Shift Manager sends information to ERS Chief or sends SMS to 

relevant GMC as soon as possible (refer to P-(Q-SH-CM)-003: Crisis and Security Management). 

5.1.2 Ensure the completeness of preliminary information of incident 

Once an Incident is raised, Area Line/Shift Manager shall ensure that Preliminary information of 

incident contain details of; 

 Time, place and nature of Incident 

 Immediate consequences of Incident on people, asset, production, environment, and the likely 

longer term consequences 

 Nature of injury/ damage and estimate of severity 

 Immediate corrective action being taken 

 Complete Preliminary report in IIS (Incident Report)  
When any individual is directly involved or effected in the incident, an interview by the Line Supervisor 

shall take place before the end of the Day/Shift. Details of interview shall be documented and made 

available to the Line Management for further action as appropriate of the severity of the incident. 

The Line/Shift Manager should share incident as soon as possible (e.g. shift handover, morning meeting) 
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5.1.3 Identify Incident Owner 

Line/Shift Manager shall submit Incident Preliminary Report to Line Division Manager to confirm or 

reassign Incident Owner base on discussion and then pass the case to Incident Owner.  

Example of Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) 

Initial (Immediate) Cause Incident Owner (Functional) 

People injury in any location Line manager (Division Manager) 

People causes reliability, environment or community 

impact, property loss or damage in any location 
Line manager (Division Manager) 

Equipment Failure clearly caused plant reliability, Process 

Safety impact 

Reliability Maintenance (Division 

Manager) 

Product of specification Plant Technic (Division Manager) 

Plant reliability or process safety impact or property loss or 

damage from unclear causes 

Area Owner e.g. Operation Division 

Manager 

Table 1: Identify Incident Owner Criteria 

5.1.4 Rank the Incident Preliminary Severity 

Incident severity ranking is to assess and determine the level of investigation and root cause analysis 

method will be required. Incident Owner shall use W-(Q-MP)-002 Operational Risk Assessment Matrix 

and its applications to rank the severity, refer to Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident 

Severity 

Incident Owner may coordinate with Central Advisor/SME to review the actual consequence and 

potential consequence to rank the severity level of Incident. 

The Risk Assessment Matrix below is provided as a guideline for rating the severity of Incident 

Accident investigations should select Likelihood as “Likely Row” for first occurrence at the location 

(Plant) and actual consequence shall be used for severity ranking. 

In case of Accident has happened more than once in rolling year at the location (Plant) which is the same 

equipment tag or similar nature the Likelihood level should be increased with one step. 
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Near Miss should select Likelihood as “Possible Row” to be considered basing on the layers of protection 

specific to the case and potential consequence shall be used for severity ranking. 

Personal Near miss and Life Saving Rules Violation shall be followed by SG-(Q-MP)-009 Guideline for 

Personal Safety Near-miss Report. 

 

Process Safety Incident per API RP 754 categorizes as Tier 1 and Tier 2 are High severity and Tier 3a is 

Medium severity as a minimum.  

 

Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident Severity 

5.1.5 Assign Lead Incident Investigator   

Lead Incident Investigator shall be assigned by Incident Owner and the cross functional Lead Incident 

Investigator can be selected by Incident Owner base on discussion. 

5.1.6 Approve and share the Incident Preliminary Report 

Incident Owner shall approve Incident Preliminary Report and share IIS work process. 

Note: In case of High and Extreme Severity Incident, Preliminary report will be sent to various VP plants. 

A review shall be conducted with plant personnel to ensure a similar incident could be prevented in their 

area.  
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5.2 Investigation & Countermeasure Development  
5.2.1 Gather Evidence and Information 

Area Line/Shift Manager shall be responded to start investigation as soon as possible but not later than 48 

hours after incident occurred. If Extreme severity the start investigation shall be started within 24 hours by 

gather evidences e.g DCS/ESD event logs, physical photographs to avoid evidences lost and add to IIS 

(Incident Report). 
Lead Incident Investigator shall be responsible to ensure that information and related evidences are 

available before the investigation meeting. Lead Incident Investigator shall coordinate with relevant team 

member for gathering of additional information. 
Lead Incident Investigator and all team members may apply following practice to gather the evidences; 

 Inspect the location 

 Gather or record physical evidence 

 Interview witnesses 

 Review documents, procedures, and records 

 Request supporting information from relevant departments 

 Conduct specialist studies (as required) 
 Resolve conflicts in evidence 

 Identify missing information  

 Record additional factors and possible underlying causes including human factors 

 Etc. 
All facts and evidences will be useful for the investigation meeting effectiveness and will ease to identify 

root cause. 
 

5.2.2 Set Incident Investigation Plan 

Lead Incident Investigator shall organize and conduct the investigation meeting.  
The investigation team composition will vary depending on the nature of the incident,  

 Extent of injury or damage 

 Potential for injury or damage 

 Potential for repetition 
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 Department involved 

 Requirement of specialist knowledge 

 Legal requirement such as Safety Committee 

 

5.2.3 Form Incident Investigation Team 

Lead Incident Investigator shall coordinate with Incident Owner to form the investigation team, refer to 

Table 3: Investigation Team  

Investigation team shall have Mandatory members as First-Five list. Others in the list below should be 

included on the team, as the incident event requires. 
 Chairman (Mandatory members) who is chairman to approve investigation report 

 Area Owner (Mandatory members) who has knowledge of Area or Process in incident 

occurred 

 Supervisor of affect person (Mandatory members) who is supervision of affect person in 

incident occurred 

 Lead Incident Investigator (Mandatory members) who individual experienced in incident 

investigation and trained in RCA technique  
 First-hand knowledge of incident (Mandatory members) who has technical knowledge related 

to Incident such as Engineering, Maintenance, Process engineer, Inspector Engineer, Project 

Engineer, T/A Staff, Commercial or research personnel  

 In Case: contractor personnel are affected, Supervisor of contractor shall be Mandatory members 

 In Case: Safety Health categorization or Process Safety categorization, SHE Area staff  shall be 

Mandatory members 

 In Case: Occupational Illness categorization, Q-EH-OH staff is Mandatory members 

 Individuals from areas with input that may be helpful in determining key factors or action to 

prevent recurrence  

 An Environmental Control representative if incident involves a chemical release or spill 

 Other specialists or consultants (e.g., members of internal or external resources)   
 For recordable Event Related (ER) and Non-Event Relate (NER) injuries and illnesses; Tier 1 and 

Tier 2 process safety, distribution, environmental, and fire incidents; and safety incidents with the 
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potential for serious injury, it is mandatory that team membership include representation from 

resource(s) experienced in the SHE competency associated with the nature of the incident  

 

Incident 

Severity 

  Investigation Team  

Mandatory members 
Central 

Advisor 

Asset Utilization 

Manager 

Chairman Area Owner 
Supervisor of 

affect person 

Lead Incident 

Investigator 

First-hand 

knowledge of 

incident 

Extreme C-Level 

assigned SVP 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Division 

Manager 

Staff Required Required  

for High and 

Extreme severity : 

Process safety 

incident and Plant 

Production & 

Reliability impact  

High VP of Incident 

Owner 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Senior Staff 

Staff Required Required  

for High and 

Extreme severity : 

Process safety 

incident and Plant 

Production & 

Reliability impact 

Medium Incident 

Owner 
(Division 

Manager) 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Senior Staff 

Staff - - 

Low Direct 

Supervisor 

Direct 

Supervisor 

Direct Supervisor Qualified Staff Staff - - 

Table 3: Investigation Team 
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Incident Owner can select the cross functional Lead Incident Investigator. 
Mandatory members for High and Extreme severity Central Advisor shall be Subject Matter Expert 
(SME), there will be the Mandatory member of investigation team for High, Extreme severity of incident 

involving functional failure in the following departments; 

 U-TM : related to power supply failure 

 TP-RE : related to plant reliability problem 

 T-II : related to static equipment failure 

 T-TE : related to process problem 

 Q-SH : related to personal safety incident 

 Q-MP : related to process safety incident (LOPC Tier 1, Tier 2) 
Other functional failure, Chairman shall consider to select related Central Advisor 

Incident Owner shall notify the required VP of Central Advisor then VP of Central Advisor shall assign 

Subject Mather Expert (SME) to be the member of investigation team as follow Table 3: Investigation 

Team  

 

NOTE 3: Mandatory members for Process safety incident and Plant Production & Reliability impact for 

High and Extreme severity Asset Utilization Manager shall be member of investigation Team  

   

5.2.4 Root Cause Analysis 

Each incident may be caused by one or more root causes i.e. key factors. To identify and understand what 

these root causes are, and how they cause the incident, a structured approach of root cause analysis shall 

be implemented.  
Lead Incident Investigator and the Investigation Team shall identify root causes covering physical 

factors, human factors, and system factors. 

For All Severity, Why-Tree Methodology shall be applied per W-(Q-MP-IO)-001 Incident Root Cause 

Analysis Technique  
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5.2.5 Develop Countermeasure 

Once the key factors (root causes) identified, the countermeasures shall be developed and consistent with 

root cause and based on the investigation team agreement with prioritized assignment.  
Once the countermeasures assigned to Action Person, the confirmation with their Division Manager shall 

be established before executing the actions. 
For effectiveness of countermeasure development, W-(Q-MP-IO)-001 Incident Root Cause Analysis 

Technique is recommended. Countermeasures shall be developed to address all key factors, especially at 

system level to improve management system:  
 Eliminate or minimize the probability of a similar Incident  
 Minimize personnel exposure from any identified hazards 

 Prevent Incident by increasing or strengthening barriers 

 Mitigate the potential consequences of Incident that occurs. 
Lead Incident Investigator shall define “Quick Win Action” to prioritized action which based on the 

investigation team agreement 

5.2.6 Prepare Investigation Final Report 

After Incident investigation meeting, Lead Incident Investigator shall prepare the Investigation Final 

Report. The Investigation Final Report shall consist of: 
 Problem Statement of the Incident 

 Incident Description  ) What, Where, When the incident occurred( 
 Incident Category 

 Consequences of Event  

 Loss potential (Final Severity Ranking by RAM) 
 Root cause analysis chart 

 All Key Factor(s) 
 System Failures of what PSM or other Management System 

 Operational Discipline Category 

 Countermeasures assigned to Key Factor(s) and Root Causes. 
 Assign countermeasures, due date and Action Person 

 Lesson Learned  
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Note: Physical evidences collected during Investigation shall be kept if government agency is involved.   
5.2.7 Investigation Final Report 

Investigation Final Report shall be reviewed and submitted in the Incident Information System (IIS) 
which agreed by the investigation team and Chairman per Table 3.  
The Investigation Final Report should be released as soon as possible, but not later than 30 days after 

incident occurred. The Incident Investigation Chairman shall decide on cases where investigation may be 

extended beyond 30 days. 
Lead Incident Investigator shall send the Incident Investigation final report that the Key Factor related to 

System Owner e.g. Procurement department (Only incident which fail from equipment or contractor). 
5.2.8 Investigation Final Report and Lesson Learned Sharing  

In case of Accident High and Extreme severity, Lead Incident Investigator shall share the Investigation 

Final Report and Incident lesson learned to various VP Plants and their OACT. 
In case of Incident has an affected personal, the Final Report and Lesson Learned shall communicated 

and reviewed by affected person or line of command of affected person.       

OACT of other plants shall consider lesson learned from shared Investigation Final Report whether the 

incident could occur in their plants. If yes, OACT Secretary brings that risk into OACT meeting and 

registers that risk in Operation Risk Registration to develop and implement countermeasures to prevent a 

similar event occurs in their plants.  
In case of Major Incident (Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity), VP of Incident Owner shall 

report to MC or GMC meeting immediately once arranged the meeting. 
In case of Major Incident, Corporate Team shall develop the incident lesson learned and shared 

throughout organization. 

5.3 Countermeasure Implementation 
5.3.1 Implement and Close out the Countermeasures 

Manager of Action Persons will be notified via Incident Investigation System (IIS) for follow up and 

updating countermeasure status in Incident Investigation System (IIS). 
Action Persons shall be responsible to execute the countermeasures within the due date and report up the 

Line Supervisor to their Division Manager once each countermeasure is completed. 
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In case Accident of Safety Health Categorization that is medical treatment and higher, Q-EH-OH shall 

verify this Accident relate to Occupational Illness or not. 
. 

5.4 Follow Up & Closed out 

5.4.1 Follow Up and verification of the Action 

Incident Owner shall follow up and verify the completion of all countermeasures  

5.4.2 Close out the incident 

If all countermeasures are completed and their verifications are done, Incident Owner shall close the 

incident in Incident Investigation System (IIS)   

5.5 Improvement and verification  
5.5.1 Verify Effectiveness and Approval of Incident Close 

Incident Owner shall verify the effectiveness of the countermeasure results with evidence before closing 

the incident in Incident Investigation System (IIS). 
5.5.2 Verify Effectiveness and Approval of Incident Completed 

Once the incident investigation have been closed by Incident Owner  
In case of Low severity, Incident Owner shall approve on incident completed.  
In case of Medium, High and Extreme severity, VP of Incident Owner shall approve on incident 

completed. 

5.6 Incident Information  

5.6.1 Analyze Incident Data 

Each VP  Plant shall ensure that data analysis is performed by Operation Division Manager in order to 

establish the safety performance and review in OACT monthly meeting or BU MC meeting. 
Corporate Team shall provide quarterly and annual analysis report for PTTGC.  
In case of the root cause of High and Extreme Incident cannot be identified or confirmed, EVP/SVP or 

VP shall review resources needed both technical expertise and financial are adequate to continue pursue 

the causes of problem.   
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5.6.2 Maintain Incident Investigation Report  
Operation Division Manager shall ensure incident investigation data quality are maintain in Incident 

Investigation System (IIS). 
All incident investigation reports are maintained in Incident Investigation System (IIS). They shall be 

maintained for 5 years as minimum.  
NOTE: [Retention of reports shall comply with corporate records retention scheme and aligned with 

Cyclic PHA schedule or related law] 

5.7 Training and Qualification 

5.7.1 All site personnel 

All site personnel shall be trained on this procedure and RCA Method as awareness course within three 

months of initial reporting to work .Subsequent refresher training shall be given at least once every 3 

years .Each BU is responsible for providing both initial and refresher training . 

5.7.2  Incident investigation team 

The investigation team must have adequate training in the Incident investigation method . 

5.7.3  Lead Incident Investigator Qualification 

Lead Incident Investigator shall be trained and qualified in Incident investigation process, Incident 

Investigation System )IIS(, tools, method, information management and qualified by Corporate Team. 

Business Unit shall maintain a listing of competent personnel as Lead Incident Investigator . 

5.8 Auditing of Incident Investigation 

Corporate Team shall conduct audit at Business Unit per PSM internal audit schedule or Performance 

Quality Assurance Assessment. 
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6. Appendix 

6.1 Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 
Tier 1 : LOPC Events of Greater Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 1 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor or subcontractor “days away from work” injury and/or fatality. 
 A hospital admission and/or fatality of a third-party. 
 An officially declared community evacuation or community shelter-in-place including 

precautionary community evacuation or community shelter-in-place. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $100,000 of direct cost (a).  
 An engineered pressure relief ( e. g.  PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in 

Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period, to 

atmosphere whether directly or via a downstream destructive device. 
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in  

Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
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Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities (c) 

Note:  

Refer to ANSI/API RECOMMENDED PRACTICE 754 THIRD EDITION,  AUGUST 2021 Table 1 

Material Release Threshold Quantities 
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Tier 2 : LOPC Events of Lesser Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 2 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor, or subcontractor recordable injury. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $2,500 of direct cost. 
 An engineered pressure relief (PRD, SIS, or manually initiated emergency depressurize) 

device discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in Table 4: 

Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period, to 

atmosphere whether directly or via a downstream destructive device.  
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in Table 4: 

Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
 

Tier 3a : Other LOPC Events 

Process Safety Incident is classified as Tier 3a incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 Loss of Primary Containment (LOPC) with More than or Equal to 4 drops / minute 

(According to Material Release as TRC1 to TRC8 in Table 5: Tier 3a Material Release 

Threshold Quantities) 

 Loss of Primary Containment (LOPC) which measured hydrocarbon content is More than 

or Equal to 20 percent LEL at a point 10 centimeters from the leak source in the direction 

with the highest readings.  

 Loss of Primary Containment (LOPC) with More than or Equal to 10 percent of Tier 2 

Material Release Threshold Quantities (According to Material Release as TRC1 to 

TRC8 in Table 5: Tier 3a Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
 Consequences should reflect potential safety hazards rather than health (e.g. personnel 

exposure limits) or environmental (e.g. fugitive emissions) hazards. 
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Table 5: Tier 3a Material Release Threshold Quantities 
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Tier 3b : Challenges to Safety Systems 

Process Safety Incident is classified as Tier 3b incident by following one or more indicators listed 

below; 

PSE Tier 3b, 
Challenges to 

Safety Systems 
Reporting Criteria 

Responsible 
Person to raise 
incident in IIS 

Thickness 
Allowance 
Inspection 

Primary containment inspection or testing results 
outside acceptable limits in Procedure P-(T-II)-003: 
Static Equipment Integrity Monitoring and Reporting 
Procedure 

Inspector 

Demands on safety systems*; 

Critical IOW  Critical Integrity Operating Window (IOW ) excursions Operation 

Safety 
Instrument 
System (SIS) 

Activation of a safety instrumented system (ESD Trip) Operation 

Mechanical 
shutdown system 

Activation of Mechanical Shutdown e.g. Over speed trip Operation 

PSV Pop up  
(Class S)** 

Activation of a PRD not counted as Tier 1 or Tier 2, 
regardless of the phase of operation (e.g. start-up, 
shutdown, normal, temporary, emergency shutdown, 
regeneration, batch mode) 

Operation 

PSV danger fail 
bench test  
(Class S)** 

Relief that fail bench tests at setpoints as Category 2 
which mention in Procedure P-(T-II)-005: Integrity 
Management of Pressure Relief Devices 

Inspector 

SIF Proof danger 
failure test 

Dangerous failure from SIF Proof Testing & Inspection 
which mention in Procedure P-(TP-RE)-001: Safety 
Instrumented Function (SIF) System Management 

Maintenance 

Table 6: Tier 3b Challenges to Safety Systems Criteria 

Note :  

*A demand resulting from intentional activation is excluded. 

**PSV Class S และ PSV ทีÉ service material TRC1-8 ตาม API RP 754 

 

A demand resulting from intentional activation of the safety system during periodic device testing, 

or manual activation as a part of the normal shutdown process is excluded. 
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6.2 Criteria between of RCA Maintenance and Incident 

There is workflow to consider between RCA Maintenance and Incident as below workflow in Figure 3 : 

Workflow of Criteria between of RCA Maintenance and Incident   

 

 

 

 

Figure 3 : Workflow of Criteria between of RCA Maintenance and Incident 
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T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.52 
สถติอิุบัตเิหตุ 

 
 
 
 



Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Case accumulate 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

LWD accumulate (Day) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Recordable case 2025 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Recordable case target 2025 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Case accumulate 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

LWD accumulate (Day) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Recordable case 2025 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Recordable case target 2025 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตขุองพนกังาน LLDPE 

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตขุองผูร้บัเหมา LLDPE

Jan Feb Mar Apr
Ma
y

Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Recordable case 2025 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Recordable case target 2025 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
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LLDPE Accident Statistics 2025

Target 2025 ≤ 0.09

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Recordable case 2025 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Recordable case target 2025 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
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LLDPE Accident Statistics 2025

Target 2025 ≤ 0.09
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ภาคผนวก ข.53 
ระบบการจดัการเร่ืองความปลอดภัยของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



PSM COMMITTEE 
LLDPE Plant

6 November 2025

Agenda Agenda a 1 1 : Leader Sharing 

Agenda a 2 2 : Outstanding Actions from previous Meetings

Agenda a 3 3 : PSM Performance

Agenda a 4 4 : PSM Element Review 

Agenda a 5 5 : PSM Work plan

Agenda a 6 6 : PSM IEAT (PSM Internal & External)

Agenda a 7 7 : People development and Recognition



PSM Element Review Plan

• คูม่อื หรอืขั Ѹนตอนการ
ปฏบิัต ิ(WI) สําหรับ 
Govern & Drive 
PSM ในโรงงาน

• WI สาํหรบั PSM 
Element Leader ใน
การ Drive PSM 
Element"

• PSM Element Leader เขา้ใจ 
PSM Std./ Requirement

• PSM Element Leader 
สามารถ Drive PSM ได้
อยา่ง Independent

• มกีระบวนการทํา MOC-P 
สําหรับ PSM Element 
Leader"

• PSM Chairman ควร
กระตุน้ใหม้กีาร 
Discuss จัดการความ
เสีѷยง หรอืประเด็นขอ้
กังวล

• PSM Element Leader 
มสีว่นรว่ม แสดงความ
คดิเห็น หรอืเสนอแนะ
สิѷงตา่งๆ

หวัใจขับเคลืÉอน ทีÉเข้มแข็ง

• กาํกบัและตดิตามผล 
PSM อยา่งตอ่เนืѷอง

• วเิคราะห ์PSM 
Effectiveness เพืѷอให ้
เกดิการปรับปรงุอยา่ง
ตอ่เนืѷอง



Dimension
Basic (C)

Maturity Level 2.0 
(50-65%)

Intermediate (B)
Maturity Level 2.5

(65-75%)

Strong (A-)
Maturity Level 3.0

(75-95%)

Excellent (A)
Maturity Level 4.0

(95-100%)

Managing & 
Governance

(Conformance)

• มกีารจัดตั Ѹง Plant PSM Committee และประชมุ
ตามวาระทีѷกําหนด อยา่งนอ้ยเดอืนละ 1 ครัѸง

• มกีารกําหนดวาระตดิตาม PSM Lagging & 
Leading indicator/ PSM action plan / PSM 
element review ในการประชมุ Plant PSM 
Committee

• มกีาร Implement Plant PSM Governance 
สอดคลอ้งตามทีѷ Procedure/ WI กําหนด
ครบถว้น

• มกีารวเิคราะหผ์ล PSM Performance (Leading 
indicator/PSM action plan/PSM element 
review) ของโรงงานเพืѷอใหเ้กดิการปรับปรุง
อยา่งตอ่เนืѷองสนับสนุนและปรับปรุงแกไ้ข

• มกีารประเมนิ Effectiveness ของ Plant PSM 
committee ดว้ยตนเอง (e.g. pulse check 
effectiveness)

• มกีารนํา PSM Good Practices /Lesson Learn 
มานําเสนอในทีѷประชมุ เพืѷอใหม้กีารทบทวนและ
พัฒนาอยา่งตอ่เนืѷอง

• มกีารทํา Maturity assessment เพืѷอประเมนิ 
Effectiveness ของ PSM Governance โดย 
Corp. 

• ผล maturity assessment ถกูนํามาตดิตามผล
การปรับปรุงอยา่งจรงิจัง

Technical Model
(Content)

• ม ีGuideline/ Procedure กําหนดหลกัเกณฑ ์
หัวขอ้การบรหิารจัดการการทํางานของ Plant 
PSM Committee

• ม ีWI กําหนดหลกัเกณฑ ์วธิกีาร drive และ 
govern ของ PSM Element Leader ใน Core 
Elements

• ม ีWI กําหนดหลกัเกณฑ ์วธิกีาร drive และ 
govern ของ PSM Element Leader ในทกุ 
Elements

• มกีารทบทวนและปรับปรุง Guideline/ 
Procedure/ WI ใหเ้ป็นปัจจบุนั

• Element Leader มสีว่นร่วม ใหค้ําแนะนําในการ
ปรับปรุง Procedure/WI ใหท้นัสมัยและมี
ประสทิธภิาพ

Capability 
Building

(Deployment)

• PSM Element Leader เริѷมเขา้ใจ PSM 
Standard/ Requirement ทีѷรับผดิชอบ
(>50%)

• PSM Element Leader สามารถตดิตามหรอื
ประสานงานใหม้กีาร deploy PSM governance 
ใน element ทีѷรับผดิชอบ แตย่ังตอ้งการใหท้าง 
SHE Support 

• PSM Element Leader ทกุคนเขา้ใจ PSM 
Standard/ Requirement ทีѷรับผดิชอบ (100%)

• PSM Element Leader ทกุคนสามารถ drive 
การ implement PSM governance ตามบทบาท
หนา้ทีѷทีѷ Procedure/ WI กําหนด

• มกีารใช ้MOC-P ในการจัดการกรณีมกีาร
เปลีѷยนแปลง Element leader

• PSM Element Leader ผา่นการ Qualified เป็น 
PSM Internal Auditor ได ้

• PSM Element Leader สามารถเป็นผูถ้า่ยทอด/
สอน PSM Element ใหก้บัพนักงานในโรงงานได ้

Culture & 
Mindset

• สมาชกิ PSM element Leader เขา้ประชมุ ใน 
plant PSM committee >50% ทกุครัѸง

• PSM Element Leader เริѷมแสดงออกถงึ
บทบาทหนา้ทีѷใน plant PSM committee และ
มสีว่นร่วมในการนําเสนอ/แสดงความคดิเห็นใน
ทีѷประชมุ (>50%)

• PSM element leader เขา้ประชมุ ใน plant 
PSM committee 100% ทกุครัѸง

• PSM Element Leader แสดงออกถงึบทบาท
หนา้ทีѷใน plant PSM committee และมสีว่นร่วม
ในการนําเสนอ/แสดงความคดิเห็นในทีѷประชมุ
(100%)

• PSM Chairman คอยกระตุน้ใหม้กีาร discuss 
จัดการความเสีѷยง หรอื ประเด็นขอ้หว่งกงัวลของ
โรงงานในทีѷประชมุ

• PSM Element Leader เป็น Lead ในการ
นําเสนอ PSM Action Plan, Leading indicator 
ของ Element ทีѷเกีѷยวขอ้ง

• มกีารเตรยีมขอ้มลูกอ่นการประชมุ

• PSM Element Leader มกีารวเิคราะห ์Gaps 
เพืѷอนํามากําหนดเป็น PSM Leading Indicators
และ Action Plan เพืѷอใหเ้กดิการปรับปรุงอยา่ง
ตอ่เนืѷอง

Lagging 
Key Results

• ไมม่ ีPSE Tier 1 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 3 ปี • ไมม่ ีPSE Tier 2 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 3 ปี 
• ไมม่ ีPSE Tier 1 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 5 ปี 

• ไมม่ ีPSE Tier 2 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 5 ปี 
• ไมม่ ีPSE Tier 1 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 7 ปี 

• ไมม่ ีPSE Tier 2 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 7 ปี 
• ไมม่ ีPSE Tier 1 อยา่งตอ่เนืѷองอยา่งนอ้ย 10 ปี 

Leading 
Key Results

• มกีารประชมุ Plant PSM Committee 
สอดคลอ้งกบั Guideline/ Procedure (ประชมุ
อยา่งนอ้ยเดอืนละ 1 ครัѸง, หัวขอ้การประชมุ)

• มกีารตดิตามและรายงานผล PSM 
Performance PSE Tier 1-4 ตอ่เนืѷองทกุเดอืน

• PSM EL ใช ้WI สาํหรับ Drive PSM element 
อยา่งนัอย Core elements (3 Elements)

• มกีารระบสุาเหตแุละแนวทางการแกไ้ขทีѷทําให ้
เกดิ PSE Tier 3 และ PSE Tier 4 ทีѷไมไ่ดต้าม 
Target ครบถว้นทกุ cases 100%

• รายการขอ้เสนอแนะ/ขอ้ห่วงกงัวล ถกูนําไป
ตดิตามและแกไ้ข ครบถว้น 100%

• PSM EL ใช ้WI สาํหรับ Drive PSM element 
ครบ 14 elements

• มกีารวเิคราะห ์Trend PSE Tier3/ PSE Tier 4 
ของโรงงานอยา่งนอ้ยทกุปี

• PSM Leading Indicators สอดคลอ้งกบั Gaps/ 
Pain Point ของโรงงาน (ความสอดคลอ้ง 
100%)

• ม ีPSM Action plan ประจําปีทีѷมาจาก Gaps/ 
Pain Point ของโรงงาน

TARGET

PSM IEAT Regulations Timeline

Item Task Frequency 2021 2022 2023 2024 2025 2026 2027

1 Internal Audit ทกุ 1 ปี 8-06-2021 5-07-2022 28-08-2023 7-08-2024 Plan: 10/11 
2025

2 External Audit ทกุ 3 ปี 24-08-2021 4-11-2024

3 การตอ่ใบอนุญาต ทกุ 5 ปี ตอ่แบบไมม่ี
วนัหมดอายุ

4 การประเมนิความเสีѷยง
(HAZOP Revalidation)

30-08-2022

• PSM Internal audit by corporate
• PSM IEAT External Audit
• Revisit HAZOP [Add new Project, Node]

• PSM Internal audit by Plant 
committee 

• Revise HAZOP revalidation plan

• PSM Internal audit by Plant committee
• Revisit HAZOP [Add new Project, Node]
• HAZOP revalidation 
• Recheck-Closed Gap/Recommendation

2022 ไดรั้บใบอนุญาตฉบับ
แบบไมม่วีันหมดอายุ

• Revisit HAZOP [Add new Project, Node]
• HAZOP revalidation 
• Recheck-Closed Gap/Recommendation
• PSM Internal audit by Plant committee
• Reviewed OFI last 3 years
• HAZOP revalidation final report 

• HAZOP revalidation final report 
• PSM Internal audit by corporate
• PSM IEAT External Audit
• Submit document to SC-EX
• Revise HAZOP & Recommend [if any]

Year 2023 Year 2024 Year 2025 Year 2026 Year r 2027

JAN-JUN

JUL - SEP

SEP - DEC

JAN N -- MAR

APR R -- JUL

AUG

SEP P -- DEC
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ภาคผนวก ข.54 

ขั้นตอนวธีิการปฏิบัตงิาน (Operating Manual) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016 
 วธิีการปฏิบัติงานการควบคุม Polymerization 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย ศราวธุ สุตมาศ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 02/07/2021 เพิÉมขอ้มูล SDS ใหม้ี Data 

Link กบัระบบ SDS 

(Safety Datasheet) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 30/11/2022 เพิÉมการใชง้าน CA-300 นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 21/03/2023 เพิÉมขัÊนตอนการทาํ 
Analyzer Recalibration 

โดย APC+ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 04/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 22/02/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2024 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-003 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Reactor (Area 4000) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 37 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 1 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

• เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor ในกระบวนการผลิต LLDPE ได้
อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

• เพืÉอใหส้ามารถควบคุมการผลิตไดท้ัÊงในเชิงคุณภาพและปริมาณตามแผนการผลิต 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 2 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Reactor (4000) ของโรงงาน LLDPE Plant ř เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 3 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการควบคุมการเกิด 
Polymerization ทีÉ Reactor และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor โดยประสานงานกบั FO ใน
การควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Reactor Area ตรวจสอบ
สิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 4 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 

  

Int
ern

al 
Use 

Only

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 5 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A. การเตรียมการ 

 1. PPE (Personal Protective Equipment) 

 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  
 

 

 

 2. Safety Equipment 

 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

  3. Control System and Utilities 

  3.1 ระบบ DCS 

  3.2 Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water, Cooling 

Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
  3.3 Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 

  

Int
ern

al 
Use 

Only

alvee ระบบ ระบบ Fire WF

Control SystemControl S

บบ บบ DC

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 6 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4. Safety Datasheet Sheet (SDS) 

  4.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ 
ใหฉ้ีดเป็นฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=25&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 7 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=27&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 8 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=12&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 9 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=123&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 10 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 

Foam ผงเคมีแหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=21&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 11 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

  เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจาก
ร่างกายขาดออกซิเจน 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=22&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 12 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.7 Tri-ethyl aluminum (TEAL) SDS: No 10110088 

  เป็นสารทีÉติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบับรรยากาศ (ไอนํÊ าและก๊าซออกซิเจน) และเกิดระเบิดอยา่ง
รุนแรงเมืÉอสัมผสักบันํÊ า ไม่สามารถใชส้ารดบัเพลิงได ้ แต่สามารถใชส้ารดบัเพลิงอยา่งผงเคมีแห้ง ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ เพืÉอดบัเพลิงอุปกรณ์ทีÉติดไฟบริเวณใกลเ้คียงได ้ระบบ Deluge จะเป็นหวั Fog ฉีดนํÊาเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดอุณหภูมิบริเวณ TEAL cylinder (ไม่ไดส้ัมผสักบัสารเคมีโดยตรง) 
  สามารถปล่อยให้เผาไหมด้ว้ยตวัเองจนหมดไป โดยไหลลงไปใน Burn Pit หรือใช ้
Vermiculite เทรอบๆ เพืÉอกัÊนพืÊนทีÉหรือจาํกดัพืÊนทีÉ ไม่ใหส้ารเคมีไหลกระจายเป็นบริเวณกวา้ง 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=165&cmp=GC11&lng=te >> Akzo 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=339&cmp=GC11&lng=te >> Gulbrandsen 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=343&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=344&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 13 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 14 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.8 ZN Catalyst (JP25) (Precursor) SDS: No 10110117 

  เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=158&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 15 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.9 Diethylaluminum Chloride (DEAC, DC) SDS: No 10110118 

  เป็นสารละลายใน Mineral Oil (13%) 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=163&cmp=GC11&lng=te >> Akzo 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=342&cmp=GC11&lng=te >> Gulbrandsen 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=345&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=346&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 16 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.10 Tri-n-Hexyl Aluminum (TnHAL, T3) SDS: No 10110120 

  เป็นสารละลายใน Mineral Oil (50%) 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=162&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=347&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 

 

 

 
  

nly
&lngngynly

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 17 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.11 XCAT HP-100 Catalyst   SDS: No 10110116 

  เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสาร
ไฮโดรคาร์บอน ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=225&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 18 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.12 XCAT EZ-100 Catalyst   SDS: No 10110159 

  เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสาร
ไฮโดรคาร์บอน ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=159&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 19 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.13 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-200, Modifier D2)   SDS: No 10110119 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=164&cmp=GC11&lng=te 

 

 
  

II

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 20 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.14 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-300)   SDS: No 10110324 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=447&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 21 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.15 Carbon Dioxide (CO2)   SDS: No 10110139 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=108&cmp=GC11&lng=te 

 

 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 22 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.16 Carbon Monoxide (CO)   SDS: No 10110040 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=55&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 23 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.17 Mineral Oil   SDS: No 10110132 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=258&cmp=GC11&lng=te 

 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 24 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 การผลิตเมด็พลาสติกชนิด LLDPE นัÊน เป็นกระบวนการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor (C-4001) 

ประเภท Gas Phase Fluidization โดยใช ้ Raw Material ในรูปของ Gas/Liquid Hydrocarbon เป็น Carrier 

Medium ในการทาํให ้Bed Resin ฟุ้งกระจายกลายเป็นของไหล (Fluidization) โดยใช ้Cycle Gas Compressor 

(K-4003) เป็นอุปกรณ์หลกัในการ Circulate Cycle Gas และปฏิกิริยา Polymerization ทีÉเกิดขึÊนเป็นการคาย
ความร้อน (Exothermic) จึงตอ้งดึงความร้อนจากการเกิดปฏิกิริยา (Heat of Reaction) ออกจาก Reactor โดย
ใช ้Cycle Gas Cooler (E-4002) ทัÊงนีÊ  Gas ทัÊงหมดทีÉเคลืÉอนทีÉในระบบ จะเรียกวา่ Cycle Gas 

 การควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉดี จะตอ้งควบคุมการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิตทัÊงในเชิง
ปริมาณ (Production Rate) และคุณภาพ (MI, Density) ซึÉงจะตอ้งควบคุม Fluidization ภายใน Reactor ใหม้ี
เสถียรภาพ (Continuity) ทีÉดี เพืÉอป้องกนัการเกิด Sheet/Chunk ทีÉไม่พึงประสงค ์และส่งผลใหต้อ้ง Shutdown 

Reactor โดยวิธีปฏิบตัิงานการควบคุม Polymerization ประกอบดว้ย 

5.1 การควบคุม Production Rate 

 5.2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

5.3 การควบคุม Density Property 

5.4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 

5.5 การควบคุมการ Transition Grade 

5.6 การทาํ Analyzer Recalibration โดย APC+ 

 

Note:  ค่าควบคุมของ Parameter ต่างๆ อา้งอิงจากเอกสารรายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม
คุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): L-

(P-LL-TE)-001 

Note:  Analyzer คือ อุปกรณ์สาํคญัทีÉใชว้ิเคราะห์ Cycle Gas Composition ดงันัÊน การ Verify 

Analyzer ก่อนใชง้าน เป็นปัจจยัสาํคญัทีÉจะทาํใหส้ามารถควบคุม Resin Property ไดอ้ยา่งถูกตอ้งแม่นยาํ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 25 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1 การควบคุม Production Rate 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Production Rate มีดงันีÊ  
A. Filtered Production Rate (FILTPR1) 

B. Reactor Bed Temperature (TICA-4001-26) 

C. Cooling Margin (TDIA-4001-46) 

D. Ethylene Partial Pressure, C2PP (PICA-4001-92) 

E. Reactor Total Pressure (PICA-4001-94) 

F. Ethylene Feed Flow (FIC-4001-1) 

G. Slurry Catalyst Feed Flow (FICA-4051-2A) 

H. Dry Catalyst Feed Flow (FIY-4036-1A, FIY-4037-1A) 

I. TEAL Feed Flow (FFRC-1503-5) 

J. Catalyst Productivity (CATPROD1) 

K. Weight Condensing (WTCOND1) 

L. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1 และ 8H สาํหรับ Hexene-1 

M. Hydrogen Feed Flow (FICA-4001-7C/7D/7E): 7C Range 0-100 kg/hr, 7D Range 0-10 kg/hr

และ 7E Range 0-5 kg/hr (ใชเ้ฉพาะ Metallocene Grade) 
N. ICA Feed Flow (FIC-4001-30) 

O. ICA Concentration (AICA-4001-9) 

P. Vent Recovery Liquid (FIA-4001-98B/98H) 

Q. Modifier D2 Feed Flow (FICA-4087-2) (สาํหรับ MCN grade) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 26 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 1) ในช่วงแรกของการ Startup หลงัจาก Inject Catalyst ทีÉ 2.5 kg/hr สาํหรับ Slurry Catalyst (3.0 kg/hr 

สาํหรับ Dry Catalyst) ให ้SO ทาํการ Monitor Reactor Bed Temp, C2PP หาก Catalyst ทีÉ Inject เขา้ไปใน 
Reactor เริÉมทาํปฏิกิริยา จะทาํให ้Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊน และ C2PP ลดลง (ส่งผลให ้Total Pressure ลดลง
ตามดว้ย) 
 2) เลือก PIC-4001-93 (Override Reactor Total Pressure) ไวท้ีÉ AUTO Mode SP = 23.5 kscg เพืÉอ
คววบคุม Reactor Total Pressure 

 3) เมืÉอ Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊนมากกวา่ Setpoint ทีÉกาํหนด (82-85 C) จะทาํใหร้ะบบ Loop 

Control TICA-4001-26 (เลือก AUTO mode) ทาํงาน โดย Control Valve TV-4001-26A/B จะเปิดเพิÉมขึÊน 
เพืÉอให ้Cooling Water Return (CWR) ออกไปมากขึÊน ส่งผลให ้Cooling Water Supply (CWS) ทีÉมีอุณหภูมิ
ตํÉา เขา้มาดึงความร้อนจาก Reactor (Heat of Reaction) จากนัÊนให ้SO Monitor Reactor Inlet Temp (TIR-

4001-46) จะเริÉมลดลง ส่วน Reactor Outlet Temp (TI-4001-24W) จะเพิÉมสูงขึÊน 

 4) เมืÉอ Diff Temp ระหวา่ง Reactor Outlet Temp – Inlet Temp > 5 C จะทาํให ้APC+ (Advanced 

Process Control Plus) แสดงค่า Filtered Production Rate (FILTPR1) ขึÊนมา 
 5) SO เริÉมทาํการปรับเพิÉม Ethylene Feed Flow โดยพิจารณาให ้C2PP คงทีÉ และ Bed Temp ไม่สูง
มากเกิน เพืÉอเป็นการ Drive Production Rate 

 6) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํให ้Cooling Margin ลดลง ให้ SO พิจารณาปรับเพิÉม ICA 

Feed Flow เพืÉอใหม้ี Cooling Margin เพียงพอในการ Drive Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต (Run 

Cooling Fan 3 cells High Speed) 

 7) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํใหร้ะบบ PDS เริÉม Drop Resin ออก ซึÉงจะทาํใหเ้กิดการ 
Loss Cycle Gas ไปกบั Resin ดว้ย ดงันัÊน SO ตอ้งพิจารณาเพิÉม Ethylene, Comonomer, Hydrogen, ICA เพืÉอ
ควบคุมใหม้ีความเขม้ขน้เพียงพอต่อการเพิÉม Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต 

 8) หาก Production Rate เริÉม Steady (Line out) ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม Catalyst Feed Flow ขึÊนไป 
และปรับ Raw Material Feed ตาม 

 9) SO เลือก Ethylene Flow Cascade กบั C2PP เพืÉอใหง้่ายต่อการควบคุม C2PP โดย Loop Control 

จะสัÉงปรับ Ethylene Feed เพิÉม-ลด เพืÉอรักษาให ้C2PP คงทีÉ 
 10) จากนัÊนให ้ SO ใช ้ Flow Ratio Control mode ในการควบคุม Comonomer Feed Flow และ 
Hydrogen Feed Flow  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 27 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 9) SO พิจารณา Weight Condensing ของ Reactor หากพบวา่ Inlet Temp – Inlet Dew point < 0 C 

แสดงวา่ Reactor เริÉมเปลีÉยนจาก DRY STAGE สู่ MUD STAGE ซึÉง SO จะตอ้งรีบทาํการ Drive Production 

Rate เพืÉอใหห้ลุดออกจาก MUD STAGE (> 5%wt) โดยเร็ว หา้มคา้งอยูใ่น MUD STAGE นานเกินไป จะ
ส่งผลให ้Distributor Plate เกิด Fouling ได ้ทาํโดยการเพิÉม Catalyst Feed 
 10) เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง 40 T/hr ให ้SM และ SO พิจารณานาํ Vent Recovery Liquid 

(FIA-4001-98B/98H) กลบัมาใชท้ีÉ Reactor ซึÉงใน Vent Recovery Liquid นีÊ  จะมี ICA เป็นองคป์ระกอบหลกั 
ทาํใหส้ามารถปรับลด ICA Feed ได ้ส่งผลใหส้ามารถรักษา Cooling Margin ไดด้ีมากขึÊน และ SO สามารถ 
Drive Production Rate ต่อไปได ้

 11) ต่อมา เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง Target ตามแผนการผลิตแลว้ ให ้ Maintain Reactor 

Condition ต่อ จนกระทัÉงความเขม้ขน้ของ Cycle Gas Composition ทุกตวั Steady 

 12) SO นาํ APC+ เขา้ Control Production Rate โดยการเลือก Slurry Catalyst Feed เขา้สู่ Mode PRC 

(Production Rate Control) และเลือกต่อไปทีÉ Mode PRM (Production Rate Maximizer) โดยสังเกตุจาก Status 

ของ Loop Control FICA-4051-2A จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

 13) SO นาํ APC+ เขา้ Control C2PP เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity ใหอ้ยูค่่าควบคุมตาม
เกรดการผลิต 

 14) SO นาํ APC+ เขา้ Control Reator Bed Temperature เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity 

ใหอ้ยูค่่าควบคุมตามเกรดการผลิต 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Production Rate (Primary Control) คือ Catalyst Feed 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Catalyst Productivity (Primary Control) คือ C2PP ซึÉง
เป็นการเพิÉมประสิทธิภาพในการเกิดปฏิกิริยาของตวั Catalyst 

 14) หากสามารถ Control Production Rate ไดต้ามแผนการผลิตแลว้นัÊน SM และ SO สามารถ
พิจารณาปรับลด TEAL Flow ได ้โดยการปรับลด TEAL Ratio (mol/mol) จากปกติจะใชต้ัÊงแต่ช่วง Startup ทีÉ 
50 mol/mol สามารถลดลงไดต้ํÉาสุดทีÉ 35 mol/mol โดยหาก TEAL ไม่เพียงพอ จะทาํให ้ Production Rate 

ลดลง เรียกวา่ TEAL Starvation หากเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหป้รับเพิÉม TEAL Ratio ไปทีÉ 50 mol/mol ดงัเดิม 

 15) หาก TICA-4001-26 ไม่สามารถควบคุม Reactor Bed Temperature ได ้และอาจเกิด Reaction 

Runaway ให ้SM และ SO พิจารณา Shutdown Reactor ได ้โดนการทาํ Manual Kill Type I 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 28 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 16) สาํหรับการผลิต MCN grade จะมีการใช ้Modifier D2 (CA-200 หรือ CA-300) ซึÉงความเขม้ขน้
ทีÉเพิÉมมากขึÊน จะส่งผลให ้ Production Rate ลดลง (Catalyst Productivity ลดลง) โดยให ้ control D2 

concentration ของแต่ละเกรดผลิตตามเอกสาร “รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิต
โพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001” โดย 
SO จะตอ้งทาํการปรับ Dry Catalyst Feed Flow (เนืÉองจากการผลิต MCN ไม่ไดใ้ช ้ APC+ Control) เพืÉอ 
maintain ใหไ้ด ้Production Rate ตามแผนการผลิตทีÉตอ้งการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 29 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Melt Index (MI) Property มีดงันีÊ  
A. H2/C2 Mol Ratio (AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. Hydrogen Feed Flow (FICA-4001-7C/7D/7E): 7C Range 0-100 kg/hr, 7D Range 0-10 kg/hr

และ 7E Range 0-5 kg/hr (ใชเ้ฉพาะ Metallocene Grade เท่านัÊน) 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control MI คือ H2/C2 mol ratio โดย H2/C2 mol ratio ทีÉ
เพิÉมขึÊน ส่งผลให ้ MI สูงขึÊน (สาํหรับ XCAT-HP การเพิÉมของ H2/C2 ส่งผลอยา่งรุนแรงต่อ Catalyst 

Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

 1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Hydrogen Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํการปรับ 
Setpoint ของ Hydrogen Flow เพืÉอให้ค่า flow ตามตอ้งการ 

 2) สาํหรับเกรด UCAT-J เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น mol/mol 

     สาํหรับเกรด XCAT เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น ppm/mol 
 3) Control H2/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ยตามค่า 
Instantaneous MI และ Bed Average MI ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

 4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั MI Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า MI ทีÉได ้
ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual MI ทีÉได ้ทาํให ้SO สามารถปรับ H2/C2 เพิÉม-

ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

 5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ FIC-4001-7 เขา้ APC+ 

Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ H2/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้

สังเกตุจาก Loop Control FIC-4001-7 Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
 Note:  ในการผลิต Metallocene Grade XCAT-EZ จะมีการควบคุม Melt Flow Ratio (MFR) ดว้ย 
ซึÉง Parameter ทีÉส่งผลต่อค่า MFR คือ C2PP หาก C2PP เพิÉมขึÊน จะทาํใหค้่า MFR ลดลง (0.7 kscg ทีÉเพิÉมขึÊน
ของ C2PP ทาํให ้MFR ลดลงประมาณ 0.8 หน่วย) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 30 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 การควบคุม Density Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Density Property มีดงันีÊ  
A. C4/C2 Mol Ratio (AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. C6/C2 Mol Ratio (AICA-4001-17): สาํหรับ Hexene-1 

C. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1 และ 8H สาํหรับ Hexene-1 

 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Density คือ C4/C2 และ C6/C2 mol ratio โดย C4/C2 

และ C6/C2 mol ratio ทีÉเพิÉมขึÊน ส่งผลให ้Density ลดลง (สาํหรับ XCAT-EZ การเพิÉมของ C6/C2 ส่งผลอยา่ง
รุนแรงต่อ Catalyst Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

 1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Comonomer Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํการ
ปรับ Setpoint ของ Comonomer Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

 2) Control C4/C2 หรือ C6/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ย
ตามค่า Instantaneous Density และ Bed Average Density ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

 4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั Density Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า 
Density ทีÉได ้ ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้ Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual Density ทีÉได ้ ทาํให ้ SO 

สามารถปรับ C4/C2 หรือ C6/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

 5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ FIC-4001-8B หรือ 
8H เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ C4/C2 หรือ C6/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม 
จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control FIC-4001-8 Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 31 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Fluidization Pattern มีดงันีÊ  
A. Bed Level (LICA-4001-35A) 

B. Tell Tale (LIA-4001-49) 

C. Bed Weight (WICA-4001-33) 

D. Superficial Gas Velocity, SGV (XY-4001-3) 

E. Neck Density (PDIA-4001-38) 

F. Upper Fluidized Bulk Density, UFBD (PDIA-4001-34) 

G. Lower Fluidized Bulk Density, LFBD (PDIA-4001-45) 

 

 1) SO ควบคุม Bed Level ตามเกรดการผลิต เพืÉอป้องกนัการ Carry Over ในกรณีทีÉ Bed Level สูง
เกินไป หรือป้องกนั Compressor Surge, Fouling ทีÉเกิดจาก Bed Level ตํÉาเกินไป 

  - UCAT-J: Control Bed Level > 16.5 m 

  - XCAT: Control Bed Level > 17.5 m (1 m above neck), Tell-Tale > 20% 

 2) SO ควบคุม Bed Weight ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมตามเกรดการผลิต เพืÉอให ้Bed สามารถ scrub sheet ทีÉ
อาจเกิดขึÊนทีÉ Reactor Wall รักษา Continuity ของ Reactor  

  - UCAT-J: Control Bed Weight ประมาณ 75,000 – 80,000 kg 

  - XCAT: Control Bed Weight ประมาณ 125,000 – 130,000 kg 

 3) SO ควบคุม SGV โดยการปรับ Inlet Guide Vane (IGV) ของ Cycle Gas Compressor เพืÉอควบคุม
ให ้SGV อยูท่ีÉประมาณ 0.69-0.71 m/s ซึÉงโดยปกติค่า SGV จะถูกคาํนวณมาจาก Cycle Gas Flow และ Reactor 

Total Pressure ดงันัÊน จึงควร Monitor Parameter ทีÉเกีÉยวขอ้งนีÊ  เพืÉอควบคุม SGV ให้อยูใ่นค่าควบคุม ทัÊงนีÊ  ใน
กรณี Startup / Shutdown ทีÉ Cycle Gas Composition เป็น Nitrogen เกือบทัÊงหมด ให ้SO Monitor SGV N2 

Mode ทีÉแสดงใน DCS เพืÉอใหส้ามารถปรับ IGV เพืÉอควบคุม SGVไดแ้ม่นยาํมากขึÊน 

 4) SO ควบคุม Fluidized Pattern ให ้ LFBD > UFBD > Neck Density ซึÉงแสดงถึงความปกติของ 
Reactor โดยหาก UFBD > LFBD นัÊน แสดงวา่อาจมี Sheet ปะปนอยูใ่น Bed ของ Reactor ตอ้งทาํการแกไ้ข 
เพืÉอปรับ Reactor Condition (แจง้หน่วยงาน P-LL-TE) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 32 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
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5.5 การควบคุมการ Transition Grade 
 1) ในกรณีทีÉเป็นการ Transition Grade ทีÉสามารถใช ้APC+ ได ้ให ้SO กด Tab “Resin Control” ทีÉ
หนา้ AOF แลว้เลือกทีÉ “Change Product” 

 
 2) SO เลือก Final Product เป็นเกรดทีÉตอ้งการ Transition ส่วน Transition Recipe ใหเ้ลือกเป็น 
Default (สาํหรับการ Transition MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1) จากนัÊนกด Ok 

 
 Note:  ในกรณีทีÉ Transition Grade อืÉน สามารถเลือก Transition Recipe ทีÉสร้างไวไ้ด ้

 
 3) SO ตรวจสอบทีÉดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Transition แสดงวา่ APC เขา้
สู่ Mode Transition เรียบร้อยแลว้ 

 
 

 4) SO สามารถกดปุ่ ม “Recipe” ทีÉดา้นบนซา้ยของ AOF Faceplate เพืÉอเปิด Current Recipe และ
ปรับแต่งค่า Control Variable เช่น ค่า Low, High, Ramp Up, Ramp Down หรือค่า Expected ได ้ซึÉงเมืÉอกด 
Save จะไม่กระทบกบั Master Recipe (เมืÉอ Transition Grade อีกครัÊ ง ค่าต่างๆ จะถูก Set กลบัไปยงั Master 

Recipe อีกครัÊ ง) 
 5) SO แจง้ FO เพืÉอทาํการเก็บตวัอยา่ง Resin เพิÉมความถีÉเป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 

ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 
 6) เมืÉอ Transition เสร็จ (MI และ Density เขา้สู่ Ranger Control ของ Final Product) ให ้SO ตรวจสอบ
ดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Steady State แสดงวา่เสร็จสิÊนการ Transition 
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 7) เมืÉอ Transition Grade ทีÉ Resin เสร็จ SO ตอ้งทาํการคาํนวณเวลาคร่าวๆ วา่ Resin จะเดินทางมายงั 
Extruder ในเวลากีÉชัÉวโมง โดยคาํนวณจาก PPB Level และ Extruder Rate รวมถึงพิจารณา Gate Temperature 

(TIR-7001-12A) วา่มีการเปลีÉยนแปลงหรือไม่ จากนัÊนจึงแจง้ให ้ FO เพิÉมความถีÉในการเก็บตวัอยา่ง Pellet 

เป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

 8) SO ติดตามผล Lab ของ Pellet ทีÉได ้เพืÉอเตรียมการ Switching Silo 

 Note:  สาํหรับการ Transition Grade MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1 จะไม่ Off Spec Product 

เกิดขึÊน เนืÉอจากสามารถ Blending Silo เพืÉอให ้Final Product มี Properties ทีÉอยูใ่นค่า On Spec ได ้แต่สาํหรับ
การ Transition Grade อืÉน จะมี Off Spec Product เกิดขึÊนได ้
 

 9) SO สามารถ Fill Silo ทีÉฝัÉง GCL ไดสู้งสุดทีÉ Level 98% เพืÉอช่วยให ้Pellet Properties อยูใ่นค่า On 

Spec ได ้ในกรณีทีÉผล Lab ออก แลว้ไม่แน่ใจวา่ควรจะ Switching Silo เมืÉอไร ให้รีบปรึกษา P-LL-TE ทนัที 
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5.6 การทาํ Analyzer Recalibration โดย APC+ 

ในการ Switch หรือ Flush analyzer ค่าความเขม้ขน้ของสารแต่ละตวัจะต่างไปจากค่าเดิมซึÉงส่งผลให ้
APC+ เขา้ใจวา่ความเขม้ขน้ของสารใน Reactor มีค่าเปลีÉยนแปลง ทัÊงทีÉความจริงความเขม้ขน้ของสารใน 
reactor ยงัเท่าเดิม แต่ค่าทีÉเปลีÉยนไปเกิดจากเครืÉองมือวดั เพืÉอไม่ให ้APC+ นาํค่าความเขม้ขน้ใหม่นีÊไปคาํนวณ
และไดผ้ลลพัธ์เป็น MI และ Density ทีÉคลาดเคลืÉอน โปรแกรม Analyzer Recalibration จะปรับ model ทีÉใช้
คาํนวณ MI และ Density ใหม่ เพืÉอใหส้ามารถนาํความเขม้ขน้ใหม่ทีÉเปลีÉยนไป มาคาํนวณแลว้ยงัคงมีผลลพัธ์
เป็น  MI และ Density ทีÉเท่ากบัค่าเดิมก่อนการ switch หรือ clean analyzer 

Note:  การใช ้ Analyzer Recalibration ไม่ควรใชน้านเกิน 2-4 ชัÉวโมง เนืÉองจากค่า Update 

Constants ใหม่ อาจไม่แม่นยาํ 
 1) ทีÉหนา้ AOF เลือก Gas Composition > Analyzer Recalibration 

 
 

 2) จะมีหนา้ต่าง Analyzer Recalibration ขึÊนมา ให ้SO กด GO เพืÉอเริÉมโปรแกรม สังเกตุจาก GCC 

Mode จะเปลีÉยนจาก Normal เป็น Hold และ Analyzer Recalibration จะเปลีÉยนจาก Complete เป็น Active 

 
 Note:  ในขณะทีÉกด GO ตอ้งแน่ใจวา่ Analyzer อยูใ่นสภาวะปกติ (ค่า Concentration นิÉงไม่แกวง่
ไปมา) เนืÉองจาก APC+ จะนาํ Concentration ของสาร ค่า Update Constant ค่า MI และ Density ทีÉเวลานัÊนมา
ใชเ้ป็นขอ้มูล  
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 
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 3) เมืÉอโปรแกรมเริÉมทาํงานจะมีหนา้ต่างขึÊนดงัดา้นล่าง ให้กด OK 

 
  

 4) ในช่วงทีÉเขา้ Recalibration Mode สามารถเลือกการ Control ได ้2 แบบ ดงันีÊ  
  4.1 Hold Mode (Short Period < 30 นาที) Mode นีÊจะถูกตัÊงไวอ้ตัโนมตัิ ซึÉง APC+ จะ Freeze 

ค่า Flow ทุกตวัใหค้งทีÉตลอดช่วงทีÉเขา้ Recalibration Mode 

  4.2 Flow Ratio Mode (Long Period > 30 นาที) Mode นีÊ  APC+ จะ Control ดงันีÊ  
  - ปรับ Comonomer เพิÉม/ลด ตามค่าเฉลีÉย Flow Ratio ของ 2 ชัÉวโมงก่อนเขา้    Recalibration 

Mode โดยรักษาอตัราส่วนใหค้งทีÉ 
  - Hydrogen จะถูก Fix โดยใชค้่า Flow เฉลีÉยของ 2 ชัÉวโมงก่อนเขา้ Recalibration Mode  

  

 5) เลือก Mode ตามระยะเวลาการใชง้าน จากนัÊนกด OK 

 
  

 6) ทาํการ Switch หรือ Clean Analyzer จนเสร็จเรียบร้อย 

 7) เมืÉอ Switch หรือ Clean Analyzer เรียบร้อยแลว้ใหก้ลบัมาทีÉหนา้ต่าง Analyzer Recalibration 

แลว้กด STOP เพืÉอหยดุโปรแกรม 
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 Note:  ในขณะทีÉกด STOP ตอ้งแน่ใจวา่ไดน้าํ Analyzer เขา้ Service และ Analyzer ทาํงานไดป้กติ
แลว้ (ค่า Concentration นิÉงไม่แกวง่ไปมา) เนืÉองจาก APC จะนาํ Concentration ของสาร ค่า Update Constant 

ค่า MI และ Density ทีÉเวลานัÊนมาใชเ้ป็นขอ้มูล 

  

 8) จะมีหนา้ต่างให้เลือก Update Constants ใหก้ด Use New เพืÉอนาํค่า Update Constant ใหม่ทีÉไดม้า
ใชใ้น Model 

 
 

 9) จากนัÊนไปทีÉ Gas Composition > Change Mode แลว้เลือก Mode เป็น Normal แลว้กด OK GCC 

จะออกจาก Hold หรือ Flow Ratio Mode และทาํงานตามปกติ (สังเกตุจาก GCC Mode จะเปลีÉยนจาก Hold 

เป็น Normal และ Analyzer Recalibration จะเปลีÉยนจาก Active เป็น Complete) 
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6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่น
ตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 17/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 19/08/2021 1. เพิÉม Data Link กบั
ระบบ SDS (Safety Data 

Sheet) ใน Intranet 

2. เพิÉม การตรวจสอบ
ระบบ Cooling Water 

ของ CG Cooler (2-E-

4002) โดยการทาํ 
Pressure Survey  

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 23/05/2022 เพิÉมรายละเอียดการใช้
งาน 2-FV-4001-8D 

(สาํหรับการผลิตเกรด 
HDPE) ตาม MoC No. P-

LL1.2-2019/026 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

4 05/01/2023 เพิÉมขอ้มูล Safety 

Datasheet ของ CA-300 

ตาม e-MOC no. P-

LL1.2-2022/035 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

5 24/04/2024 1. เพิÉมเติม SDS ของ 
Alternative Source 

TEAL, DEAC และ 
TnHAL 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP2)-PROC-003 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Reactor (Area 4000) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 35 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 1 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

• เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor ในกระบวนการผลิต LLDPE และ 
HDPE ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

• เพืÉอใหส้ามารถควบคุมการผลิตไดท้ัÊงในเชิงคุณภาพและปริมาณตามแผนการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 2 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Reactor (4000) ของโรงงาน LLDPE Plant 2 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 3 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการควบคุมการเกิด 
Polymerization ทีÉ Reactor และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor โดยประสานงานกบั FO ใน
การควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Reactor Area ตรวจสอบ
สิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 4 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 5 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A.  การเตรียมการ 

1.  PPE (Personal Protective Equipment) 
 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

2.  Safety Equipment 

ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

 3.  Control System and Utilities 

  3.1  ระบบ DCS 

3.2  Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water,  
Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใช้
งานแลว้ 

  3.3  Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 6 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.  Gas Detector  

4.1  มี Gas Detector ในบริเวณทีÉมีการปฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้ง จาํนวน 10 ตวั 

1). 2-AT-4001-155 บริเวณ 2-C-4001 (2nd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon 

gases  

2). 2-AT-4001-156 บริเวณ Tie-in Hydrogen & Ethylene (2nd floor) สาํหรับ 
detect Hydrogen        
3). 2-AT-4002-71 บริเวณ Inlet of 2-E-4002 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

        4). 2-AT-4002-72 บริเวณ Outlet of 2-E-4002 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases 

       5). 2-AT-4003-71 บริเวณ 2-K-4003 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       6). 2-AT-4003-72 บริเวณ 2-KT-4003 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

      7). 2-AT-4087-71 บริเวณ 2-G-4087 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       8). 2-AT-4101-71 บริเวณ 2-C-4101 (3rd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       9). 2-AT-4106-71 บริเวณ 2-C-4106 (3rd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       10). 2-AT-4001-54 บริเวณ CO cylinder สาํหรับ detect CO gases (Alarm at DCS) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ethylene

4002 4002 สาํหรับ สาํหรับ de
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 7 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. Safety Datasheet Sheet (SDS) 
5.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ ใหฉ้ีดเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 8 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 9 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 10 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 11 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam ผงเคมี
แหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

   

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 12 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจากร่างกายขาด
ออกซิเจน  
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 13 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7 Tri-ethyl aluminum (TEAL) 
เป็นสารทีÉติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบับรรยากาศ (ไอนํÊาและก๊าซออกซิเจน) และเกิดระเบิด

อยา่งรุนแรงเมืÉอสัมผสักบันํÊา ไม่สามารถใชส้ารดบัเพลิงได ้แต่สามารถใชส้ารดบัเพลิงอย่างผงเคมีแห้ง ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ เพืÉอดบัเพลิงอุปกรณ์ทีÉติดไฟบริเวณใกลเ้คยีงได ้ระบบ Deluge จะเป็นหวั Fog ฉีดนํÊ าเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดอุณหภูมิบริเวณ TEAL cylinder (ไม่ไดส้ัมผสักบัสารเคมีโดยตรง) สามารถปล่อยใหเ้ผาไหม้
ดว้ยตวัเองจนหมดไป โดยไหลลงไปใน Burn Pit หรือใช ้Vermiculite เทรอบๆ เพืÉอกัÊนพืÊนทีÉหรือจาํกดัพืÊนทีÉ 
ไม่ใหส้ารเคมีไหลกระจายเป็นบริเวณกวา้ง 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110231 (Gulbrandsen) 

 
- SDS No. 10110237 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110260 (Nouryon Netherlands) 

 
- SDS No. 10110261 (Nouryon USA) 

 
- SDS No. 10110323 (Albemarle)  

 
- SDS No. 10110297 (NAA) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 14 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 ZN Catalyst (JP25) (Precursor) SDS: No 10110117 

 เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

InInIn

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 15 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.9 Diethylaluminum Chloride (DEAC, DC) SDS: No 10110118 

 เป็นสารละลายใน Mineral Oil (13%) 
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110238 (Nouryon) 

 
- SDS No. 10110239 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110321 (Albemarle) 

 
- SDS No. 10110235 (Gulbrandsen) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 16 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.10 Tri-n-Hexyl Aluminum (TnHAL, T3) SDS: No 10110120 

 เป็นสารละลายใน Mineral Oil (50%) 
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110120 (Nouryon) 

 
- SDS No. 10110240 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110322 (Albemarle) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 17 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.11 XCAT HP-100 Catalyst   SDS: No 10110116 

เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสารไฮโดรคาร์บอน 
ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 18 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.12 XCAT EZ-100 Catalyst   SDS: No 10110159 

เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสารไฮโดรคาร์บอน 
ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 19 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.13 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-200, Modifier D2)   SDS: No 10110119 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 20 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.14 Carbon Dioxide (CO2) SDS: No 10110139 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 21 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 5.15 Carbon Monoxide (CO) SDS: No 10110040 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 22 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 5.16 ZN Catalyst (P14) (Precursor) SDS: No 10110222 

 เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 23 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 5.17 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-300) SDS: No 10110324 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 24 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การผลิตเมด็พลาสติกชนิด LLDPE และ HDPE นัÊน เป็นกระบวนการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor 

(2-C-4001) ประเภท Gas Phase Fluidization โดยใช ้Raw Material ในรูปของ Gas/Liquid Hydrocarbon เป็น 
Carrier Medium ในการทาํให ้ Bed Resin ฟุ้งกระจายกลายเป็นของไหล (Fluidization) โดยใช ้ Cycle Gas 

Compressor (2-K-4003) เป็นอุปกรณ์หลกัในการ Circulate Cycle Gas และปฏิกิริยา Polymerization ทีÉเกิดขึÊน
เป็นการคายความร้อน (Exothermic) จึงตอ้งดึงความร้อนจากการเกิดปฏิกิริยา (Heat of Reaction) ออกจาก 
Reactor โดยใช ้Cycle Gas Cooler (2-E-4002) ทัÊงนีÊ  Gas ทัÊงหมดทีÉเคลืÉอนทีÉในระบบ จะเรียกวา่ Cycle Gas 

การควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉดี จะตอ้งควบคุมการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิตทัÊงในเชิง
ปริมาณ (Production Rate) และคุณภาพ (MI, Density) ซึÉงจะตอ้งควบคุม Fluidization ภายใน Reactor ใหม้ี
เสถียรภาพ (Continuity) ทีÉดี เพืÉอป้องกนัการเกิด Sheet/Chunk ทีÉไม่พึงประสงค ์และส่งผลใหต้อ้ง Shutdown 

Reactor โดยวิธีปฏิบตัิงานการควบคุม Polymerization ประกอบดว้ย 

1 การควบคุม Production Rate 

 2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

3 การควบคุม Density Property 

4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 
5 การควบคุมการ Transition Grade 

6 การตรวจสอบประสิทธิภาพของ 2-E-4002 โดยการทาํ Pressure Survey 

 

Note:  ค่าควบคุมของ Parameter ต่างๆ อา้งอิงจากเอกสารรายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม
คุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE):  
SL-(P-LL-TE)-001 

Note:  Analyzer คือ อุปกรณ์สาํคญัทีÉใชว้ิเคราะห์ Cycle Gas Composition ดงันัÊน การ Verify 

Analyzer ก่อนใชง้าน เป็นปัจจยัสาํคญัทีÉจะทาํใหส้ามารถควบคุม Resin Property ไดอ้ยา่งถูกตอ้งแม่นยาํ 
 

1. การควบคุม Production Rate 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Production Rate มีดงันีÊ  
A. Filtered Production Rate (2FILTPR1) 
B. Reactor Bed Temperature (2-TICA-4001-26) 
C. Cooling Margin (2-TDIA-4001-46) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 25 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

D. Ethylene Partial Pressure, C2PP (2-PICA-4001-92) 
E. Reactor Total Pressure (2-PICA-4001-94) 
F. Ethylene Feed Flow (2-FIC-4001-1) 
G. Slurry Catalyst Feed Flow (2-FICA-4051-2A) 
H. Dry Catalyst Feed Flow (2-FIY-4036-1A) 
I. Modifier D2 Feed flow (2-FICA-4087-2) 
J. TEAL Feed Flow (2-FFRC-1503-5) 
K. Catalyst Productivity (2CATPROD1) 
L. Weight Condensing (2WTCOND1) 
M. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1, 8H สาํหรับ Hexene-1  
หมายเหตุ: การใช ้Control Valve, 2-FV-4001-8 จะใชง้านกบัทุกเกรดการผลิต ยกเวน้ การผลิตเกรด 
HDPE จะใชง้าน Control Valve ขนาดเลก็, 2-FV-4001-8D เนืÉองจากเป็นเกรดทีÉใช ้ Comonomer 

ปริมาณนอ้ย เพืÉอใหส้ามารถควบคุม flowrate ไดแ้บบไม่แกวง่และแม่นยาํมากขึÊน (ตาม e-MOC no. 

P-LL1.2-2022/016)  

 
N. Hydrogen Feed Flow (2-FICA-4001-7C/7D): 7C Range 0-100 kg/hr. 7D Range 0-10 kg/hr. 
O. ICA Feed Flow (2-FIC-4001-30) 
P. ICA Concentration (2-AICA-4001-9) 
Q. Vent Recovery Liquid (2-FIA-4001-98B/98H) 

  

1) ในช่วงแรกของการ Startup หลงัจาก Inject Catalyst ทีÉ 2.5 kg/hr. สาํหรับ Slurry Catalyst (3.0 

kg/hr. สาํหรับ Dry Catalyst) ให ้SO ทาํการ Monitor Reactor Bed Temp, C2PP หาก Catalyst ทีÉ Inject เขา้ไป
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 26 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ใน Reactor เริÉมทาํปฏิกิริยา จะทาํให ้Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊน และ C2PP ลดลง (ส่งผลให ้Total Pressure 

ลดลงตามดว้ย) 
2) เลือก 2-PIC-4001-93 (HI select Reactor Total Pressure) ไวท้ีÉ AUTO Mode SP = 23.5 kscg เพืÉอ

ควบคุม Reactor Total Pressure 

3) เมืÉอ Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊนมากกวา่ Set point ทีÉกาํหนด (82-85 C) จะทาํให้ระบบ Loop 

Control 2-TICA-4001-26 (เลือก AUTO mode) ทาํงาน โดย Control Valve 2-TV-4001-26A/B จะเปิดเพิÉมขึÊน 
เพืÉอให ้Cooling Water Return (CWR) ออกไปมากขึÊน ส่งผลให ้Cooling Water Supply (CWS) ทีÉมีอุณหภูมิ
ตํÉา เขา้มาดึงความร้อนจาก Reactor (Heat of Reaction) จากนัÊนให ้SO Monitor Reactor Inlet Temp (2-TIR-
4001-46) จะเริÉมลดลง ส่วน Reactor Outlet Temp (2-TI-4001-24W) จะเพิÉมสูงขึÊน 

4) เมืÉอ Diff Temp ระหวา่ง Reactor Outlet Temp – Inlet Temp > 5 ºC จะทาํให ้APC+ (Advanced 

Process Control Plus) แสดงค่า Filtered Production Rate (2FILTPR1) ขึÊนมา 
5) SO เริÉมทาํการปรับเพิÉม Ethylene Feed Flow โดยพิจารณาให ้C2PP คงทีÉ และ Bed Temp ไม่สูง

มากเกิน เพืÉอเป็นการ Drive Production Rate 

6) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํให ้Cooling Margin ลดลง ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม ICA 

Feed Flow เพืÉอใหม้ี Cooling Margin เพียงพอในการ Drive Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต (Run 

Cooling Fan 3 cells High Speed) 
7) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํใหร้ะบบ PDS เริÉม Drop Resin ออก ซึÉงจะทาํใหเ้กิดการ 

Loss Cycle Gas ไปกบั Resin ดว้ย ดงันัÊน SO ตอ้งพิจารณาเพิÉม Ethylene, Comonomer, Hydrogen, ICA เพืÉอ
ควบคุมใหม้ีความเขม้ขน้เพียงพอต่อการเพิÉม Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต 

8) หาก Production Rate เริÉม Steady (Line out) ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม Catalyst Feed Flow ขึÊน
ไป และปรับ Raw Material Feed ตาม 

9) SO เลือก Ethylene Flow Cascade กบั C2PP เพืÉอใหง้่ายต่อการควบคุม C2PP โดย Loop Control 

จะสัÉงปรับ Ethylene Feed เพิÉม-ลด เพืÉอรักษาให ้C2PP คงทีÉ 
10) จากนัÊนให ้SO ใช ้Flow Ratio Control mode ในการควบคุม Comonomer Feed Flow และ 

Hydrogen Feed Flow 

11) SO พิจารณา Weight Condensing ของ Reactor หากพบวา่ Inlet Temp – Inlet Dew point < 0 ºC 

แสดงวา่ Reactor เริÉมเปลีÉยนจาก DRY STAGE สู่ MUD STAGE ซึÉง SO จะตอ้งรีบทาํการ Drive Production 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 27 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Rate เพืÉอใหห้ลุดออกจาก MUD STAGE (> 5%wt) โดยเร็ว หา้มคา้งอยูใ่น MUD STAGE นานเกินไป จะ
ส่งผลให ้Distributor Plate เกิด Fouling ได ้ทาํโดยการเพิÉม Catalyst Feed 

12) เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง 40 T/hr ให ้SM และ SO พิจารณานาํ Vent Recovery Liquid  

(2-FIA-4001-98B/98H) กลบัมาใชท้ีÉ Reactor ซึÉงใน Vent Recovery Liquid นีÊ  จะมี ICA เป็นองคป์ระกอบ
หลกั ทาํใหส้ามารถปรับลด ICA Feed ได ้ส่งผลใหส้ามารถรักษา Cooling Margin ไดด้ีมากขึÊน และ SO 

สามารถ Drive Production Rate ต่อไปได ้

13) ต่อมา เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง Target ตามแผนการผลิตแลว้ ให ้Maintain Reactor 

Condition ต่อ จนกระทัÉงความเขม้ขน้ของ Cycle Gas Composition ทุกตวั Steady 

14) SO นาํ APC+ เขา้ Control Production Rate โดยการเลือก Slurry Catalyst Feed เขา้สู่ Mode 

PRC (Production Rate Control) และเลือกต่อไปทีÉ Mode PRM (Production Rate Maximizer) โดยสังเกตุจาก 
Status ของ Loop Control 2-FICA-4051-2A จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

15) SO นาํ APC+ เขา้ Control C2PP เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity ใหอ้ยูค่่าควบคุม
ตามเกรดการผลิต 

16) SO นาํ APC+ เขา้ Control Reator Bed Temperature เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity 

ใหอ้ยูค่่าควบคุมตามเกรดการผลิต 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Production Rate (Primary Control) คือ Catalyst 

Feed 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Catalyst Productivity (Primary Control) คือ C2PP 

ซึÉงเป็นการเพิÉมประสิทธิภาพในการเกิดปฏิกิริยาของตวั Catalyst 

17) หากสามารถ Control Production Rate ไดต้ามแผนการผลิตแลว้นัÊน SM และ SO สามารถ
พิจารณาปรับลด TEAL Flow ได ้โดยการปรับลด TEAL Ratio (mol/mol) จากปกติจะใชต้ัÊงแต่ช่วง Startup 

ทีÉ 50 mol/mol สามารถลดลงไดต้ํÉาสุดทีÉ 38 mol/mol โดยหาก TEAL ไม่เพียงพอ จะทาํให ้Production Rate 

ลดลง เรียกวา่ TEAL Starvation หากเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหป้รับเพิÉม TEAL Ratio ไปทีÉ 50 mol/mol ดงัเดิม 

18) หาก 2-TICA-4001-26 ไม่สามารถควบคุม Reactor Bed Temperature ได ้และอาจเกิด Reaction 

Runaway ให ้SM และ SO พิจารณา Shutdown Reactor ได ้โดนการทาํ Manual Kill Type I  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 28 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. การควบคุม Melt Index (MI) Property 

Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Melt Index (MI) Property มีดงันีÊ  
A. H2/C2 (2-AICA-4001-15): สาํหรับ Hydrogen Mol/Mol 

B. H2/C2 (2-AICA-4001-15P): สาํหรับ Hydrogen PPM/Mol 

C. Hydrogen Feed Flow (2-FICA-4001-7C/7D): 7C Range 0-100 kg/hr., 7D Range 0-10 kg/hr. 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control MI คือ H2/C2 mol ratio โดย H2/C2 mol ratio ทีÉ

เพิÉมขึÊน ส่งผลให ้MI สูงขึÊน (สาํหรับ XCAT-HP การเพิÉมของ H2/C2 ส่งผลอยา่งรุนแรงต่อ Catalyst 

Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Hydrogen Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํ
การปรับ Set point ของ Hydrogen Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

2) สาํหรับเกรด UCAT-J เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น mol/mol สาํหรับเกรด XCAT เลือก
หน่วยของ H2/C2 เป็น ppm/mol 

3) Control H2/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ย
ตามค่า Instantaneous MI และ Bed Average MI ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั MI Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า 
MI ทีÉได ้ใส่ใน APC+ เพืÉอให้ Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual MI ทีÉได ้ทาํให ้SO 

สามารถปรับ H2/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ  
2-FIC-4001-7C/7D เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ H2/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียง
กบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control 2-FIC-4001-7C/7D Status จะ
เปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

Note:  ในการผลิต Metallocene Grade XCAT-EZ จะมีการควบคุม Melt Flow Ratio 

(MFR) ดว้ย ซึÉง Parameter ทีÉส่งผลต่อค่า MFR คอื C2PP หาก C2PP เพิÉมขึÊน จะทาํให้ค่า MFR 

ลดลง (0.7 kscg ทีÉเพิÉมขึÊนของ C2PP ทาํให ้MFR ลดลงประมาณ 0.8 หน่วย) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 29 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. การควบคุม Density Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Density Property มีดงันีÊ  
A. C4/C2 Mol Ratio (2-AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. C6/C2 Mol Ratio (2-AICA-4001-17): สาํหรับ Hexene-1 

C. Comonomer Feed Flow (2-FIC-4001-8B/8H): 8B Butene-1, 8H Hexene-1 

หมายเหตุ: การใช ้Control Valve, 2-FV-4001-8 จะใชง้านกบัทุกเกรดการผลิต ยกเวน้ การผลิตเกรด 
HDPE จะใชง้าน Control Valve ขนาดเลก็, 2-FV-4001-8D เนืÉองจากเป็นเกรดทีÉใช ้Comonomer 

ปริมาณนอ้ย เพืÉอใหส้ามารถควบคุม flowrate ไดแ้บบไม่แกวง่และแม่นยาํมากขึÊน (ตาม e-MOC no. 

P-LL1.2-2022/016) 

Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Density คือ C4/C2 และ C6/C2 mol ratio โดย C4/C2 

และ C6/C2 mol ratio ทีÉเพิÉมขึÊน ส่งผลให ้Density ลดลง (สาํหรับ XCAT-EZ การเพิÉมของ C6/C2 ส่งผลอยา่ง
รุนแรงต่อ Catalyst Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 

 

1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Comonomer Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ 
ทาํการปรับ Set point ของ Comonomer Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

2) Control C4/C2 หรือ C6/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่ง
ไดเ้ลก็นอ้ยตามค่า Instantaneous Density และ Bed Average Density ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

3) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั Density Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้ง
นาํค่า Density ทีÉได ้ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual Density ทีÉได ้
ทาํให ้SO สามารถปรับ C4/C2 หรือ C6/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

4) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ 2-FIC-
4001-8B หรือ 8H เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ C4/C2 หรือ C6/C2 ratio 

จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control 2-FIC-4001-8 

Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 30 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 
 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Fluidization Pattern มีดงันีÊ  

A. Bed Level (2-LICA-4001-35A) 
B. Tell Tale (2-LIA-4001-49) 
C. Bed Weight (2-WICA-4001-33) 
D. Superficial Gas Velocity, SGV (2-XY-4001-3) 
E. Neck Density (2-PDIA-4001-38) 
F. Upper Fluidized Bulk Density, UFBD (2-PDIA-4001-34) 
G. Lower Fluidized Bulk Density, LFBD (2-PDIA-4001-45) 

1) SO ควบคุม Bed Level ตามเกรดการผลิต เพืÉอป้องกนัการ Carry Over ในกรณีทีÉ Bed 

Level สูงเกินไป หรือป้องกนั Compressor Surge, Fouling ทีÉเกิดจาก Bed Level ตํÉาเกินไป 

  - UCAT-J: Control Bed Level > 15.7 m Tell Tale นอ้ยกวา่ 20% 

- XCAT: Control Bed Level > 16.5 m (1 m above neck), Tell Tale นอ้ยกวา่ 20% 

2) SO ควบคุม Bed Weight ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมตามเกรดการผลิต เพืÉอให ้Bed สามารถ scrub 

sheet ทีÉอาจเกิดขึÊนทีÉ Reactor Wall รักษา Continuity ของ Reactor  

  - UCAT-J: Control Bed Weight ประมาณ 75,000 – 95,000 kg 

  - XCAT: Control Bed Weight ประมาณ 110,000 – 130,000 kg 

3) SO ควบคุม SGV โดยการปรับ Inlet Guide Vane (IGV) ของ Cycle Gas Compressor 

เพืÉอควบคุมให ้SGV อยูท่ีÉประมาณ 0.69-0.72 m/s ซึÉงโดยปกติค่า SGV จะถูกคาํนวณมาจาก Cycle 

Gas Flow และ Reactor Total Pressure ดงันัÊน จึงควร Monitor Parameter ทีÉเกีÉยวขอ้งนีÊ  เพืÉอควบคุม 
SGV ให้อยูใ่นค่าควบคุม ทัÊงนีÊ  ในกรณี Startup / Shutdown ทีÉ Cycle Gas Composition เป็น 
Nitrogen เกือบทัÊงหมด ให ้SO เลือก Ś-HS-4001-3 เป็น SGV N2 Mode เพืÉอใหส้ามารถปรับ IGV 

เพืÉอควบคุม SGVไดแ้ม่นยาํมากขึÊน 

4) SO ควบคุม Fluidized Pattern ให ้LFBD > UFBD > Neck Density ซึÉงแสดงถึงความ
ปกติของ Reactor โดยหาก UFBD > LFBD นัÊน แสดงวา่อาจมี Sheet ปะปนอยูใ่น Bed ของ Reactor 

ตอ้งทาํการแกไ้ข เพืÉอปรับ Reactor Condition (แจง้หน่วยงาน P-LL-TE) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 31 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. การควบคุมการ Transition Grade 
1) ในกรณีทีÉเป็นการ Transition Grade ทีÉสามารถใช ้APC+ ได ้ให ้SO กด Tab “Resin Control” ทีÉ

หนา้ AOF แลว้เลือกทีÉ “Change Product” 

 
2) SO เลือก Final Product เป็นเกรดทีÉตอ้งการ Transition ส่วน Transition Recipe ใหเ้ลือกเป็น 

Default (สาํหรับการ Transition MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1) จากนัÊนกด Ok 

 
Note:  ในกรณีทีÉ Transition Grade อืÉน สามารถเลือก Transition Recipe ทีÉสร้างไวไ้ด ้

3) SO ตรวจสอบทีÉดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Transition แสดงวา่ APC เขา้
สู่ Mode Transition เรียบร้อยแลว้  

4) SO สามารถกดปุ่ ม “Recipe” ทีÉดา้นบนซา้ยของ AOF Faceplate เพืÉอเปิด Current Recipe และ
ปรับแต่งค่า Control Variable เช่น ค่า Low, High, Ramp Up, Ramp Down หรือค่า Expected ได ้ซึÉงเมืÉอกด 
Save จะไม่กระทบกบั Master Recipe (เมืÉอ Transition Grade อีกครัÊ ง ค่าต่างๆ จะถูก Set กลบัไปยงั Master 

Recipe อีกครัÊ ง) 
5) SO แจง้ FO เพืÉอทาํการเก็บตวัอยา่ง Resin เพิÉมความถีÉเป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 

ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

6) เมืÉอ Transition เสร็จ (MI และ Density เขา้สู่ Ranger Control ของ Final Product) ให ้SO ตรวจสอบ
ดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Steady State แสดงวา่เสร็จสิÊนการ Transition 

 
7) เมืÉอ Transition Grade ทีÉ Resin เสร็จ SO ตอ้งทาํการคาํนวณเวลาคร่าวๆ วา่ Resin จะเดินทาง

มายงั Extruder ในเวลากีÉชัÉวโมง โดยคาํนวณจาก PPB Level และ Extruder Rate รวมถึงพิจารณา Gate 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 32 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Temperature (2-TIR-7001-12A) วา่มีการเปลีÉยนแปลงหรือไม่ จากนัÊนจึงแจง้ให ้FO เพิÉมความถีÉในการเก็บ
ตวัอยา่ง Pellet เป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

 8) SO ติดตามผล Lab ของ Pellet ทีÉได ้เพืÉอเตรียมการ Switching Silo 

Note:  สาํหรับการ Transition Grade MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1 จะไม่ Off Spec Product 

เกิดขึÊน เนืÉองจากสามารถ Blending Silo เพืÉอให ้Final Product มี Properties ทีÉอยูใ่นค่า On Spec ได ้แต่
สาํหรับการ Transition Grade อืÉน จะมี Off Spec Product เกิดขึÊนได ้

9) SO สามารถ Fill Silo ทีÉฝัÉง GCL ไดสู้งสุดทีÉ Level 95% เพืÉอช่วยให ้Pellet Properties อยูใ่นค่า On 

Spec ได ้ในกรณีทีÉผล Lab ออก แลว้ไม่แน่ใจวา่ควรจะ Switching Silo เมืÉอไร ให้รีบปรึกษา P-LL-TE ทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 33 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. การตรวจสอบระบบ Cooling Water ของ CG Cooler (2-E-4002) โดยการทํา Pressure Survey  

เนืÉองจากเมืÉอใชง้าน 2-E-4002 และ 2-G-4004 เป็นระยะเวลานาน อาจจะส่งผลให้ Cooling Water 

Flowrate ของ Outlet 2-E-4002 ลดตํÉาลง เนืÉองจากประสิทธิภาพของอุปกรณ์ทีÉลดลง เนืÉองจากเกิด Fouling 

ในระบบ  จนส่งผลใหไ้ม่สามารถเพิÉม Production Rate ได ้ดงันัÊนหากพบสิÉงผิดปกติดงักล่าว ใหด้าํเนินการ
ทาํ Pressure Survey (Single Gauge) ระบบดงันีÊ  

1) SM, SO แจง้ P-MN-LL เพืÉอติดต่อขอ Pressure gauge (Range 0-10 kscg) 
2) FO แจง้ Control Room เพืÉอดาํเนินการทาํ Pressure Survey 

3) FO ทาํการ Flush drain line ของ Cooling Water ในจุดทีÉตอ้งการติดตัÊง Pressure Gauge จนสะอาด 
ตาม P&ID Markup 

 

Pressure Survey Point No.1 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 34 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

4) FO และ P-MN-LL ติดตัÊง Pressure Gauge ในจุดทีÉตอ้งการ ทาํการ Service เพืÉออ่านค่าและบนัทึก
ผล (ตรวจสอบเพืÉอหา Pressure drop เพืÉอวิเคราะห์การอุดตนัทีÉระบบ Cooling Water ของ 2-E-
4002 รวมถึงวางแผนการทาํ Chemical Cleaning ดา้น Shell Side ของ 2-E-4002) 

5) FO และ P-MN-LL ถอด Pressure Gauge ออก จากนัÊนใช ้Pressure Gauge อนัเดิม ไปติดตัÊงในจุด
ต่อไป ทาํการ Service เพืÉออ่านค่า และบนัทึกผลจนครบทุกจุด 

6) FO ตรวจสอบ Plug ของ Drain line ทุกจุด เพืÉอใหแ้น่ใจวา่ไดท้าํการปิดกลบัคืนสภาพเดิม  
 

หมายเหตุ :  1. Work Instruction ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh Training เป็น
ประจาํอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 

2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ  

Pressure Survey Point No.2 Pressure Survey Point No.3 

Pressure Survey Point No.4 

Pressure Survey Point No.5 

Pressure Survey Point No.6 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 35 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 6.2.1 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่น
ตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
 

Int
ern

al 
Use 

Only

รผลิตโพโพ
): SL-((PP-LLL--TET )

RND_13
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.55 
ระบบสัญญาณเตอืนการทาํงานทีเ่บ่ียงเบนไปจากสภาวะปกต ิ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

W-(P-LL-TE)-004 

 วธิีการตรวจสอบ Operating Window และการใช้งาน Tracking sheet 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Technical 

 

  

 
 
 

 

น.ส. วิราภรณ์ สร้างสุขดี 

Senior Process Engineer 
 

นาง ศกัดิÍ จิตรา ตนัสมบูรณ์ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง ศกัดิÍ จิตรา ตนัสมบูรณ์ Division Manager P-LL-TE 
 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 12/03/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 30/06/2020 แกไ้ข template ใหม่ นาย อุกฤษฏ ์โนวฒัน์ 
2 22/02/2021 - แกไ้ขชืÉอผูจ้ดัทาํ 

- แกไ้ขรายละเอียด
ทัÊงหมดตาม P-(T-TE)-

OEMS-003 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีการแกไ้ขเอกสาร 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีการแกไ้ขเอกสาร 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 11/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนโดยไม่มีการ
แกไ้ข 

นาย วุฒิกร ฉายาปัญจะ 

3 26/04/2023 1. แกไ้ขชืÉอเอกสาร เป็น 
"วิธีการตรวจสอบ 
Integrity Operating 

Window และการใชง้าน 
Tracking sheet" 

2. เพิÉมขอ้มูลสนบัสนุน
ของ Hexene-1 plant ใน
หวัขอ้ 6.2 

3. แกไ้ข Wording 

"Integrity" ในหัวขอ้ 6.2 

 

น.ส. วิราภรณ์ สร้างสุขดี 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-TE Plant Technical 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(T-TE)-OEMS-003 Operating Window Procedure 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หน้า 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 8 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เอกสารชุดนีÊ จดัทาํขึÊนเพืÉออธิบายวิธีการ มาตรการตรวจสอบ และควบคุม Integrity Operating Windows 

Parameter รวมทัÊงระบุหนา้ทีÉและความรับผิดชอบของแต่ละหน่วยงาน 

 

เอกสารชุดนีÊ เป็นเอกสารควบคุม อา้งอิงจาก Operating Windows Procedure, P-(T-TE)-OEMS-003 หาก
มีความจาํเป็นตอ้งแกไ้ข ปรับปรุง หรือเปลีÉยนแปลงส่วนใดส่วนหนึÉงของเอกสารฉบบันีÊภายหลงัจากวนั
ประกาศใช้ต้องดาํเนินการผ่านระบบการบริหารการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC) 

เท่านัÊน 

 

เป้าหมาย 

เป้าหมายของเอกสารฉบบันีÊ จดัทาํขึÊนเพืÉอประกันความปลอดภยัในการดาํเนินการของโรงงาน โดย
ควบคุมให้สภาวะการผลิตอยู่ภายใตข้ีดจาํกดัของอุปกรณ์ ทัÊงนีÊ เพืÉอรักษาให้โรงงานสามารถดาํเนินการ
ไดอ้ยา่งต่อเนืÉองและปลอดภยั 
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W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
 หลกัการของ PTTGC Operating Windows 

Parameter สาํหรับ Integrity Operating Windows (IOW) จะแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม คือ 

1) Chemical parameter จะเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีและองคป์ระกอบของ process fluid 

ตวัอยา่ง chemical parameter เช่น pH, water content, inhibitor concentration, chloride contamination 

levels, acid strength, amine strength เป็นตน้ 

2) Physical (mechanical, operational) parameter จะเกีÉยวขอ้งกบั parameter ทุกตวัในดา้นของ 

process design ซึÉงจาํเป็นตอ้งควบคุมใหอ้ยูใ่นค่า design 

ตวัอยา่ง physical parameter เช่น design pressure, operating pressure (temperature), flow rates, dew 

points, heating และ cooling rate เป็นตน้ 

 

Integrity Operating Windows (IOW) จะแบ่งออกเป็น 3 ระดบั ตามความเสีÉยง ดงันีÊ  
1) Critical IOW: หากพบว่า parameter ทีÉ เป็น critical IOW ออกนอกค่าควบคุม operator ต้อง

ดาํเนินการนาํค่ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติโดยทนัที เพืÉอป้องกนัความเสียหายต่อ equipment หรือ
สารเคมีอนัตรายทีÉอาจถูกปลดปล่อยออกมา 

2) Standard IOW: หากพบว่า parameter ทีÉเป็น standard IOW ออกนอกค่าควบคุม operator ควร
ตอ้งดาํเนินการนาํค่ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

3) Information IOW: จะถูก monitor โดย SME (process engineer, inspector, corrosion specialist 

เป็นตน้) เท่านัÊน 

 

Operating conditions ทีÉออกนอก  Standard IOW จะต้องมีการสืบสวนหาสาเหตุ โดยหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง เพืÉอจะไดป้รับปรุง operational reliability 

การเปลีÉยนแปลง parameter ของ Critical, Standard และ Information IOW จะตอ้งดาํเนินการผ่านระบบ 
Management of Change 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Vice President 

Operation Division Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
• มอบหมาย MOC Champion เพืÉอ review และแกไ้ข IOW  

• อนุมตัิ MOC สาํหรับการแกไ้ข IOW 

3.2 Operation Division Manager 

Operation Division Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ :  
 ดูแลใหพ้นกังานใตบ้งัคบับญัชามีความเขา้ใจและยดึมัÉนในหลกัการของ IOW และปฏิบตัิตาม

อยา่งเคร่งครัด  

 ดูแลให้มีการจัดทีมงานสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident) เพืÉอทาํการสอบสวนและติดตาม
อุบตัิการณ์หากพบการเบีÉยงเบนออกจากขอบเขตของ Critical IOW ทีÉกาํหนดไว ้ 

 แจง้เตือนไปยงั Supply Chain Management Department (M-SE) ในกรณีทีÉมีการวางแผนการ
ผลิตในรูปแบบใดๆทีÉ ส่งผลให้ IOW parameters อยู่นอกขอบเขตทีÉ  Critical IOW และ 
Standard IOW กาํหนดไวโ้ดยเจตนา 

 ในกรณีทีÉ มีการผลิตทีÉ มีผลให้  IOW parameters อยู่นอกขอบเขตของ  IOW ต้องจัดทํา  
temporary MOC ทุกครัÊ ง 

 พิจารณายืÉนเรืÉ อง MOC ให้ผูเ้กีÉยวขอ้งดาํเนินการปรับปรุง แก้ไข และเพิÉมเติมส่วนใดส่วน
หนึÉงใน IOW 

3.3 Shift Manager 

Shift Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
 ดูแลให้มีการควบคุม  IOW parameters อยู่ภายใน  IOW ตลอดเวลาและดูแลให้มีการ

ตรวจสอบสถานะของ IOW อยา่งนอ้ย 1 ครัÊ งต่อกะ 

 ดูแลให้มีการดาํเนินการแกไ้ขให้ IOW parameters กลบัเขา้สู่ IOW Guidelines ทนัทีทีÉพบสิÉง
ผิดปกติ 

 การปฏิบตัิการผลิตนอกขอบเขต Critical IOW กาํหนด ถือเป็นเหตุการณ์ร้ายแรงทีÉอาจทาํให้
เกิดความเสียหายต่อทรัพยส์ิน หากมีการปฏิบตัิการผลิตนอกขอบเขต Critical IOW ตอ้งมีการ
สืบสวนเหตุการณ์ดงักล่าวทุกครัÊ ง  

อไไปปนนีีÊ : : 
ใจและยยึดึดมมัÉนนใในห
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ในกรณีทีÉมี Deviation ออกนอกขอบเขต IOW ทีÉก ําหนด Shift Manager มีหน้าทีÉรายงาน
เหตุการณ์ดงักล่าวและแนวทางการบรรเทาและแกไ้ขปัญหาลงใน Shift logbook และแจง้ใน 
Operation routine meeting 

3.4 Process Engineers 

Designed Process Engineers ใ นสั ง กั ด  Process Technology Division (T-TE-PT) มี หน้ า ทีÉ
ดงัต่อไปนีÊ : 
 ประสานงานในการปรับปรุง Operating Window Procedure 

 สนบัสนุน Area Process Engineers ในการปรับปรุง IOW Parameters 

 ดูแลและตรวจสอบให้โรงงานสามารถเดินเครืÉองไดอ้ยา่งปลอดภยัโดยนาํOperating Window 

Procedure มาใชง้าน  

ผูจ้ดัการส่วนเทคนิค มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
 เป็นผูดู้แลและแนะนาํหรือจดัใหม้ีการอบรมการใชง้าน IOW ใหแ้ก่ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

 เป็นFocal point ในกรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีการปรับปรุงหรือแกไ้ข IOW ผา่นระบบ Management 

of change รวมถึงดูแลและตรวจสอบให้มีการปรับปรุงข้อมูลให้เหมาะสมและทันสมัย
ตลอดเวลา 

  จดัใหม้ีการทบทวนความเหมาะสมของ IOW 

 

Area Process Engineers ในสังกดั Plant Technical มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 ร่วมทีมในการกาํหนด level ของ IOW เพืÉอจดัทาํ Operating Window Tracking Sheet 

 ดูแลและตรวจสอบให้ IOW parameters อยู่ภายในขอบเขตของ IOW และกาํหนดความถีÉใน
การตรวจสอบอยา่งเหมาะสม 

 ในกรณีทีÉพบว่า IOW parameters ออกนอกขอบเขต มีหนา้ทีÉในการสืบสวนหาสาเหตุและให้
คาํแนะนาํแก่หน่วยงานปฏิบตัิการเพืÉอนาํ parameters ดงักล่าวกลบัสู่สภาวะปกติ. 

 แจง้เตือนไปยงัหน่วยงาน Production Planning หากพบวา่แผนการผลิตมีรูปแบบใดๆทีÉส่งผล
ให ้IOW parameters อยูน่อกขอบเขต IOW ทีÉกาํหนดไว ้

 ดูแลและตรวจสอบให้การปฏิบตัิการใดๆทีÉอาจทาํให้ IOW parameters ออกนอกขอบเขต 

Operating Windows หรือ Operating Control Guidelines โดยเจตนา จาํเป็นตอ้งผ่านการทาํ 
MOC (temporary) ทุกครัÊ ง 

 สรุปการเบีÉยงเบนของ IOW Parameters ทีÉออกนอกขอบเขตทัÊงหมด และจดัทาํเป็นรายงาน
ประจาํเดือน 

Int
ern

al 
Use 

Only
Div

Procedureedure

ับปรุง ปรุ IOW ParamW P

ดินเครืÉองไดอ้ยา่งปลครืÉองไดอ้ยา่

บผิดดชชอบดดังังตต่่ออไป Ê
รือจดัใหม้ีการอบรมดัใหม้ีการอบ

กรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีณีทีÉจาํเป็นตอ้
มถึงดูแลและตรวดูแลและ

า
หม้ีการทบทวนคการทบทว

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 พิจารณายืÉนเรืÉ อง MOC ให้ผูเ้กีÉยวขอ้งดาํเนินการปรับปรุง แก้ไข และเพิÉมเติมส่วนใดส่วน
หนึÉงใน IOW 

3.5 Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers 

Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 มีส่วนร่วมในการทบทวน Operating Windows 

 เมืÉอพบการเบีÉยงเบนของ IOW ทีÉออกนอกขอบเขตอยา่งกระทนัหนั Inspection Engineers and 

Material Corrosion Engineers จะตอ้งทบทวนผลกระทบของการเบีÉยงเบนนัÊน โดยอาจจะมี
การ inspection ร่วมดว้ย 

3.6     Inspection Engineers 

Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 เข้าร่วมการพิจารณา ทบทวนและปรับปรุง Operating Windows เพืÉอให้มัÉนใจว่ามีความ

สอดคลอ้งกนัระหวา่ง Operating Window Limits, HAZOP และ Process Safety Management 

(PSM) 

3.7 Maintenance Engineers 

Maintenance Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 ทบทวนผลทีÉเกิดจากการทีÉ Parameter ออกนอกขอบเขต Operating Windows เพืÉอประเมินผล

กระทบต่อสภาวะและประสิทธิภาพของอุปกรณ์ และทบทวนความจาํเป็นในการซ่อมแซม
อุปกรณ์ดงักล่าว 

 เขา้ร่วมการพิจารณา ทบทวนและปรับปรุง Operating Windows เพืÉอให้ขอ้มูลของอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้ง 

3.8 Central Discipline Engineers (Rotating, Instrument, Electrical, Process) 

Central Discipline Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
สนบัสนุนเพืÉอใหข้อ้มูลทางดา้น technical ในการประชุมเพืÉอจดัทาํ MOC เมืÉอมีการร้องขอ 

3.9 PTT Digital 

PTT Digital มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
สนบัสนุนงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น DCM, PI และอืÉนๆ ตามความเหมาะสม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
4.1 Workflow การกาํหนดค่า IOW และแกไ้ข 

อา้งอิงจาก P-(T-TE)-OEMS-003 : Operating Windows Procedure 

 

4.2 Work flow มาตรการตรวจสอบและควบคุม Operating Window Parameter 

 

 

ไม่

วางแผนและแกไ้ขให้ parameter กลบั
เขา้สู่สภาวะปกติ 

ในกรณีทีÉการ Operating parameter 
ออกนอก IOW : Operation manager  

และ Process engineer  หรือ 

Inspection& Corrosion engineer  ตอ้ง
ศึกษาเพืÉอหาแนวทางการแกป้ัญหาใน
การนาํ parameter กลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

หรือออก MOC เพืÉอเปลีÉยน OPW range 

 

Incident report: จะถูกออกโดย 

อ่านข้อมูลเพิÉมเติมสําหรับ
การเปลีÉยนแปลง IOW ได้
ใน Procedure  P-(T-TE)-

OEMS-003 

ตรวจสอบ Tracking sheet ประจาํวนั 
Control room Operator ทาํการ
ตรวจสอบและรายงานทุกวนั  

Process Engineer ติดตามและ
ตรวจสอบการเบีÉยงเบนทีÉเกิดขึÊน และ
บนัทึกในรายงานประจาํเดือน 

ใช่  

บนัทึก Deviation ทีÉพบลงใน shift 

supervisor log book และ แจง้เตือน
ใน Operation routine meeting   

สอบสวนหา 
สาเหตุการเบีÉบงเบน 

ของ parameter  

ดงักล่าว 

Upload ผลการตรวจสอบ
ประจาํวนั 

ในกรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีการ
เปลีÉยนแปลง IOW ให้
เหมาะสมมากขึÊน 

Operating parameter กลบัสู่ OW  

ออก MOC เพืÉอปรับปรุง
และแกไ้ข OW 

Operating Condition อยู่
นอก IOW max range 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การกาํหนดค่า IOW และแกไ้ข 

อา้งอิงจาก P-(T-TE)-OEMS-003 : Operating Windows Procedure 

5.2 มาตรการตรวจสอบและควบคุม Operating Window Parameter 

Operation ตอ้งดาํเนินการจดัทาํและตรวจสอบ Operating Windows Tracking Sheets อย่างนอ้ย ř 
ครัÊ งต่อกะ ซึÉ งจะถูกตรวจสอบโดย Process engineer เพืÉอมัÉนใจไดว้่า Operating parameters จะไม่
เกินค่าควบคุม 

หากพบวา่ค่าเฉลีÉย řŚ ชัÉวโมงของ Parameter Standard IOW และ Information IOW มีการเบีÉยงเบน
ออกนอกขอบเขตทีÉ Operating Windows จะต้องมีการบันทึกเหตุการณ์ดังกล่าวใน Operation 

Logbook และแจง้เหตุการณ์ดงักล่าวใน Daily Meeting  

ในกรณีทีÉพบ Parameter Critical IOW มีการเบีÉยงเบนออกจากขอบเขต Operating Windows ถือ
เป็นอุบตัิเหตุร้ายแรงซึÉ งอาจก่อให้เกิดความเสียหายต่อทรัพยส์ิน ตอ้งมีการบนัทึกเหตุการณ์ใน 
Operation Logbook และจัดให้มีทีมงานสอบสวนอุบัติการณ์ เพืÉอทําการสืบสวนสาเหตุของ
เหตุการณ์ดงักล่าว และพิจารณาวางมาตรการป้องกนัเพืÉอลดความเสีÉยงมิใหเ้กิดซํÊา 

ในกรณีทีÉพบ Parameter Standard IOW และ Information IOW ตัวเดิมมีการเบีÉยงเบนออกจาก 
Operating Control Guidelines ซํÊ าหลายครัÊ ง มีความเป็นไปได้ทีÉจะก่อให้เกิดความเสียหายต่อ
ทรัพยส์ิน ควรจดัให้มีการประชุมในระดบัส่วนเพืÉอหาสาเหตุ กาํหนดแนวทางแกไ้ข รวมถึงทาํ
การทบทวนความเหมาะสมของขอบเขต Operating Control Guidelines ใหม่ 

5.3 ขัÊนตอนการทบทวน 

ควรมีการทบทวน Operating window process หลงัจาก Plant turnaround, Plant modification, มี
การทบทวน RBI หรือตามความเหมาะสม 

  

  

Int
ern

al 
Use 

Only

ndows Tracndows Tr

อมนัใใจจไไดด้ว้ว่าา OpeOp

r Standard IOW ndard 

dowsdows จะต้องมีการจะต้องมี
กล่าวใน ล่าวใน Daily MeDaily

r Critical IOW Critical IOW มีก
รงซึÉ งงออาจจกก่อใให้เ ิ

ogbook book และจัดให้และจัด
ณณ์ดดงังกกล่าวว แและพิ

P

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Incident เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนโดยไม่ไดค้าดหมาย ทีÉอาจก่อใหเ้กิดอนัตราย 
หรือความเสียหายต่อบุคคล, ทรัพยส์ิน, สิÉงแวดลอ้ม และ
ชืÉอเสียงของบริษทั 

Incident Investigation แนวทางการดาํเนินการสาํหรับอุบตัิเหตุทีÉเกีÉยวของกบัพนกังาน
ผูร้ับเหมาและชุมชนโดยรอบ เพืÉอสืบหาและบนัทึกสาเหตุ
แทจ้ริงและสาเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งของอุบตัิเหตุดงักล่าว และหา
มาตรการแกไ้ขและป้องกนัไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ซํÊาในอนาคต 

KPI Key Performance Indicator 

Management of Change (MOC) MOC, MOC Procedure, และ MOC Review Process บังคับใช้
กบัการเปลีÉยนแปลงใดๆทีÉอาจส่งผลกระทบต่อความปลอดภยั , 

สุขภาพ หรือสิÉ งแวดล้อม โดยเฉพาะการเปลีÉยนแปลงแบบ 
“Not-In-Kind” ทีÉ เ กิ ด ขึÊ น กั บ  plant equipment, processes, 

procedures, feeds, chemicals, และ technology 

การเปลีÉยนแปลง ใดๆก็ตามทีÉเกิดขึÊนกับ physical equipment, 

control และ  safeguarding systems, feed-stocks, สารเคมีและ
ตัวเร่งปฏิกิริยา, Operating Windows, operating practices และ 

procedures,  emergency response procedures. ทัÊงแบบชัÉวคราว 
(temporary) หรือถาวร  (permanent) ต้องผ่านการทํา  MOC 

Review เพืÉอประเมิณความเสีÉยงทุกครัÊ ง 

Deviation ช่วงของสภาวะการผลิต 12 ชัÉวโมงทีÉมีค่าเฉลีÉยเบีÉยงเบนออก
จากขอบเขต Standard Integrity Operating Window ทีÉกาํหนด
ไวใ้น  Operating Windows tracking sheet ของแต่ละพืÊนที การ
เบีÉยงเบนทีÉ เกิดขึÊ นต้องมีการสอบสวนและจัดตัÊ งมาตรการ
ป้องกนัเพืÉอป้องกนัและลดความเสีÉยงการเกิดซํÊา 

Integrity Operating Window (IOW) ขอบเขตทีÉกาํหนดขึÊนเป็นขีดจาํกดัของสภาวะการผลิตโดยหา้ม
มิให้ละเมิดขอบเขตดังกล่าวโดยเด็ดขาด เพืÉอป้องกันความ
เสียหายทีÉอาจเกิดอุปกรณ์ภาชนะ นํามาซึÉ งการรัÉวไหลของ
สารเคมี (รวมถึง Critical, Standard และ Information IOW) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Tracking System 

 

 

เ อ กส า ร ไฟล์  Excel จัดทํ า โ ด ย  Plant Technical Process 

Engineers ใช้ในการตรวจสอบสถานะ  Operating Windows 

โดยใชข้อ้มูลจาก Plant Information System  
PI Plant Information System 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
วิธีการใชง้าน Daily Tracking Sheet มีดงัต่อไปนีÊ  
1. เปิด file “LLDPE Tracking Sheet OPW.xlsx”  จะพบหนา้จอดงัรูป 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 1 

 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 2 

x”  จะพบหนา้จอดัะพบหนา้จ
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ Hexene-1 Plant 

 

2. เลือก Mode จาก drop-list (cell Q4 (LLDPE 1), cell T2 (LLDPE 2)), cell S3 (Hexene-1))  ทีÉ
ตอ้งการใชโ้ดยแบ่งเป็น 2 แบบ ดงันีÊ  

 

 

Input Day "D" or Night "N"

Start time: 25-Sep-22 07:00 AM Date 25-Sep-22 D
End time: 25-Sep-22 07:00 PM Shift B

Min. Max. Min. Max Min. Max

Catalyst Preparation Unit (U-100)

CAT-1 Preparation Drum (D-110)

Pressure HEX-PIC110A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.24 0.29 0.28 OK

- Manual close valve of N2 supply (GA003) and slightly open valve to HVG (GL008)
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Confirm status of PV-110A/PV-110B and and function test if need

Temperature HEX-TI110.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.01 26.54 27.73 27.59 OK

- Verify HPT feed temperature (TI-302) whether it is the same with TI-110 or not.
- If TI-302 is high, 
1.1 stop HPT feed to D-110 and keep monitor TI-110 until decresing to normal 
operating temperatue.
1.2 Verify CWS flow to E-324A/B. If there is no/less CWS, increase %valve supply.

Level HEX-LIA110.MEAS % - - - 100.0 - - 32.79 32.76 32.85 26.60 OK
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Verify FQI-110 to confirm amount of HPT feed

CAT-2 Preparation Drum (D-120)

OPERATING WINDOW  FOR PLANT Hexene-1 / Area 100 - 600

Critical IOW
Status

Average
12 H

Min
Value

Max
Value

Current
Value

Action Guideline
Standard IOW Information IOW

Description Tag No. Unit

ของ HexeneHexene-1 PlO

l Q4 (LLDPE 1), Q4 (LLDPE 

2 แบบบบ ดงันีÊ
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Mode คาํอธิบาย 

Day 
ใชส้าํหรับตรวจสอบ Operating Window ในกะกลางวนั คาํนวณโดยใชข้อ้มูลยอ้นหลงั 

12 ชัÉวโมง ของวนัทีÉทาํการเปิดใช ้file  

Night 
ใชส้าํหรับตรวจสอบ Operating Window ในกะกลางคืน คาํนวณโดยใชข้อ้มูลยอ้นหลงั 

12 ชัÉวโมง ของวนัทีÉทาํการเปิดใช ้file 

1. สาํหรับ LLDPE plant ให้เลือก Shift จาก drop-list (cell Q5(LLDPE 1), cell S3(LLDPE 2)) 
ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับ Hexene-1 plant ใหใ้ส่ชืÉอผูล้งขอ้มูลใน cell N4 

 

2. เอกสารจะทาํการคาํนวณโดยอตัโนมตัิ ตรวจสอบไดโ้ดยช่วงเวลาทีÉตอ้งการตรวจสอบจะ
ปรากฏใน cell B4 และ cell B5 (LLDPE 1), cell S4 และ cell S5 (LLDPE 2) , cell B4 และ 
cell B5 (Hexene-1) 

3. ตรวจสอบ Cell ใน column P ตัÊงแต่ row 11 – 142 (LLDPE 1), Cell ใน column Q ตัÊงแต่ 
row 11-98 (LLDPE 2), Cell ใน column N ตัÊงแต่ row 12 – 119 (Hexene-1) จะแสดง status 

ของ operating window parameter แบ่งเป็นดงันีÊ  

Input Day "D" or Night "N"

Date 25-Sep-22 D
Shift B

0.29 0.28 OK

- Manual close valve of N2 supply (GA003) and slightly open valve to HVG (GL008)
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Confirm status of PV-110A/PV-110B and and function test if need

27.73 27.59 OK

- Verify HPT feed temperature (TI-302) whether it is the same with TI-110 or not.
- If TI-302 is high, 
1.1 stop HPT feed to D-110 and keep monitor TI-110 until decresing to normal 
operating temperatue.
1.2 Verify CWS flow to E-324A/B. If there is no/less CWS, increase %valve supply.

32.85 26.60 OK
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Verify FQI-110 to confirm amount of HPT feed

LANT Hexene-1 / Area 100 - 600

Status
Max

Value
Current
Value

Action Guideline
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 1 

 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 2 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 14 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ Hexene-1 Plant 

 คาํอธิบายของ LLDPE Plant 1  

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Operating Control Guideline 

(OCG) และ Integrity Operating Window (IOW) 

Outside CG ? Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG)   

Outside CG&Standard IOW? 
Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG) 

และ Standard Integrity Operating Window (S-IOW) 

Outside CG&Standard 

IOW&Critical IOW ? 

Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG), 

Standard Integrity Operating Window (S-IOW) และ Critical 

Integrity Operating Window (C-IOW) 

Outside CG &Crtitical IOW ? 
Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline 

(OCG)และ Critical Integrity Operating Window (C-IOW) 

 

Input Day "D" or Night "N"

Start time: 25-Sep-22 07:00 AM Date 25-Sep-22 D
End time: 25-Sep-22 07:00 PM Shift B

Min. Max. Min. Max Min. Max

Catalyst Preparation Unit (U-100)

CAT-1 Preparation Drum (D-110)

Pressure HEX-PIC110A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.24 0.29 0.28 OK

Temperature HEX-TI110.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.01 26.54 27.73 27.60 OK

Level HEX-LIA110.MEAS % - - - 100.0 - - 32.79 32.76 32.85 26.59 OK

CAT-2 Preparation Drum (D-120)

Pressure HEX-PIC120A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.23 0.29 0.27 OK

Temperature HEX-TI120.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.40 27.13 28.04 27.43 OK

Level HEX-LIA120.MEAS % - - - 100.0 - - 83.48 81.56 83.90 79.48 OK

Critical IOW
Status

Average
12 H

Min
Value

Max
Value

Current
Value

Standard IOW Information IOW
Description Tag No. Unit
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 15 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 คาํอธิบายของ LLDPE Plant 2 

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Operating Control Guideline 

(OCG) และ Integrity Operating Window (IOW) 

Outside CG ? Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG)   

Outside CG & OpWin? 

Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG) และ 

Operating Window (OW)  

หมายเหตุ : OW หมายถึง Information IOW, Standard IOW หรือ Critical 

IOW 

 

 คาํอธิบายของ Hexene-1 plant 

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Integrity Operating Window 

(IOW) 

Outside Critical IOW Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Critical IOW 

Outside Standard IOW Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Standard IOW 

 

6. ปฏิบตัิตาม workflow (section 4.) ทีÉระบุไว ้ 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.56 
ระบบ Redundancy ของอุปกรณ์ควบคุมการทาํงาน  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 DCS  LLDPE 
 DCS  LLDPE    Foxboro Evo™

Process Automation  Schneider Electric  Redundancy System  
Controller FCP 280 2   

 FCP280



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.57 
แผนการบํารุงรักษาอุปกรณ์ตรวจสอบ (Detector) 

และอุปกรณ์ตรวจวดัต่างๆ พร้อมแผนการสอบเทยีบมาตรฐาน



 

 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023 
 วธิีการปฎิบัติงานบํารุงรักษา Gas Detector  
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Instrument and Control System Maintenance 

 
  

 
 
 

 

นาย ณฐัพนัธุ์ อิÉมโดด 

Division Manager 
 

นาย วนัชยั แสงอมรสกุล 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/01/2025 ปรับโครงสร้างองคก์ร นาย ณฎัฐพงศ ์เวณุนนัทน์ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-MN-IC Instrument and Control System Maintenance 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-MN-MM2)-001 ขัÊนตอนการดาํเนินงาน การบริหารงานซ่อมบาํรุงภายในหน่วยงาน P-

MN-LL1 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

อหน่วยงานน่วยงานly
System Maintenanystem MaintnlyOn

 ทีÉเกีÉยวข้องทีÉเกีÉยวข้อง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 6 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 18 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชใ้นการบาํรุงรักษา Gas Detector Hydrocarbon Open Path (IR) DET – TRONICS Model: 
LS2000, Gas detector (Oxygen) DET – TRONICS Model: UD10A5N25T2 , Gas detector (Hydrocarbon ) 
DET – TRONICS Model: PIRECL 1A1T2 เพืÉอใหเ้กิดความมัÉนใจไดว้า่อุปกรณ์ยงัสามารถวดัค่าไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้งตามทีÉกาํหนด  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บัเครืÉองจกัรหรืออุปกรณ์ทีÉอยูใ่นความรับผิดชอบของหน่วยงาน P-MN-LL 

(Instrument) ใชใ้นโรงงาน PTTGC LLDPE  บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

              4.1 Gas Detector Hydrocarbon Open Path (IR)  

เริÉมต้น

จดบันทึก
Calibration Data

Test Setup

System Test Check

As Found

ด้วย Beam Block 

Film Test

ประเมินค่า As Found

 ต้องปรับแต่ง
หรือไม่

ตัÊงระดับด้วย
กล้องส่องขยาย

ผลยอมรับได้
หรือไม่

แก้ไข

  - ติด Calibration Status

  - ติด Void Tape

Calibration Report

เก็บประวัติ

ไม่ต้อง

ต้อง

ผ่าน

ไม่ผ่าน

As Left 
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ประเมินค่า As Left
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.2 Gas Detector (Oxygen , Hydrocarbon)  

เริÉมต้น

จดบันทึก
Calibration Data

Test Setup

System Test Check

As Found Step

Zero / Span

ประเมินค่า As Found

 ต้องปรับแต่ง
หรือไม่

Apply & Set

Zero / Span Gas

ผลยอมรับได้
หรือไม่

แก้ไข

  - ติด Calibration Status

  - ติด Void Tape

Calibration Report

เก็บประวัติ

ไม่ต้อง

ต้อง

ผ่าน

ไม่ผ่าน

As Left Step

ประเมินค่า As Left
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

**ก่อนเริÉมปฏิบตัิงานตอ้งแจง้ Operator ใหท้ราบและอนุญาตใหป้ฏิบตัิงานทุกครัÊ ง**  

5.1 Calibration and Alignment Gas detector Open path (IR) DET – TRONICS Model: LS2000 

อุปกรณ์ทีÉใช ้Cal Gas detector Open path (IR) 
1. Hart communication Model 475 

2. Telescope Alignment P/N: 012287-002 

3. Digital Multimeter Fluke 789  

4. Film Test P/N: 012673-001 

5.1.1 การตรวจสอบค่ายืนยันการติดตัÊงได้ระดับ 
                1.     ทาํการ Bypass signal all external gas alarm devices system Area 2000,3000 (Hexane) 
                2.     นาํ Hart communication model 475 ต่อทีÉ LS2000 Device Receiver (RX) ตามรูปดา้นล่าง 

                3.     นาํ Digital Multimeter Fluke 789 ทาํการวดัสัญญาณ Out Put Signal (mA) ตามรูปดา้นล่าง 

  

                     
 

  

รูปทีÉ 1 แสดง การ Connect Hart 475 และการ Connect Digital Multimeter Fluke 789 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  

รูปทีÉ 2 แสดง Menu Parameter Display LS2000 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

                                    

                                                  รูปทีÉ 3 แสดง Check Set Point                                        

         4. นาํ Film Test มาบงัทีÉเลนส์ LS2000 (RX) ค่าทีÉอ่านได ้(LFL %) จะตอ้งอยูใ่นค่าทีÉระบุในตาราง 
Films Test ตามรูปทีÉ 4แลว้บนัทึกค่า As Found ลง (IR) (นาํ Film Test ใส่ตามรูปทีÉ 5 โดยใส่ซอ้นทีล่ะ
แผน่) 

                             

รูปทีÉ 4 แสดง ตาราง Film Test 

 หากไม่ได้ค่าในตาราง ใหท้าํ Basic Adjustment Alignment ตวั LS2000 Transmitter (TX)  และ 
LS2000 Receiver (RX) ใหไ้ด ้Focus Center อยูแ่นวระดบัเดียวกนัทัÊงสองตวั (ในขอ้ 5.2) 

Check Set Poinck Set PO

RX) ค่าทีÉอ่านได ้() ค่าทีÉอ่าน
s FoundFou ลง ลง ((IRIR) (

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                                                                      
รูปทีÉ 5 แสดง Film Test และการติดตัÉง Film Test ทีÉตัว LS2000 (RX) 

 5.1.2 ขัÊนตอนการการปรับแต่ง (Adjustment Alignment) 

 1.โดยทาํการปรับดา้น Vertical adjustment (nut 2 ตวั) และดา้น Horizontal adjustment (nut 2 ตวั) 
ทีÉตวัTX, RX โดยใช ้Telescope Alignment Tool P/N. 012287-002 ส่องหาดู Alignment ส่องดูมุม
ตรงขา้มกนัทีÉ 180 ˚C หรือทัÊง 4 มุม (ซา้ย-ขวา,บน-ล่าง) ใหท้าํซํÊาหลายๆ ครัÊ ง                                            
2. เมืÉอ Adjustment Alignment ไดแ้ลว้ใหท้าํการ Tighten Lock Nut ใหแ้น่น (Torque At 20 ft-lbs) 
แสดงตามรูปดา้นล่าง  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

              
                                            รูปแสดง LS2000 (TX, RX) Mounting and Alignment 

 

 

รูปทีÉ 6 แสดง ขัÊนตอนการส่องหา Alignment LS2000 TX, RX (OPECL With telescope Alignment Tool Install) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.3 ขัÊนตอนการทํา Zero Calibrate LS2000 (RX) 
1. Warm-Up LS2000 ประมาณ 5 นาที หลงัจากนัÊนให้เช็คดูทีÉ LED LS2000 (RX) จะ Show สี 
  เขียว (Green) Normal mode แสดงตามรูปดา้นล่าง 

 

 
 

 

  

 

รูปแสดง Communicate Hart 475 and Reading mA Out put at Fluke 789  

     
  

Show Status Lamp LED (Green: normal) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ทาํการ Zero Calibration LS2000 (RX) โดยใช ้Hart Communication Model 475. Lamp LED Show “สี
ส้มกระพริบ” ทีÉดา้นหนา้เลนส์ของ LS2000 (RX) แลว้เช็ค Signal Output ทีÉ Fluke 789 ตอ้งอ่านได ้4 mA. 
เสร็จการ Zero Calibration Lamp LED Show “สีเขียวคา้ง ทีÉดา้นหนา้เลนส์ของ LS2000 (RX)                                                  
3. ทาํการ Test LS2000 (RX) อีกครัÊ งโดย (ทาํตามขอ้ 5.1.1) แลว้บนัทึกค่า As Left ลงใน (IR)   

หากไม่ได้ค่าตามตารางรูปทีÉ 4  ใหท้าํการ (Adjustment Alignment) ซํÊาอีกครัÊ ง(ในขอ้ 5.1.2) หากยงัไม่ไดค้่า
อีก ใหท้าํการเปลีÉยน LS2000 (RX) ตวัใหม่ 

 

5.2 Calibration Gas Detector (Oxygen) DET – TRONICS Model: UD10A5N25T2 

อุปกรณ์ทีÉใช ้Cal. Gas detector (Oxygen) 
1. Standard N2 99.99 % 

2. Standard O2 20.9 % 

3. Standard Test Alarm Low 19.5 % 

4. Digital Multimeter Fluke 789  

5. Magnetic Pen 

 

5.2.1 ทาํการ Bypass signal all external gas alarm devices system 

5.2.2  ต่ออุปกรณ์ดงัรูป        
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3 ตรวจดูความพร้อมของอุปกรณ์ ทีÉหนา้จอ Display จะตอ้งไม่มี Fault เกิดขึÊน 

5.2.4 ทีÉจอ Display จะตอ้งแสดงค่าปกติ ก่อนทีÉจะนาํ Standard Gas เขา้ 

5.2.5 ป้อน Standard Gas Nitrogen 99.99 % เขา้ทีÉ Sensor, และใช ้Multimeter ทาํการวดัสัญญาณ O/P 

Signal (mA) เพืÉอวดัค่า As Found Zero 

5.2.6 ป้อน Standard Gas Oxygen 21.0 % เขา้ทีÉ Sensor, และใช ้ Multimeter ทาํการวดัสัญญาณ O/P 

Signal (mA)เพืÉอวดัค่า As Found Span 

5.2.7  บนัทึกค่า As Found ทีÉไดใ้น Calibration Report ค่าทีÉยอมรับได ้+/- 2%FS หากค่า As Found เกิน    
ค่าทีÉยอมรับได ้ใหท้าํการปรับแต่ง        

        5.2.8  การปรับแต่ง  

    

 

  

 

                          

 -  เขา้สู่ Main Manu โดยนาํแม่เหลก็มาแตะปุ่ม   Select เพืÉอเขา้สู่ Main Manu Mode 

      
  

  

    
จากนัÊนกดปุ่ ม Next  เลือกเมนู  DEVICE CAL. –  CALIBRATION – EXECUTE 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

-  ทีÉ Display จะแสดง “ SUCCESSFUL ” และ Waiting For Zero  จากนัÊนจึงทาํการป้อน STD GAS 

NITROGEN 99.99% เพืÉอ Cal. ค่า Zero 

   

 

  

 

 

 

 

- จากนัÊนประมาณ  ř-Ś  นาที  ทีÉ Display จะแสดง Waiting For  Span  จึงทาํการป้อน  STD  Gas  

Oxygen   21%  เพืÉอ  Cal. Span จากนัÊน Display จะแสดง Remove Cal Gas. 
                -  เอา STD. Gas ออก ทีÉ Display ก็จะกลบัคืนสู่ Mode การวดัปกติโดยอตัโนมตัิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

         5.2.9 Specification                                 

                   Output Signal       4-20 mA. 

                   Indicator Range  0 - 25 % O2 

                   Error Allowable                           +/- 2 %   FS. 

                   Display Show 0.0%              = 4 mA. “ATM” 

                   Display Show 21.0 %           = 17.44 mA. Standard Gas Oxygen 21.0% 

ตารางบอก Status Code & Fault Codes ทีÉ Display ของเครืÉอง 

Display Faults Description 

Input Loop FLT Fault in sensor or sensor loop 

Output Loop FLT Fault in 4-20 mA Output loop 

EE Fault Fault in non – volatile memory 

ADC Ref Fault ADC reference voltage too high or low 

24V Fault Problem in 24 volt power supply or power wiring. 

Flash Fault FLASH memory Fault 

RAM Fault Fault in volatile memory 

WDT Fault Watchdog timer is non - functional 

12V Fault 12 volt internal power supply out of tolerance 

5V Fault 5 vol internal power supply out of tolerance 

3V Fault  3 volt internal power supply out of tolerance 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

LED Status 

mA Out put check 

5.3 Calibration Gas Detector (Hydrocarbon) DET – TRONICS Model: PIRECL 1A1T2 

         อุปกรณ์ทีÉใช ้Cal. Gas detector (Hydrocarbon) 
1. Standard Methane 2.2 % Vol. Equivalent 50 % LEL 

2. Process meter Fluke 789 

3. Hart communication Model: 475 

4. แปลงปัดฝุ่ น แบบขนอ่อน 

 

5.2.3  ทาํการ Bypass signal all external gas alarm devices system 

5.2.4  ต่ออุปกรณ์řตามรูป 

 

        

 Sampling gas point          

 

 

        

 

                                                                                                          
  

           

 

 

 

 

Auto Cal. Point  

 

 

   

  

 

Int
ern

al 
Use 

Only

vices systemsystem

al

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.3 ตรวจดูความพร้อมของอุปกรณ์ ทีÉไฟ LED ตอ้งเป็นสีเขียวปกติ จะตอ้งไม่มี Fault LED สีแดง 
เกิดขึÊนโดยไฟตอ้งเป็นสีเขียวปกติ 
5.3.4ป้อน Standard Gas เขา้ทางดา้น Sampling gas point และใช ้Process meter ทาํการวดัสัญญาณ O/P   
Signal (mA) 
5.3.5 บนัทึกค่า As Found ทีÉไดใ้น Calibration Report ค่าทีÉยอมรับได ้+/- 2% FS หากค่า As Found เกิน
ค่าทีÉ         
        ยอมรับได ้ใหท้าํการปรับแต่งใหม่ 
5.3.6 การปรับแต่ง  

 - ทีÉ Sensor จะตอ้งไม่มี Gas ใดๆอยูท่ีÉตวั Sensor (ATM) 
 -  เขา้สู่ Mode Calibrate Gas Detector โดยนาํแม่เหลก็มาแตะทีÉ AUTO Cal. Point ของ Det- 

Tronic จะเป็นการออกจาก Mode การวดัปกติ เพืÉอเขา้สู่ Mode Calibrate LED จากสีเขียว จะเปลีÉยนป็นไฟสี
แดง กระพริบ    

 -  เมืÉอ LEDไฟสีแดงหยดุ กระพริบ LED ไฟสีแดงจะติดคา้ง  
 - ทาํการป้อน Standard GAS METHENE 50%LEL 2.2%VOL 

                 -  เมืÉอ Calibrate เสร็จ LED ไฟจะดบั เอา Standard GAS METHENE 50%LEL 2.2%VOL ออก
จาก  Sensor 

                 -  ไฟ LED ก็จะติดเป็นสีเขียว เขา้กลบัคืนสู่ Mode การวดัปกติโดยอตัโนมตัิ     
                 -  หลงัจากนัÊนทาํซํÊาขอ้ 5.3.7 อีกครัÊ งจนไดค้่าทีÉถูกตอ้งตาม STD. GAS 

5.3.7 Specification                                 
                   Output Signal       4-20 mA. 
                   Indicator Range  0-100 %LEL. 
                   Error Allowable                         +/- 2 % FS. 
                   LED Green 0.0%                    = 4 mA. “ATM” 

                   LED Red    50 %                = 12 mA. Standard Gas Methane 50 %LEL  

  (2.5 %VOL, Air Balance) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNLL-023: วิธีการปฎิบตัิงาน
บาํรุงรักษา Gas Detector  

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.   ภาคผนวก 

6.1 A. คาํจาํกดัความ 
As Found หมายถึง ค่าก่อนทาํการปรับแต่ง 
As Left หมายถึง ค่าหลงัทาํการปรับแต่งแลว้ 

การสอบเทียบ (Calibration) หมายถึง การเทียบค่าของอุปกรณ์กบัค่ามาตรฐาน หากค่าทีÉได้
เบีÉยงเบนมากอาจมีการปรับแต่งอุปกรณ์นัÊนเพืÉอใหไ้ดค้วามถูกตอ้งอยูใ่นค่าทีÉกาํหนด หรือหาก
ไม่สามารถปรับไดจ้ะใหค้่าความแตกต่างนัÊนมาทาํการชดเชยกบัค่าทีÉอ่านได ้เพืÉอใหค้่าทีÉอ่านได้
นัÊนถูกตอ้งเท่ากบัค่ามาตรฐานทีÉนาํมาเปรียบเทียบ 

Calibration Range หมายถึง ค่าทีÉ 0-100% (Full Scale) ทีÉตอ้งการให ้Transmitter ตวันัÊน ๆ วดั 
ค่า Calibration Range นีÊ จะเป็นไปตาม Instrument Data Sheet ทีÉไดก้าํหนดไวห้า้มแกไ้ข 
ยกเวน้เป็นไปตามขัÊนตอนการขอแกไ้ข Calibration Range 

Zero หมายถึง ค่าทีÉ 0% ของ Calibration Range 

Span หมายถึง ค่าทีÉ 100% ของ Calibration Range 

Film Test หมายถึง แผน่ฟิลม์ค่า %LFL มาตรฐานใชส้าํหรับตรวจสอบค่าความถูกตอ้งในการ
อ่าน 
  

6.2 B. ขอ้มูลสนบัสนุน 
1.  Gas detector Manual and Alignment Open path (IR) DET – TRONICS Model: LS2000 

2. Gas Detector Manual (Oxygen) DET – TRONICS Model: UD10A5N25T2  
3. Gas Detector Manual (Hydrocarbon) DET – TRONICS Model: PIRECL 1A1T2    

    
6.3  C.  แผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(2H)-Idx I  

ตวัอย่างผลการบํารุงรักษา 
และการสอบเทยีบมาตรฐานของ Gas Detector 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Instrument  Data Calibration Room Condition

Temperature :   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO  Normal Relative Humidity :   +/-  10 % RH

Tag. No. : L-2-AT-9212-2

Mfg. : HORIBA Reference  Material  No.1

Model : OPSA-150 Description : Distilled Water

Controller Serial No. : Certification No. :  -

Sensor Serial No. : Exp. Date :  -

Input Range        0 % : mg/l Reference  Material  No.2

 100 % : mg/l Description : Reagent 

 Certification No. : -

Output Range 0 % : mA Exp. Date : -

100 % : mA

Reference  Material  No.3

Indicator Range 0 % : mg/l Description :  -

100 % : mg/l Certification No. :  -

Exp. Date :  -

Error Allowable   Zero : UV Abs 

Span : UV Abs 

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

1 0.000 0.090 0.000 0.000 0.000

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
UV Abs

( +/- 1 %)

2 0.690 0.710 0.690 0.690 0.000

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set  Actual Process @ Test Instrument  
  

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 1 Hr.

Approved By   

C793147X

150

20

150

4

0

0

Date: 22 May 2013

    18/12/2025

-

- -

-

-

( MR.  PAKORN NAKWAN  ) 

 (   Mr.Pattharapon Janprakhon    )

Reagent
( +/- 1% )

301779083

 +/- 1

0.690 0.6900.013

UV Abs UV Abs

 +/- 1

-

Revision No.: Page 1 of 1

Zero

UV Abs
Distilled Water

( +/- 1 % )

0.000 0.000

UV Abs

0.000 0.060

UV Abs
( +/- 1 % )

 

0.690Span

UV Abs

-

-

18/12/2025

PTT Global Chemical Public Company limited
F-(P-MN-IC)-MNCS-022 : 
Calibration Report for : General Field Analyzer

UV Abs
UV Abs

( +/- 1 % )

Calibration Report for : General Field Analyzer 

Input Error

As LeftApply Reference 

Ref. Material I/P

Step

Ref. Material I/P

As Found
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ภาคผนวก ข.58 
บันทกึ Pre-Start up Safety Review Checklist  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
 

Revision No.: 1 Uncontrolled Copy Page 1 of 14 

Date: 17/08/2021 

PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 

 
Plant Name  

 
Name of Turnaround / Shutdown   

 
Process Area /Facility/Equipment  

 

 1  Start-up (PART 1 PSSR Team Member) 

Representative from Team Member   (Indicator) 

 PSSR Coordinator  -         ____________________________________ ________________ 

 Plant Operation -         ____________________________________ ________________ 

 Plant Technical -         ____________________________________ ________________ 

 Site Maintenance -         ____________________________________ ________________ 

 Plant SHE -         ____________________________________ ________________ 

 Plant Emergency 

Response 
-         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

 Rep  -         ____________________________________ ________________ 

  

 

  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
 

Revision No.: 1 Uncontrolled Copy Page 2 of 14 

Date: 17/08/2021 

 2 PART 2  GENERAL CHECKLIST) 
 

Reviewer’s signature) 
Operation                                                                 date): ____________ 

Division Manager-Operation                                                                           date): ____________ 
 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   GE1 1. packages 
 

(Have all Turnaround/ Shutdown equipment packages been repaired and complete 
according to the scope)   

 

   GE2 2. -  
(Have signs, barricades and scaffolding been removed from the process area?) 

 

   GE3 3.  
(Has all critical insulation been replaced)  

 

   GE4 4. Vent Drain  
(Are vent and drains plugged or closed?)  

 

   GE5 5. 
 

(Have spring hangers been inspected and released pin lock before start up)  

 

   GE6 6.  
(Has area cleaned and housekeeping) 

 

   GE7 7. Office restricted area  
 (Are move temporary office/container from restricted area?)  

 

   GE8 8. 

 ,  
(Is the new or modified process subjected to management of change (MOC) review 
and all recommendations that were resolved or implemented before startup?)  

 

   GE9 9. painting, coating, cathodic protection External corrosion 
protection  
(Has external corrosion protection (i.e. painting, coating, cathodic protection) been 
considered and adequately accounted for?) 

 

   GE10 10.  Obsolete part  maintenance 
  MRP Update Material  

(Obsolete parts identified for MRP update material on system) 

 

   GE11 11. QA/QC   Fabrication 
Inspection Test Start-up  
(When there are unresolved or outstanding QA/QC findings or recommendations 
involving fabrication inspections and tests (for example: on-site vendor reviews by a 
QA contractor), it is captured and plan to fix before start-up) 

 



  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
 

Revision No.: 1 Uncontrolled Copy Page 3 of 14 

Date: 17/08/2021 

3 PART 3 DETAIL CHECK LIST) 
 

3.1 Instrumentation and Electrical 
 

3.1.1 Control Systems and Instrument) 

Reviewer’s signature) 
Maintenance                                                                   date): ____________ 

Division Manager-Maintenance                                                                     date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   CO1 1.  fail-safe 
 

(Is the fail-safe position of valves tested on a function?) 

 

   CO2 2. instrument/ 
analyzer)  
(Are instruments and analyzers tested on a function?) 

 

   CO3 3.   
(Critical instrument/ analyzer ? 
(Are new critical instruments and analyzers functionally tested on a function?) 

 

   CO4 4. instrument/ analyzer  (
DCS ) 

(Are all critical instrument and analyzer connected to DCS or other control system to 
record information?) 

 

   CO5 5.  
(Are guards installed to prevent accidental tripping of switches?) 

 

   CO6 6. Bypass 
 

(Are all ESD or control valve bypasses verified in their proper positions for start-up?) 

 

   CO7 7.  
(Are loop sheets revised to note any modifications of instrument?) 

 

   CO8 8. Interlock  
(Are all interlock systems ready to fully operate?) 

 

   CO9 9. Instrument ground  
(Are all instrument ground have been checked ?) 

 

   CO10 10. Instrument Tag Tag  
Is all instrumentation identified and tagged? 

 

   CO11 11. Alarm Trip setting  
Alarm & Trip at proper settings? 

 

   CO12 12. Gauges  
Gauges in place and operational? 

 

   CO13 13. Instrument 
 

Is the instrumentation orientated for easy reading? 

 

  

F-(Q-TS)-OEMS-008 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) 

CHECKLIST FOR TURNAROUND / SHUTDOWN 
 

Revision No.: 1 Uncontrolled Copy Page 4 of 14 

Date: 17/08/2021 

   CO14 14. Control valves test calibrate  
Control valves tested/calibrated? 

 

   CO15 15. Instrument  
Has all the relevant instrument been placed back to original location? 

 

   CO16 16. Impulse tubing  
Has all impulse tubing connected? 

 

   CO17 17. cables Instrument  
Are the cables connections to the instruments in place? 

 

   CO18 18. Fire protection emergency/critical control element ( Fire 
proof Shut-off valve) design  
Are fire protection covering properly re-installed for emergency/ critical control 
element as per designed? 

 

   CO19 19. Loop checks range alarm graphic  
Loop checks, including range and alarm, graphic 

 

   CO20 20. DCS, FGS (Fire and Gas System) SGS (Safety 
Guarding System) configuration  
DCS, FGS (Fire and Gas System) and SGS (Safe Guarding System) configuration 

 

   CO21 21. GAP Test Instrument tubing fitting  
GAP test for instrument tubing and fitting 

 

   CO22 22. leak test Instrument (snoop soap test)  
Instrument leak test (snoop soap test) 
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3.1.2 Electrical Systems) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 
   EL1 1.  

(Are indicating lights able to be operated on a function?) 
 

   EL2 2. grounding  (  
(Is grounding for critical electrical equipment tested on a function?) 

 

   EL3 3. blower 
 

(Is the direction of rotation for rotating equipment tested on a function?) 

 

   EL4 4. Interlock  
(Are electrical interlocks tested on a function?) 

 

   EL5 5. Relay 
 

(Are electrical protective relays and safety devices calibrated?) 

 

   EL6 6.  
(Is light system able to be operated on a function?) 

 

   EL7 7.  
(Are inspected electrical reserve system and fully fuel refill?) 

 

   EL8 8. Emergency Switches  
Are the emergency switches in place and functioning? 

 

   EL9 9. electrical phasing  
Has electrical phasing been checked? 

 

   EL10 10. wiring 
 

Are all wires safely termination and continuity checks performed? 

 

   EL11 11. no grounded clusters or link ground) 
Have all grounded clusters (link ground) been removed? 

 

   EL12 12. 120 VAC megger tested (
 

Have equipment and circuits above 120 VAC been megger tested? 

 

   EL13 13. Lightening grid)  
 

Is the equipment/ building lightning grid adequate? 

 

   EL14 14. PPE arc flash  
Is proper electrical arc flash PPE personnel equipment readily accessible for flash 
protection? 

 

   EL15 15. seal conduit  
Are all necessary conduit seals in place? 

 

   EL16 16. Electrical functions check  
Electrical functions check 
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3.2 Safety Occupational Health and Environment 
 

3.2.1 Environment) 
Reviewer’s signature) 

SHE (Environment                                                                         date): ____________ 
Division Manager-SHE                                                                                 date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   EN1 1.  
(Are emission control devices able to be operated on a function?) 

 

   EN2 2. 
 

(Are dike, draining, and curbing adequate used to contain spills and contaminated 
rainwater?) 

 

   EN3 3. 
 

(Are inspected dike/bund ready to use ?) 

 

   EN4 4.  
(Are spill kit, sand bag and  lime bag ready for use ?) 

 

   EN5 5. Start Up Plant 
 

(Are the start-up planning communicated to neighbor factories and communities?) 

 

   EN6 6. commissioning / start up 
 

(Are prepare the method for manage waste from commission / start up and informed 
waste processor ?) 

 

 

3.2.2 Personal Safety and Health) 
Reviewer’s signature) 

SHE (Safety and Health                                                                   date): ____________ 
Division Manager-SHE                                                                                   date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   SH1 1.  
(Are safety equipment and emergency shower/eyes washer ready for use ?) 

 

   SH2 2.  
(Are walkways and ladders provided safe access at all levels?) 

 

     SH3 3.  
(Are walkways and working areas on horizontal level, secured, and non-slippery?) 

 

   SH4 4. 
 

(Are locations and procedures for hazardous chemicals storage provided?) 

 

   SH5 5.  
(Are SDS up-to-date and available?) 
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   SH6 6. 
 

(Are chemical suit and other safety equipment in working area provided?) 

 

   SH7 7.  
Sharp edges removed or guarded? 

 

   SH8 8.  
Alarm (visible or can be heard?), or warning lights 

 

   SH9 9. Warning Signs Emergency sign)  
Are the required warning signs, or emergency signage provided? 
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3.2.3 Fire Protection) 
Reviewer’s signature) 

Fire Fighting                                                            date): ___________ 
Division Manager-Crisis Management                                                                 date): ____________ 

 Division Manager-SHE                                                                                 date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   FI1 1. 
 

(Are inspected fire pump,  fire water pipeline and fire hydrant ready to use ?) 

 

   FI2 2. 
 

(Are the Fixed water spray / Fixed Foam spray system  tested on a function?) 

 

   FI3 3. , Clean Agent
 

(Are the Fixed CO2 Fire Extinguished /  Clean agent systems checked on a function?) 

 

   FI4 4.  
(Are checked equipment in fire hose box ready to use ?) 

 

   FI5 5. 
 

(Are fire extinguishers provided at proper locations?) 

 

 
 

3.2.4 Emergency Response and Evacuation) 
Reviewer’s signature) 

Emergency Response                                                         date): ___________ 
Division Manager-Crisis Management                                                                            date): ___________ 

 Division Manager-SHE                                                                                           date): ___________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   ER1 1. 
 

(Are shift operators and emergency personnel instructed to support and respond as 
emergency procedure?) 

 

   ER2 2. 
 

(Are there emergency response exercise, evacuation of staffs and contractors and 
communication systems with surrounding plants and communities?) 

 

   ER3 3. 
 

(Are inspected fire exit system ready to use ?)    

 

   ER4 4.  
(Are wind sock ready to use ?) 
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 3.3 Mechanical 
 

3.3.1 Pressure and Vacuum System) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   PV1 1.  Pressure safety relief valve)  
 (Are all PSV / RV valves tested on a function?) 

 

 

3.3.2 Mechanical System) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   RO1 1.  
(Are equipment guards installed as the design specification?) 

 

   RO2 2.  
Device and motor properly matches? 

 

   RO3 3. Test run  
Equipment running test necessary and performed? 

 

   RO4 4. Support piping casing  
Connecting piping adequately supported to limit forces on casings? 

 

   RO5 5. 
foundation support  

Has all the machinery been installed so that its stable and secure during operation (i.e. 
strong foundations and support)? 

 

   RO6 6. rotating  
Has specified lubrication been installed in all rotating equipment? 

 

   RO7 7. Rotating alignment spec  
Has all rotating equipment been aligned to specs? 
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3.3.3 Valve and Piping System) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                       date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   VP1 1. 
 

(Are master blind list up-to-date with all blinds in their correct position for start-up?) 

 

   VP2 2.  
(Are check valves installed in the correct orientation and direction?) 

 

   VP3 3. Pressure test  Flush line  
(Are pressure test and flush line for cleaning pipe done?) 

 

   VP4 4. Lock Open/Lock Close 
Tag  
(Are lock open and lock close valves installed the correct positions and properly 
locked and tagged?) 

 

   VP5 5. Nitrogen Blanket 
 

(Are all low pressure gauges used for nitrogen blanketing etc. of equipment removed 
and replaced by a pressure gauge of the correct range?) 

 

   VP6 6. , Lock out 
 

(Are all isolation blinds (spades) such as a Master Blind List for positive isolation of a 
confined space entry, equipment or lines for hot work, etc. for positive isolation 
during the shutdown or TA returned to their proper start-up positions?)  
Note: all blinds will not be returned to the normal run position while the unit is 
starting up and operating i.e. Steam-out blinds, Vessel drain line blinds, Nitrogen 
purge lines and vessel vents to atmosphere. 

 

   VP7 7. 
 

(Are the document of verification for all hydro-test of line and equipment signed off 
by Integrity or other authorized and delegated personnel?) 

 

   VP8 8. 
 

(Are all Hydro-test blinds, listed on the hydro-test Blind (Spade) List verified as 
signed off and either removed or if a spectacle blind returned to the proper position 
for start-up of the unit?) 

 

   VP9 9. 
 

(Are the proper Utility systems such as check valves used to tie any type of Utility 
system into a process line or equipment for the purpose of purging or flushing of them 
installed?) 
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   VP10 10. code 
 

Piping coding completed (i.e. gas lines such as nitrogen and breathing air supply 
properly marked and color-coded?)? 

 

   VP11 11. pipe support  
Are all piping supports in place? 

 

   VP12 12. flange covers ( practice operation 
Are necessary protective flange covers (for corrosive chemical service) in place as per 
operation team's practice? 

 

   VP13 13. Sight glasses and gauge glasses  
Sight glasses and gauge glasses are properly used and installed? 

 

   VP14 14. end flange/ end flange blind service 
 

Are hazardous outlet plugged close (end flange/ end flange blinds) 

 

 

3.3.4 Gasket Installation) 
Reviewer’s signature) 

Maintenance                                                                   date): ____________ 
Division Manager-Maintenance                                                                      date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 

   GK1 1.  
 

(Are gaskets used as the applicable valve and piping specification including 
compatible with process fluids, temperatures and pressure?) 

 

   GK2 2.  
(Are equipment joints properly aligned?) 

 

   GK3 3.  
(Are Leak Testing of lines, joints, expansion joint, flexible joint, and equipment 
done?) 

 

   GK4 4. 1 
 

(Are all nuts tightened at least 1 threaded of pitch remaining on all flanges?) 

 

   GK5 5. 
 bolt & nut  

(Are wrench tightened nut on flange properly used?) 
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3.4 Operation 
 

3.4.1 Safety Operation System) 
Reviewer’s signature) 

Operation                                                                 date): ____________ 
Division Manager-Operation                                                                           date): ____________ 

N/A Y N Code PSSR Questions Note 
   OP1 1. Pressure safety relief valve/ Over pressure control equipment) 

 
(Are all over pressure control system ;PSV / RV valves /Rupture disc  on service  
function and  key lock?) 

 

   OP2 2.  
(Are the vacuum protection system ready to use ?) 

 

   OP3 3. Blind operation 
 

(Are all blind which operated by operation locate in the right position ?)  

 

   OP4 4. Hose  Utility Station  
(Are all hose ready back to Utility station ?) 

 

   OP5 5.  Stationary  Tower, Reactor, Furnace, 
Heater, Boiler, Tank, flare stack 

 
(Are inspected critical stationary underground system e.g Tower, Reactor, Furnace, Heater, Boiler, 
Tank, flare stack ready to use ?) 

 

   OP6 6. 
 

(Are inspected lifting tool, ready to use ?)  

 

   OP7 7.  Intercom/ PA  
(Are Intercom/PA system ready to use ?) 

 

   OP8 8. Toxic Gas) 
 Control Panel  

(Are inspected toxic gas, flammable gas detector include in control panel, ready to use ?) 

 

   OP9 9. 
 

(Are prepare waste water treatment system, ready to use ?) 

 

   OP10 10. CCTV  
(Are inspected and test  CCTV system, ready to use ?) 

 

   OP11 11. valve  sump, dike,  
(Are inspected sump, dike isolation valve located in close position?) 

 

   OP12 12. LEL  
(Are prepared portable LEL, O2, and toxic gas detector ?) 

 

   OP13 13. emergency 
total shut down  
(Are ready to tested emergency total shut down system in control room ?) 

 

   OP14 14. bypass  
Has the authorization for the continuation of the bypass (if required) obtained? 
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4  
(PART 4 NON-COMPLIANCE ITEMS AND CORRECTION) 

 

4.1  Operation Punch “A” items which must be completed before Handover equipment to operation) 

 
(Code) 

 
(Deficiencies) 

 
(Corrective action) (Expected 

date) 

 
(Responsible 

Person) 

 
(Completion 

checked) 
by date 

       

       

       

       

       

       

       

       

 
 

4.2 Start-up Punch “B” items which must be completed before Start-up) 

 
(Code) 

 
(Deficiencies) 

 
(Corrective action) (Expected 

date) 
(Responsible 

Person) 

 
(Completion 

checked) 
by date 

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 

 

 

Note: PSSR Coordinator inform the PSSR Approver in case of having impact the startup schedule. 
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4.3 Start-up Punch “C” items which can be completed after Start-up) 

 
(Code) 

 
(Deficiencies) 

 
(Corrective action) (Expected 

date) 
(Responsible 

Person) 

 
(Completion 

checked) 
by date 

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 

PSSR Coordinator: ____________________________ (_________________________________ _________________  
 
 
 
 
 

5 PSSR (PART 5 PSSR APPROVER) 
 

Pre-Startup Safety Review (PSSR) Checklist 

Start-up I here by certified Pre-Startup Safety Review (PSSR) Checklist and approve for startup 

activities.) 

 

PSSR 
(PSSR Approvers) 

 
(Name & Family Name) 

 
(Signature) 

 
(DD-MM-YY) 

 
(VP Operation) 
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
7 22/02/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/

Review without change : 

Annual Review 2024 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 36 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 1 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉินของ LLDPE 

Plant 1 โดยครอบคลุมสภาวะฉุกเฉินต่างๆ ดงันีÊ  

 1) Critical Valve List 

 2) Cooling Water Failure  
 3) Electrical Power Failure 

 4) Fire and Vapor Cloud 

 5) Flare Header Knockout Pot High Level 

 6) Instrument Air Failure 

 7) Nitrogen Contamination 

 8) Nitrogen Failure 

 9) Spills 

 10) Steam Failure 

 11) Loss Butene-1 Supply 

 12) DCS Failure due to Cyber Attack 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 2 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Area ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ 
Shift Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวมไปถึง Operation Manager, Day 

Manager และ Shift Relief ของ LLDPE Plant 1 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 3 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP1) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความ
ถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านได้
อยา่งมีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองใน
กรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและ
ผลิตตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงานหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของ
เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุม
หารือกบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบ
อุปกรณ์กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 

3.6 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 
Procedure นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 4 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 5 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Critical Valve List 

Critical Valve ถูกติดตัÊงไวใ้กลก้บับริเวณ Battery Limit ใหห้่างจากพืÊนทีÉอนัตราย (process area) 

โดย valve เหล่านีÊ จะถูกปิด (Shut off) เพืÉอหยดุการไหลของ Gas/Liquid ทีÉเขา้มาในช่วงทีÉเกิดสภาวะฉุกเฉิน 
โดยมี list ดงันีÊ  

 5.1.1 Butene-1: HV-1002-4, HV-1007-7, Manual valve GA005 

 5.1.2 Hexene-1: HV-1002-6, Manual valve GA052 

 5.1.3 Isopentane: HV-1421-2, Manual valve GA067 

 5.1.4 Hydrogen: Manual valve at Battery Limit GL008 

 5.1.5 TEAL (T2): HV-1505-3I สามารถ operate ไดจ้าก emergency shut off switch HS-

1505-3B ใน Control Room 

 5.1.6 Nitrogen: Manual valve at Battery Limit GA039 

 5.1.7 Ethylene: HV-2001-2 

 5.1.8 Instrument Air: Manual valve at Battery Limit GA047 

 5.1.9 Fuel Gas: Manual valve at Battery Limit GA016 

 5.1.10 High Pressure Steam: Manual valve at Battery Limit GA026 

 5.1.11 Plant Air: Manual valve at Battery Limit GA052 

 5.1.12 Treated Water: Manual valve at Battery Limit GA062 

 5.1.13 Potable Water: Manual valve at Battery Limit GA057 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 6 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 7 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  
Int

e

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 8 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

te

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 9 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 10 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 Cooling Water Failure 

ในกรณีทีÉ loss Cooling Water (CW) ใน process นัÊน อุปกรณ์ mechanical ทุกตวัทีÉใช ้CW จาํเป็น
จะตอ้ง Shutdown ทนัที เช่น Compressor หรือ Pump เป็นตน้ และทีÉสาํคญัคือ Reactor ตอ้ง Shutdown ดว้ย 
เนืÉองจากไม่มี fluidization และ ไม่สามารถแลกเปลีÉยนความร้อนกบั Cycle Gas Cooler (E-4002)ได ้ในส่วน
ของ Vent Recovery System นัÊน ตอ้งปรับ condition เพืÉอใหส้ามารถ operate ไดโ้ดยทีÉไม่สามารถใช ้ E-

5217, E-5227, E-5208 และ Pelleting System นัÊน จะตอ้ง Shutdown ดว้ย 

นํÊา Demin (Demineralized water) ยงัสามารถใชเ้ป็น PCW และ BCW ทีÉ Extruder ได ้และ Potable 

Water ก็ยงัสามารถใชไ้ดท้ีÉ Safety Shower ตามปกติ  

  

  5.2.1 Purification 

 1) ทาํการ Shutdown K-1102 (Nitrogen Compressor) หลงัจากทีÉ Shutdown ระบบ Catalyst 

Injection เรียบร้อยแลว้ (Slurry Catalyst และ Dry Catalyst) 

 

  5.2.2 Reaction 
  ** ทาํการ Stop Catalyst Injection (Slurry and Dry Catalyst) และทาํ Mini Kill Reactor 

เพืÉอควบคุม Bed Temp Reactor ให้อยูใ่น Set Point ใหไ้ด ้ (ประมาณ 85 C) และใหต้รวจสอบและประเมิน
สถานการณ์วา่ จะสามารถ Service Cooling Water กลบัเป็นปกติ ไดเ้มืÉอใด โดยแจง้ P-LL, P-LL-OP1, P-

LL-TE เพืÉอตดัสินใจร่วมกนั ดงันีÊ  
  - ถา้สามารถ Service กลบัไดภ้ายใน 10-15 นาที ใหร้อ และติดตาม condition ของ Reactor 

อยา่งใกลช้ิด 

  - ถา้ไม่สามารถ Service กลบัได ้หรือใชเ้วลานานมากกว่า 15 นาที ใหท้าํการ Kill Type 1 

ดว้ย CO 1 cylinder (หาก Bed Temp และ Production Rate ไม่ตกลง ใหพ้ิจารณาใช ้CO อีก 1 Cylinder ได)้ 
  หลงัจาก Kill Reactor แลว้ ใหท้าํตามขัÊนตอน ดงันีÊ  

 1) ทาํการ Shutdown Catalyst Injection System และ ดึง Injection Tube ออก 

 2) ลด Reactor Pressure เหลือ 5.62 – 7.00 kscg และทาํการ Switch Purge Header จาก 

Ethylene เป็น HPPN โดยในระหวา่งทีÉใช ้HPPN นัÊน ให้พิจารณา condition ของ Nitrogen Compressor (K-

1102) วา่มีอุณหภูมิสูงขึÊนจนถึงจุดวิกฤตหรือไม่ ซึÉงตอ้งพยายามลด Reactor Pressure ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะทาํ
ได ้เพืÉอทีÉจะได ้Stop Purge Header ได ้  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 11 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) ควบคุม Reactor Pressure ทีÉประมาณ 7 kscg โดยการ blow-off ไป flare (หากยงัสามารถ
ใช ้Purge Header ไดอ้ยู)่ 

 5) ถา้อุณหภูมิใดๆ ของ Cycle Gas Compressor (K-4003) หรือ อุณหภูมิของ Bearing สูง
มากกวา่ 90 C ใหท้าํการ Kill Type 3 

 6) Shutdown K-1102 เมืÉอ Reactor pressure เป็น 0 (Totally Shutdown Reactor) หรือ 
condition ของ K-1102 ผิดปกติ (1st Stage Discharge Temp, TIA-1102-7 > 155 C หรือ 2nd Stage Discharge 

Temp > 145 C)  

 7) แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบ (P-LL, P-LL-OP1, P-LL-TE) 

 

  5.2.3 Resin Degassing 
  ไม่ไดร้ับผลกระทบ 

 

  5.2.4 Pelleting 
  1) Monitor อุณหภูมิ Lube Oil ในระบบ หากผิดปกติ ให ้Shutdown Pelleting System 

  2) Monitor อุณหภูมิ PCW หากมีค่าสูงกวา่ 95 C ใหท้าํการ Shutdown Pelleting System 

 

  5.2.5 Vent Recovery  
  1) Shutdown Vent Recovery Compressor (K-5206) และ Refrigerator (V-5214) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 12 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Electrical Power Failure 

A. หากไฟดบัในช่วงกลางคืน ใหพ้ิจารณาเรืÉองแสงสวา่งในการทาํงานใหเ้พียงพอเป็นอนัดบัแรก 
เพืÉอความปลอดภยั เช่น ไฟฉายตอ้งพกติดตวัตลอดเวลาทีÉทาํงาน 

B. Oxygen Detector ตอ้งพกติดตวัไว ้เนืÉองจากอาจมีบรรยากาศไนโตรเจนจากงาน purge 

C. ระวงัเรืÉองความร้อนจากอุปกรณ์ นํÊาร้อน หรือ Melted Resin ขณะ clear ออกจาก extruder 

C. เมืÉอทาํงานกบันํÊาร้อน (มากกวา่ 55 C) ตอ้งสวมใส่กางเกงขายาว เสืÊอกนัฝน และถุงมือ เพืÉอ
ป้องกนัการบาดเจ็บจากความร้อน 

D. ถา้ Steam ยงัสามารถใชง้านได ้ ใหป้รับ Steam ทีÉเขา้ Flare Header เพืÉอไม่ให้เกิดควนัดาํ หรือ
เสียงดงัเกินไป 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน อุปกรณ์ไฟฟ้าทุกตวัจะ Shutdown เมืÉอสามารถกลบัมาใชง้าน
ไฟฟ้าได ้ อยา่รีบ Restart อุปกรณ์นัÊน จนกวา่จะตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบัทาง OLE3 (รับไฟฟ้าจาก 
GPSC ผา่น OLE3) และ P-MN-LL (Electrical) ก่อน เนืÉองจากการ Restart ทนัทีนัÊน อาจทาํใหเ้กิด power 

surge และส่งผลใหเ้กิด Power Failure อีกครัÊ ง (แต่อาจมีบางอุปกรณ์ทีÉ auto start ขึÊนมาดว้ย interlock เอง) 
ซึÉงหลงัจาก Power Failure ไปแลว้นัÊน ให ้Restart Plant ตาม Startup Procedure ปกติ 

** UPS (Uninterrupted Power Supply) จะตอ้งใชง้านได ้เพืÉอ control ระบบทีÉสาํคญัๆ ไว ้(ออกแบบ
ไว ้13.3 ชัÉวโมงในกรณีไฟดบัปกติ และ 2 ชัÉวโมงสาํหรับ Fire case) 

** โดยทัÉวไป Instrument Air มกัจะ lost ไปพร้อมๆ กบั Power ซึÉงจะทาํให ้ Automatic valve 

เปลีÉยนไปยงัตาํแหน่งทีÉเป็น fail safe position 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน สาํคญัมากทีÉจะตอ้ง Monitor Temp, Pressure, Flow, Level และ
ตวัแปรอืÉนๆ ทัÉวทัÊงโรงงานอยา่งใกลช้ิด โดย SO จะตอ้งคอยสืÉอสารกบั FO ถึงค่าทีÉอ่านไดจ้ากหนา้งานดว้ย
ถา้จาํเป็น และเมืÉอสามารถ Service Power กลบัมาใชง้านไดต้ามปกตินัÊน ใหท้าํการ restart ตามขัÊนตอนอยา่ง
ถูกตอ้ง สามารถประสานงานกบั P-LL-TE ไดเ้มืÉอจาํเป็น 

Note:  ควบคุม MP steam ทีÉระบบ Flare ใหเ้พียงพอต่อการเผาไหม ้ไม่ใหเ้กิดควนัดาํ โดย SM 

ตอ้งรีบส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งถึงความผิดปกติดงักล่าวโดยเร็วทีÉสุด เพืÉอป้องกนัปัญหาขอ้ร้องเรียนจาก
ชุมชน (Community Complaint) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 13 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.1 Purification 
  1) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Blowdown Valve (HV-2113-8) ก่อนทีÉ 
pressure ใน C-2112 และ C-2113 จะหมด (เป็น valve CSO) 

  2) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Supply Valve (HV-2001-2) 

  3) เมืÉอไฟฟ้ากลบัมาใชง้านได ้ ใหย้นืยนัก่อนวา่ HV-2113-8 นัÊน ปิด อยู ่ และไดก้าร Seal 

Open block valve กลบัเป็น CSO ตามปกติ 

  4) Service ethylene dryer C-2112 และ C-2113 เขา้ใชง้านตามปกติ (หาก Shutdown นาน
มากกวา่ 4 วนั ให ้depressure ลงมาตํÉากวา่ 9.8 kscg) 

 

  5.3.2 Reaction 
  Type 3 kill จะเกิดขึÊนในกรณี Power Failure ถา้ Lube Oil Pump ทาํงานไดจ้าก backup 

power หรือ overhead oil run down tank ทีÉมีปริมาณเพียงพอจนกระทัÉง Type 3 kill ทาํงานจนเสร็จ โดย
จุดประสงคเ์พืÉอป้องกนัการเกิด chunk ภายใน Reactor (หาก Lube Oil Pump หยดุ จะเกิด Type 2 kill) 

  1) Type 2 kill จะเกิดขึÊนอตัโนมตัิทีÉ Reactor โดยตอ้งควบคุม Reactor Pressure ใหไ้ม่ตํÉา
กวา่ 7 kscg เพืÉอป้องกนั compressor surge ขณะทาํการ restart โดยมีขัÊนตอนการพิจารณาดงันีÊ  
   A. ถา้ Lube Oil System ยงัคง run อยู ่สามารถลอง restart Cycle Gas Compressor 

 (K-4003) ได ้และตอ้งแน่ใจว่าระบบ Kill ไดถู้ก “RESET” ก่อนทีÉจะทาํการ restart 

   B. หากมี Interlock ทีÉป้องกนัการ restart K-4003 คา้งอยู ่ ปล่อยให ้ Type 2 kill 

 ทาํงานจนเสร็จ 

  2) เมืÉอ FO ทีÉหนา้งานพร้อมทาํการ restart 

   A. SO ทาํการ ปิด (CLOSE) Automatic “A” valve (KV-4001-51A) 

   B. บิด HS-4001-51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” ใน Control Room 

   C. ทาํการยนืยนักบั FO หนา้งานวา่  cycle flow valve (HV-4001-58) เปิดสุด 

   D. ลองทาํการ restart K-4003 

  3) หลงัจาก K-4003 Start แลว้ หา้มเพิÉม Reactor Pressure ใหท้าํการ circulate ดว้ย nitrogen 

และใช ้nitrogen เป็น purge header ต่อเนืÉอง และปรึกษา P-LL-TE ถึงแผนการผลิตต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 14 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4) ถา้หาก K-4003 ไม่สามารถ restart ได ้ ใหบ้ิด kill switch HS-4001-51 กลบัไปยงั
ตาํแหน่ง “AUTO”  และ vent เพืÉอทาํการ Type 2 kill อีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉ 2) โดยให ้Reactor นัÊน Blowdown ไป
ยงั flare ผา่น Reduced Blowdown Valve (PV-4001-63) และ HV-4001-133 เพืÉอป้องกนัควนัดาํทีÉ flare 

  5) ทาํการ Empty PDS ไปยงั PPB (C-5009) และแจง้ FO หนา้งานใหด้ึง catalyst injection 

tube ออก และปิด manual valve “AA” ของ PDS (HV-4101-1AA และ HV-4106-1AA) 

  6) เมืÉอ Reactor Pressure เป็น 0 kscg ( หรือ 0.07-0.21 kscg) ใหบ้ิด kill switch HS-4001-51 

ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” และปิด Blowdown valve (HV-4001-133) 

  7) Start Lube Oil Pump (G-4003-1A) และตรวจสอบ level Oil Reservoir (D-4003-1) 

  8) ถา้ Lube Oil Pump ไม่สามารถ restart ได ้หา้มเพิÉม pressure ใดๆ ใหก้บั Reactor ให้ 
inject CO เขา้ Reactor อีก 1 cylinder แต่ถา้สามารถ start lube oil pump ได ้ใหท้าํการเพิÉม Reactor Pressure 

ไปทีÉ 7 kscg ดว้ย nitrogen และรอจนกระทัÉง Power กลบัมา Service ไดต้ามปกติ 

  9) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก OLE3 แลว้ ให้รีบทาํการ restart slurry catalyst system ใหเ้ร็วทีÉสุด 
เพืÉอป้องกนัการอุดตนั ซึÉงเมืÉอสามารถ restart ไดแ้ลว้นัÊน หากพบวา่อุดตนั แจง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาแกไ้ข
ทนัที 
 

  5.3.3 PPB and Vent Recovery 
  1) เพิÉม Nitrogen purge flow to PPB (FIC-5009-9) ให้เป็น 1,760 kg/hr เพืÉอช่วยดความร้อน
สะสมใน PPB ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  2) หากไฟฟ้าดบัเป็นเวลานาน และไม่สามารถ restart extruder ได ้ใหพ้ิจารณาทาํการ hook 

up nitrogen จาก hose station ไปยงั D-6210 (Granular Resin Surge Hopper) เพืÉอใช ้nitrogen purge ลดความ
ร้อน ป้องกนั resin pack ตวักนั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 15 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.4 Pelleting 
  1) ปิด (CLOSE) High Pressure Steam (HP Steam), Low Pressure Steam (LP Steam) และ 
Condensate ทีÉ Die Plate, Die Plate Adapter และ vent 

  2) ตรวจสอบ Agglomerate Remover (Y-7009) หากมี agglomerates คา้งอยู ่ ใหท้าํการ
กาํจดั ออก และตรวจสอบ Pellet Dryer (Y-7010) และ Pellet Screener (Y-7013) ใหพ้ร้อมใชง้านต่อไป 

  3) FO ทาํการถอย water chamber (carriage) ออกจาก die plate ทนัที เพืÉอป้องกนั melted 

resin ไหลท่วมใน water chamber จนไม่สามารถถอยออกได ้หรือพนัใบมีดหกัเสียหาย (ระบบ Hydraulic oil 

ยงัมี pressure ตกคา้งอยู ่จึงสามารถ operate ได ้1 ครัÊ ง) 
  4) หากสามารถใช ้ Power ไดต้ามปกติแลว้ ใหท้าํการ Startup ตาม Work Instruction โดย
ตอ้งไดร้ับอนุมตัิจากผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งก่อน (P-LL, P-LL-OP1, P-LL-TE, P-MN-LL) โดยทาํการ Start Auxiliary 

Unit เพืÉอทาํการ Heat up extruder system ทัÊงหมดโดยเร็ว 
 

  5.3.5 Substation Building 
 FO เขา้ตรวจสอบระบบไฟฟ้าในอาคาร Substation และระบบ HVAC โดยให ้SM แจง้ On 

Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบดว้ย  โดยใหท้าํการตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบั
ทาง OLEś (รับไฟฟ้าจาก GPSC ผา่น OLE3) ก่อนการรับไฟฟ้ากลบัสู่สภาวะปกติ 

 Note:  ในกรณีทีÉเกิดไฟตก ไฟกระพริบ ให้ FO ทาํการ Survey ในอาคาร Substation 

ดว้ย โดยให ้ SM แจง้ On Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบระบบไฟฟ้าทัÊงในอาคาร  
Substation และระบบ HVAC ทัÊงหมดดว้ย เพืÉอ verify ความผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนและหลงเหลืออยู ่ โดย
ระบบ HVAC ทีÉผิดปกติ อาจส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิภายใน Rack Room ซึÉงอาจทาํใหร้ะบบ DCS เกิด
ปัญหาการใชง้านได ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 16 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Fire and Vapor Cloud 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํ
การ Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่
สามารถเขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 

2) เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้ SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและ
ประเมินสถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความ
รุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-(Q-SH-CM)-OEMS-001) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8) วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 17 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 18 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Flare Header Knockout Pot High Level 

เมืÉอไม่สามารถควบคุมการ vent หรือ drain ของเหลว (Liquid hydrocarbon หรือ Water) จะทาํให้
เกิดการสะสมของ liquid ดงักล่าวทีÉ flare header โดยระบบ Flare นัÊน ไม่ไดอ้อกแบบมาใหร้องรับ liquid, 

alkyl (T2) หรือ oxygen ทีÉมากเกินไป ซึÉงจะตอ้งไดร้ับการป้องกนั เนืÉองจากสามารถทาํใหเ้กิดการระเบิด 
ระบบท่อแตกเสียหาย แรงดนัสูงเกินไป (over-pressure) เหตุการณ์เหล่านีÊ  นาํมาซึÉงความสูญเสียทัÊงชีวิตและ
ทรัพยส์ินอยา่งมาก 

** ถา้ Flare Knock Out Drum (KO Drum) มี level high alarm มา สิÉงทีÉตอ้งทาํเพืÉอแกป้ัญหาก่อนคือ 
หาสาเหตุวา่ level high จากอะไร จะไดแ้กป้ัญหาไดถู้ก 

** คําเตือน การ blowdown เป็นจาํนวนมากดว้ยความเร็วสูง ในขณะทีÉมี liquid level high-high ใน 
KO Drum จะส่งผลให ้flare header แตกเสียหายได ้

 

 5.5.1 Category “A” Limit (Level High-High, Set at 45%) 
 1) ควบคุมไม่ให ้Level KO Drum เกินค่า Setting ทีÉ 45% 

 2) หาก Level KO Drum มีค่า 45% (LIA-9802-3) หา้มทาํการ blowdown ทีÉ top reactor ไป
ยงั flare ไม่วา่จะเหตุผลใดก็ตาม จนกระทัÉงจะ level High-High (Category A) จะถูก clear ไปได ้และถา้หลงั
จากนัÊน จาํเป็นจะตอ้ง blowdown เพืÉอควบคุม Reactor Pressure สามารถทาํไดโ้ดยการ reduced blow-off 

เท่านัÊน 

 3) หยดุการ purge liquid hydrocarbon ใดๆ ไปยงั Flare KO Drum 

 4) ทาํตามขัÊนตอนใน Category “B” ต่อไป จนกวา่ระดบั liquid ใน KO Drum จะอยูใ่นค่าทีÉ
ยอมรับได ้

 5.5.2 Category “B” Alarm (Level High, Set at 44%) 
 1) SO ตอ้งแจง้ให ้ FO ใน Area Purification ทาํการคน้หาถึงสาเหตุ อาจมี liquid 

hydrocarbon leak ไปสะสมทีÉ KO Drum ได ้และเริÉมปฏิบตัิตามขัÊนตอนกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน 

 2) FO แจง้ P-MN-LL (Instrument) เขา้มาตรวจสอบและยนืยนัการทาํงานของ level KO 

Drum (LIA-9802-3) หากจาํเป็นตอ้ง bypass ใหป้ฏิบตัิตาม Procedure การ bypass สญัญาณ 

 3) ตรวจสอบอุณหภูมิ KO Drum TI-9801 และ TIA-9802-5 เพืÉอยนืยนัวา่ระบบมีการ 
operate อยา่งถูกตอ้ง และตอ้งรักษาอุณหภูมิทีÉ 70 C 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 19 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 4) ตรวจสอบและยนืยนัวา่ระดบันํÊาของ KO Drum Reboiler (E-9805) ไดร้ับการเติมตาม
รอบอยา่งถูกตอ้ง 

 5) Shutdown การ unloading Hexene-1 หรือ ICA และ Stop ระบบ Hexene-1 และ ICA 

Degassing Column จนกวา่ Alarm “B” จะหายไป 

 6) ทาํการ minimize การ purge liquid hydrocarbon ไปยงั flare ให้นอ้ยทีÉสุดเท่าทีÉจาํเป็น 
และตรวจสอบ vent valve ต่างๆ ของ Hexene-1, Butene-1, และระบบ Vent Recovery ว่าปกติ 

 7) ตรวจสอบ %LEL ในระหวา่งการ drain liquid ออกจาก KO Drum และสวมใส่เสืÊอ
ป้องกนัสารเคมีและป้องกนันํÊ าร้อนตลอดเวลาทาํงาน 

 8) ทาํการเปิด (OPEN) manual drain line ของ KO Drum เพืÉอ drain liquid ออกมาลง 
Disposal Tank และตอ้งทาํการแจง้ Q-SH-O3 (สิÉงแวดลอ้ม) เพืÉอใหเ้ขา้มาจดัเก็บของเสียดงักล่าวเพืÉอส่งกาํจดั
ต่อไป 

 9) ตรวจสอบ %LEL อยา่งต่อเนืÉองตลอดการ drain ซึÉงทาํการหยดุ drain เมืÉอ level KO 

Drum ลดลงกลบัเป็นปกติ หรือ หยดุเมืÉอพบวา่ค่า LEL > 40% 
 10) Isolate liquid flare line จาก Reactor และ Shutdown liquid ทัÊงหมดจาก Reactor 

 11) ตรวจสอบ upstream ของ flare header ทัÊงหมดก่อนทีÉจะเขา้ KO Drum เพืÉอหาว่ายงัมี 
liquid จากจุดอืÉนๆ ทีÉสามารถเขา้ flare header ไดอ้ีกหรือไม่ เช่น hose connection หรือ tube connection ถา้
พบ ใหท้าํการ isolate 

 12) ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอรายงานสถานการณ์และขอคาํแนะนาํอืÉนๆ เพิÉมเติม 
  

Int
ern

al 
Use 

Only
ง flal

Vent Recoveryent Recov

iquid iquid ออกจากออกจา K

ain line ne ของขอ KO

สงแวดดลล้อ้ม)) เพืÉอให

EL อยา่งต่อเนืÉองตอยา่งต่อเนื
อ หยดุเมืÉอพบวา่ค่ายดุเมืÉอพบวา่

late liquid flare linte liquid flar

) ) ตรวจสอบรวจสอบ ups

สามารถเขา้สามาร

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
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5.6 Instrument Air Failure 

ในระหวา่งทีÉ Instrument Air (IA) Failure นัÊน ใหต้รวจสอบยนืยนัวา่ Automatic valve ทุกตวันัÊน อยู่
ในตาํแหน่ง Fail Safe Position (ถา้หากโรงงานสามารถใช ้Nitrogen supply แทน IA ได ้จะไม่มีปัญหาเรืÉอง 
IA Failure) ซึÉงวาลว์บางตวันัÊนถูกออกแบบมาใหส้ามารถ operate ได ้ “สอง” ครัÊ ง เนืÉองจากมี IA Volume 

Tank อยู ่(Air Reservoir Tank for PDS, C-4102/C-4104) 

Note: เมืÉอใช ้ Nitrogen Backup IA Header แลว้ ตอ้งทาํการแจง้ผูท้ีÉปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉทัÊงหมด
ใหท้ราบ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสูดดมบรรยากาศไนโตรเจน 

** โรงงานส่วนมากจะตอ้ง Shutdown ในทนัทีทีÉเกิด IA Failure และมีวาลว์บางตวัทีÉจะตอ้ง manual 

close เอง เพืÉอหลกัเลีÉยงการ blowdown ไป flare โดยไม่จาํเป็น เมืÉอวาลว์ไปอยูต่าํแหน่ง fail safe สิÉงสาํคญัคือ
ตอ้ง monitor condition plant อยา่งใกลช้ิดในระหวา่งทีÉ IA Failure และเมืÉอสามารถใชง้านได ้ก็ให ้ Startup 

ไดต้าม Work Instruction 
 

  5.6.1 Purification 
  1) ปิด (CLOSE) manual valve downstream ของ Automatic Blowdown Valve (HV-2113-

8) ก่อนทีÉ pressure ใน vessel จะถูกปล่อยไป flare จนหมด 

  2) Monitor bed temp ของ vessel ต่างๆ หากพบ Hot Spot เกิดขึÊน ใหท้าํการ blowdown ไป 
flare แบบ manual 

  3) ปิด (CLOSE) manual valve upstream ของ Automatic Supply Valve (HV-2001-2) 

  4) ถา้มี activity การ Regeneration อยูน่ัÊน ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
   - Shutdown Regen Heater (E-2114) (Regen Nitrogen Control Valve, FV-2114-

 2A และ FV-2114-2B เป็น Fail Close) 

   - ปิด (CLOSE) manual block valve ทีÉดา้น inlet nitrogen ของ heater 

 - หากอยูใ่นขัÊนตอนการ Preload ใหท้าํการปิด manual valve ดา้น upstream ของ
Preload valve HV-1004-4 (เป็น Fail Close) หรือ ปิด manual valve ดา้น upstream ของ Preload 

valve HV-2112-10 (เป็น Fail Close) 
 5) ติดต่อ P-LL-TE 

 6) ไม่ต้อง Shutdown K-1102 เนืÉองจาก Pop back valve PV-1102-5 เป็น Fail Open และ 
Reactor จาํเป็นตอ้งใช ้HPPN เป็น purge header   
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  7) ปิด (CLOSE) block valve ของ PV-8101-1B (T-8101 vent to flare) เนืÉองจากเป็นชนิด 
fail open ป้องกนัการสูญเสีย Pressure ในถงั T-8101 โดยไม่จาํเป็น (ส่วน nitrogen supply valve PV-8101-

1A เป็นชนิด fail close) ซึÉงอาจทาํให ้ Breather Valve (SVR-8101-61) ทาํงานดูดอากาศจากภายนอกเพืÉอ
รักษาความดนัของถงัไว ้ อาจทาํใหเ้กิด Impurity contamination ได ้ หรือ Worst case คือ อาจเกิด Back 

pressure จาก Flare header ในช่วง Emergency case ได ้
  
  5.6.2 Reaction 

 1) ตอ้งทาํการ empty resin ในระบบ PDS ทัÊงหมด (PC และ PBT) เพืÉอป้องกนั chunk ทีÉอาจ
เกิดขึÊนได ้ซึÉงเมืÉอ IA Failure จะมี IA Tank สาํหรับ PDS valve ทาํงานไดอ้ยู ่

 2) เมืÉอ empty PDS เรียบร้อย ใหท้าํ Type 3 kill และในขณะทีÉ Reactor blowdown อยูน่ัÊน 
ให ้inject CO เพิÉมอีก 2 cylinders ทีÉ pressure 6.3 -7 kscg และ blowdown ต่อเนืÉอง 

 3) Switch purge header มาใช ้HPPN 

 

  5.6.3 Resin Degassing 
 1) Slide Gate Valve (HV-5009-8) จะปิด (Fail Close) และจะ Stop ทัÊงระบบ 
 

  5.6.4 Vent Recovery 
 1) Shutdown Vent Recovery Compressor (K-5206) และ Refrigerator (V-5214) 
 

  5.6.5 Pelleting 
 1) Shutdown Extruder เนืÉองจากไม่มี Resin จาก PPB (HV-5009-8 Fail Close) และไม่

สามารถส่งเมด็ได ้(HV-7101-5 Fail Close) 

 2) Freeze Die Plate 

 3) Shutdown Screener เนืÉองจาก hydraulic oil ไม่ทาํงาน 

 4) Shutdown Pellet Transfer System เนืÉองจาก On-Off Pellet Surge Bin Outlet Fail Close 

(HV-7101-5) 
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5.7 Nitrogen Contamination 

เพืÉอป้องกนั moisture และ oxygen ปนเปืÊ อนเขา้มาใน nitrogen จะตอ้งดาํเนินการดงันีÊ  
1) ตรวจสอบ Analyzer AP-11-01A (Nitrogen Supply) ว่ามีค่า moisture > 2 ppm และ oxygen > 6 

ppm หรือไม่ ซึÉงหากมี alarm High ของค่าดงักล่าว ให้ SM, SR, DM ติดต่อทีม P-MN-LL โดยทนัที เพืÉอ
เตรียมแกไ้ขปัญหา และรายงานไปยงัผูจ้ดัการส่วน OP1 ดว้ย 

2) FO ตรวจสอบทีÉหนา้งาน เพืÉอหาสาเหตุเบืÊองตน้วา่ moisture หรือ oxygen สามารถปนเปืÊ อนเขา้มา
ไดอ้ยา่งไร 

3) SO ตรวจสอบ Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) วา่มีค่าปกติหรือไม่ 
(หาก C-1109 และ C-1112 สามารถกาํจดัได)้ ซึÉงค่าปกติคือ moisture และ oxygen < 0.1 ppm 

4) หาก Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen > 

10 ppm ให้รีบดาํเนินการ isolate nitrogen ทีÉเขา้ T2 Supply ทนัที โดยทาํการปิด manual gate valve ทีÉดา้น 
upstream ของ PCV-1505-2 ทัÊงนีÊ  ยงัสามารถ inject T2 ทีÉ Reactor ไดต้ามปกติ เนืÉองจากยงัมี T2 ใน Feed Pot 

(C-1505) 

5) หาก Analyzer AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen > 

20 ppm จาํเป็นตอ้ง Shutdown Plant โดยปฏิบตัิดงันีÊ  (จะพบ Production rate ค่อยๆ ตกลง) 
 - Stop catalyst inject และดึง injection tube ออก 

 - Stop T2 injection 

 - Stop D2 injection และดึง injection tube ออก (ในกรณีทีÉใชง้าน) 
6) SO ทาํการ monitor condition ของ Reactor อยา่งใกลช้ิด โดยเฉพาะอยา่งยิÉงค่า Electrostatic 

(ERA-4001-85.PV) ซึÉงหากพบวา่ baseline เปลีÉยนไปทางใดทางหนึÉง ใหพ้ิจารณาใช ้ RSC (Reactor Static 

Control: Inject Water ในกรณี Baseline เป็น +, Inject Methanol ในกรณี Baseline เป็น -) 
7) หากพบ Skin Temp alarm ร่วมดว้ย ใหพ้ิจารณา Kill Reactor ดว้ย CO 1 Cylinder โดยให ้SM 

รายงาน P-LL-OP1 และ P-LL เพืÉอปรึกษาและขออนุมตัิ 

8) ในกรณีใช ้Dry Catalyst (XCAT HP-100 หรือ EZ-100) ใหท้าํการ Dump Catalyst ออกไม่ใชง้าน 
เนืÉองจาก Catalyst จะถูก Deactivate (ทาํใหเ้สืÉอมสภาพ) ไปจาก impurity ของ nitrogen 

9) หากค่า AIA-6260-9.PV (Oxygen Analyzer AP-60-01) ของ Extruder มากกวา่ 6%mol ใหท้าํการ 
Shutdown Extruder (Interlock Auto Stop Extruder if AIA-6260-9.PV > 8%mol) 
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5.8 Nitrogen Failure 

มีความสาํคญัมาก เนืÉองจาก Plant Nitrogen ใชใ้นการ purge equipment ต่างๆ และสร้าง inert 

atmosphere pressure ในท่อและอุปกรณ์ทัÊงหลาย ดงันัÊน หาก Nitrogen failure จะส่งผลอยา่งมากต่อ
กระบวนการผลิต อาจก่อใหเ้กิดไฟไหม ้หรือระเบิดได ้จากอุปกรณ์ทีÉไม่สามารถ purge ไล่ hydrocarbon ได ้
ทัÊงนีÊ  ความรุนแรงขึÊนอยูก่บัว่า Nitrogen Failure นัÊน Pressure loss มากนอ้ยเพียงใด โดย SM, SR, DM ตอ้ง
แจง้ P-LL, P-LL-OP1 และ P-LL-TE เพืÉอร่วมกนัประเมินสถานการณ์โดย Emergency Operation ในกรณี 
Nitrogen Failure นีÊ  จะแบ่งออกเป็น Area ดงันีÊ  

 

  5.8.1 Purification 
  1) ในกรณีทีÉมีกิจกรรม Regeneration อยู ่ใหห้ยดุกิจกรรมดงักล่าว จนกวา่ nitrogen supply 

condition จะเป็นปกติ โดย FO, SO ดาํเนินการปิด E-2114 และปิด Nitrogen to E-2114 

  2) ปล่อยให ้Vessel ทีÉร้อนอยู ่ค่อยๆ Cool Down ลงมาเอง และปิด manual valve to flare 

เพืÉอป้องกนั hydrocarbon back กลบัมายงั Vessel ทีÉร้อน ซึÉงอาจทาํใหเ้กิดการระเบิดได ้ หาก Nitrogen 

Supply Condition กลบัมาเป็นปกติแลว้นัÊน ให้ดาํเนินการ Regeneration ต่อไปได ้

  Note:  สามารถพิจารณาใช ้ Nitrogen purge เพืÉอลดความร้อนของ Vessel ได ้ เพืÉอ
ป้องกนัความเสีÉยงต่างๆ ทีÉอาจเกิดขึÊน โดยทาํ activity ทีÉใช ้ nitrogen ปริมาณมากๆ ตาม priority ในหวัขอ้ 
5.8.6 

  3) Shutdown Nitrogen Compressor หาก nitrogen pressure ตํÉามาก จน K-1102 เกิด loss 

suction (PIA-1102-4B.PV < 3 kscg) 

  4) หากพบการปนเปืÊ อนของ Purified Nitrogen (Analyzer หลงัจาก Dryer อ่านค่าสูงเกิน 
spec) ดาํเนินการ blow line หรือทาํ pressure purge และ confirm ดว้ย dew point < -60 C ก่อน service กลบั 

  5) หาก Nitrogen pressure header ตํÉาลง ตอ้งดาํเนินการ isolate ระบบ T2 supply ดว้ย 
Shutdown Switch 

  6) หาก Nitrogen Sweep Gas lost ใหท้าํการเพิÉม pressure ของ flare header ดว้ยการเพิÉม 
flow ของ Degassing Top Vent to Flare (FICA-1028-1 และ FICA-1422-1) ในกรณีทีÉมีการใช ้ Degassing 

Column Unit 
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.8.2 Reaction 

  1) ทาํการ Mini Kill Reactor ประมาณ 2-3 ครัÊ ง โดย Maintain CO concentration ทีÉ
ประมาณ 10-20 ppm (ขึÊนอยูก่บั pressure nitrogen วา่ลดตํÉาลงขนาดไหน) 
  2) PDS ไม่ transfer resin ถา้ใช ้Nitrogen เป็น Conveying Gas ให ้switching เป็น process gas แทน 

  3) Blow PDS Tank (PC and PBT) และทาํการ empty ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะเป็นไปไดเ้พืÉอ
ป้องกนัการเกิด Chunk 

  4) Nitrogen purge ทีÉ Lube Oil tank (D-4003) ของ Cycle Gas Compressor อาจจะหายไป 

ใหแ้จง้ทีม P-MN-MO หรือ P-MN-LL ทนัที 

  5) หาก pressure nitrogen ตํÉามาก จนทาํให ้Nitrogen Compressor Trip ไป ใหท้าํการ Stop 

Slurry Catalyst (หรือ Dry Catalyst) และทาํการดึง injection tube ออก เนืÉองจาก lost carrier gas 

  6) หากไม่สามารถใช ้ HPPN เป็น make up gas to Reactor ได ้ ให ้ monitor bed level 
(LICA-4001-35A.PV) อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากเมืÉอ total pressure reactor (PICA-4001-94.PV) ตํÉาลง อาจทาํ
ให ้bed level ตํÉาลงได ้ใหพ้ิจารณา Mini Kill Reactor เพืÉอควบคุม Bed Level 

  7) อาจพบ Alarm Low ของ Cycle Gas Bellow (PAL-4003-4/PAL-4003-7) 

  8) Analyzer อาจอ่านค่าผิดพลาด เนืÉองจาก nitrogen pressure low 

 

  5.8.3 Product Purge Bin (PPB) 
  1) Nitrogen flow to PPB ตอ้งมีค่าสูงกวา่ Minimum (FIC-5009-9.PV > 814 kg/hr สาํหรับ 
C4 grade และ > 1,694 kg/hr) มิเช่นนัÊนจะทาํให ้Extruder Stop เนืÉองจากค่า nitrogen flow ตํÉากวา่ minimum 

นานมากกวา่ allowable time delay ซึÉงป้องกนัไม่ให ้resin ทีÉยงั purge hydrocarbon ไม่หมดเขา้สู่ Extruder 

  2) ก่อนจะปล่อย resin ลงสู่ Extruder อีกครัÊ ง ตอ้งทาํการ verify วา่ nitrogen flow control 

system (FIC-5009-9) นัÊน ถูก service เขา้ใชง้านตามปกติ และไม่มี alarm nitrogen flow low 

  3) หาก Nitrogen flow to PPB มีค่าตํÉากวา่ Low-Low alarm (FIC-5009-9.PV > 792 kg/hr 

สาํหรับ C4 grade และ > 1,6324 kg/hr) จะทาํให ้Slide Gate Valve (HV-5009-8) CLOSE เพืÉอป้องกนั resin 

ทีÉไม่ดร้ับการ purge อยา่งเพียงพอลงไปสู่ Extruder โดยหาก interlock ไม่ทาํงานนัÊน Operator จะตอ้ง
ดาํเนินการปิด HV-5009-8 และ S-5011 (Rotary Feeder) แบบ Manual เอง  
  4) การ lost ของ Nitrogen อาจส่งผลกระทบต่อ Rotary Feeder Seal Purge, Nitrogen 

Blowback PPB และ Vent Filter Bag  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 25 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.8.4 Vent Recovery System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้ Vent Recovery Compressor Shutdown 

เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ PPB หายไป และ ไม่มี nitrogen purge ทีÉ crankcase/crankshaft 

  2) สามารถ restart Vent Recovery Compressor ได ้ เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply 

ไดต้ามปกติ ทีÉ PPB และ crankcase/crankshaft และตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-

MN-MO หรือ P-MN-LL) 
 

  5.8.5 Pelleting System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Extruder Shutdown เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ 
PPB หายไป และ Oxygen ทีÉ Mixer Feed Hopper (Y-6260) อาจสูงมากกวา่ 8%mol 

  2) สามารถ restart Extruder ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ไดต้ามปกติ และตอ้ง
ไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-MO หรือ P-MN-LL) โดยให้พิจารณา nitrogen ทีÉจุด
ต่างๆ ดงันีÊ  PPB, Y-6260, seal (lantern rings) of PPB, Radar valve seal, additive hopper and feeder, mixer 

seals, mixer gear box, additive transfer system, liquid addtive tank วา่มี Flow กลบัมาปกติ 

 

  5.8.6 Priority ของกิจกรรมต่างๆ ทีÉใช้ Nitrogen 

  ในกรณีทีÉ Nitrogen Failure และทาํใหม้ีปริมาณ Nitrogen ทีÉใชจ้าํกดั ใหด้าํเนินการสาํหรับ
กิจกรรมทีÉมีความสาํคญัตามลาํดบัดงันีÊ  
  1) Reactor Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk 

  2) PPB Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk 

  3) Regeneration Ethylene Dryer (กรณีทีÉมีงาน Regen อยู)่ เพืÉอลดความเสีÉยงในการเกิด Bed 
Sintering 

  4) PPB Recirculation ป้องกนั Resin Pack ตวักนั หากไม่สามารถ Restart Extruder ไดใ้น
เวลานาน 

  5) Seed Bed Recirculation (จะไม่ทาํพร้อมกบั Regeneration activity) เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉ 
Resin Pack ตวักนั  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 26 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 Spills 

การรัÉวไหล หรือหกหล่น ของ Resin, Additives (Dry or Liquid) หรือ Oils ซึÉงอาจปนเปืÊ อนกบั 
Alkyls (T2) นัÊน ตอ้งถูกกาํจดัและทาํความสะอาดอยา่งทนัทีทนัใด เพืÉอป้องกนัอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊน เช่น 
การลืÉน การสัมผสัสารเคมีจากการสัมผสั หรือการสูดดม รวมไปถึงการปนเปืÊ อนหรือรัÉวไหลไปยงัรางระบาย
สู่สาธารณะ 

** ควรมีป้ายเตือน หรือแจง้เตือนในขณะทีÉทาํความสะอาดในกรณีทีÉเมด็ pellet เกิดการรัÉวไหล 
เนืÉองจากอนัตรายจากการลืÉนหกลม้ 

 ** ตอ้งสวมใส่หนา้กากป้องกนัสารเคมีและ cartridge filter ตลอดเวลาขณะทาํความสะอาด Resin 

หรือ Additive ทีÉรัÉวไหล 

** ศึกษา Material Safety Data Sheets (MSDS) ของสารเคมีต่างๆ เพิÉมเติมในดา้นสุขภาพและความ
ปลอดภยั   

** ป้องกนัการรัÉวไหลของสารเคมีลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัทีเมืÉอมีการรัÉวไหลเกิดขึÊน และ
ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ Cylinders เป็นตน้ และรายงาน
เหตุการณ์ตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทั และส่งกาํจดั 

 

  5.9.1 Resin Spills Under Bins and Around Pelleting Area 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  ลา้ง Resin ทีÉเหลือลงใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.9.2 Resin Spills Outside Resin Recovery Areas 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  กวาด Resin ใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 27 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.9.3 Dry Additive Spills 
  ** ข้อควรระวัง: ตอ้งทาํการเก็บกวาด และรักษาความสะอาด (Housekeeping) ในอาคาร
หรือพืÊนทีÉอบัอากาศตลอดเวลา เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอาจะเกิดฝุ่ นระเบิดได ้(Dust Explosion) 

  ** หา้มใหม้ีฝุ่ นสะสมเป็นชัÊนๆ บนอุปกรณ์ต่างๆ อาคาร ผนงัอาคาร พืÊน หรือตาม
โครงสร้างอาคารต่างๆ ทาํความสะอาดฝุ่ นต่างๆ ในพืÊนทีÉทาํงานเพืÉอป้องกนั Dust Deflagration (ฝุ่ นปะทุ), 
Fire, หรือ Personnel Injury จากการลืÉนลม้ 

  ** หา้มใช ้ Compressed air หรือลมแรงๆ ในการทาํความสะอาดพวกฝุ่ นติดไฟ 
(Combustible Dust) ตามโครงสร้างอาคารหรือบนท่อสูงในอาคาร 

  
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที  
 2) กวาด หรือ ใชเ้ครืÉองดูดฝุ่ นในการกาํจดั Additive ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ 

Drums 200 ลิตร) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.9.4 Liquid Additive Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Liquid Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ

ทนัที  
 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Liquid Additive และใส่ของเสียลง

ในถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Liquid Additive ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 

  6) NOTE: Liquid Additive บางประเภทสามารถทาํปฏิกิริยากบักรดหรือเบสได ้ จึงควร
หลีกเลีÉยงการผสมกบัสิÉงปนเปืÊ อนอืÉนๆ ควรศึกษาขอ้มูลเพิÉมเติมใน MSDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 28 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.9.5 Oil Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Oil หรือสารผสมของ Oil กบั Alkyl (T2) ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่ง

รางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Oil และใส่ของเสียลงในถุงพลาสติก 
(ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Oil ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
   

  5.9.6 Glycol Spills 
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Glycol ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Glycol และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Glycol ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 29 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.10 Steam Failure 

หากเกิด Steam Failure ขึÊน จะส่งผลกระทบกบั Steam ทีÉใชท้ีÉระบบ Flare ไม่สามารถลดควนัดาํได ้
ซึÉง Reboiler ทีÉ KO Drum ก็จะไม่สามารถใช ้heat เพืÉอลด liquid hydrocarbon ไดด้ว้ย ในส่วนของ Steam ทีÉ
ใชท้ีÉ PPB นัÊน ก็จะไม่สามารถกาํจดั residue alkyls (T2) ได ้ ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉนของเม็ด pellet และ 

Pelleting area นัÊน หา้มพยายาม Startup extruder เมืÉอไม่มี steam heat melted resin หรือ อุปกรณ์อืÉนๆ 
เด็ดขาด 

** ติดป้ายเตือน หรือแจง้เตือนบริเวณรอบๆ Steam line ต่างๆ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสัมผสั
ความร้อน รวมถึงนํÊาร้อน (อุณหภูมิสูงกวา่ 55 C) ทีÉอาจเกิดขึÊนจากการ drain หรือ flush ระบบต่างๆ จึงควร
สวมใส่เสืÊอผา้ทีÉปกปิดร่างกายมิดชิดเพืÉอลดความความเสีÉยง 

** ควรหลีกเลีÉยงการเกิด Steam Hammering โดยการ drain condensate หรือนํÊาในระบบและตาม 
header ต่างๆ หลงัจากนัÊนจึงทาํการเพิÉมความร้อนอยา่งชา้ๆ ป้องกนั Thermal Shock ก่อนทีÉจะ service Steam 
หาก service แลว้พบ Hammering ใหท้าํการปิด Steam ก่อน จนกระทัÉง Hammering หยดุไป แลว้จึง
ตรวจสอบใหม่อีกครัÊ งดว้ยการ drain และ vent ซึÉงผูท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบังานควรหลีกเลีÉยงบริเวณดงักล่าว
จนกวา่จะแกป้ัญหาได ้

** ตรวจสอบวา่ Steam Trap ไม่มีการอุดตนั และยงัทาํงานไดต้ามปกติ 

** ในกรณี Steam loss ทีÉ Flare นัÊน ไม่ควร vent หรือ drain hydrocarbon ไปยงั Flare ถา้ไม่จาํเป็น 
ยกเวน้กรณีเดียวเท่านัÊน คือ  Emergency Blowdown (kill reactor) 

**พิจารณาปิดวาลว์ Steam ทีÉ Battery Limit เมืÉอ Total Steam Loss เป็นเวลานาน เพืÉอจะสามารถ
ควบคุมการ Service Steam ได ้หาก Steam สามารถกลบัมาใชง้านได ้ 

 
  5.10.1 Purification 

  1) Hexene-1 และ ICA Degassing Column จะไดร้ับผมกระทบ คือ ไม่มี Steam ทีÉ Reboiler 

แต่ยงัสามารถ Service ใชง้านไดต้ามปกติ หากทีÉ Reaแtor ยงัไม่มีปัญหาใด 

  2) ทาํการปิด Steam และ Condensate ทีÉ Reboiler และ Service กลบัเมืÉอสามารถใชง้าน 
Steam ไดอ้ีกครัÊ ง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 30 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.10.2 Reaction 
  1) ควรทาํการ Kill Reactor และ Circulate ระบบ Cycle Gas ดงันีÊ  
   A. ปิด (CLOSE) feed stream ทัÊงหมด (manual valve) ยกเวน้ ethylene และ  

 nitrogen โดยสามารถปล่อยให ้Reactor Pressure ลดลงไดป้ระมาณ 16 – 18 kscg 

   B. Kill Reactor ดว้ย Mini-Kills จนไดค้วามเขม้ขน้ของ CO ประมาณ 5-10 ppm 

 (10 ppm คือ ความเขม้ขน้ของ CO ทีÉสามารถ kill ไดส้มบูรณ์) 
   C. Blowdown reactor เหลือ 5.5 kscg (ขึÊนอยูก่บัวา่ K-4003 ยงัสามารถรันไดอ้ยู)่ 

 และ switch purge header เป็น HPPN 

   D. Circulate และ Blow off ไปยงั Flare เพืÉอรักษา Pressure ทีÉตํÉากวา่ 6 kscg 

   E. Monitor ความเขม้ขน้ CO ใน Reactor และเติม CO เพืÉอรักษาความเขม้ขน้ทีÉ
 มากกวา่ 10 ppm จนกระทัÉงระบบพร้อมทีÉจะ Restart หรือความเขม้ขน้ของ Ethylene < 10%mol 

  2) Analyzer line ทีÉมี Steam Tracing อยู ่อาจจะอ่านค่าไม่ได ้

  3) RSC ทีÉยงั Service อยู ่ตอ้งมีขอ้ควรระวงัพิศษในการใชง้าน 

  4) ในกรณีทีÉใช ้ Steam ทีÉ Sparger ของ Cycle Cooling Water อยูน่ัÊน (ในช่วง Shutdown, 

Standby หรือเตรียม Startup) ตอ้งพิจารณา %weight condensing และ bed temperature 

  5) Instrument บางตวัทีÉมีการใช ้steam tracing นัÊน อาจจะอ่านค่าไม่ได ้(หรือไม่ถูกตอ้ง)  
  

  5.10.3 Vent Recovery 
  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Vent Recovery System ในช่วง Normal Operate จะมีผลกระทบ

ในช่วง Startup หรือ Shutdown เท่านัÊน (ถา้หาก Vessel มี Steam Tracing อยู ่ให ้monitor liquid level อยา่งใกลช้ิด) 
 

  5.10.4 Resin Degassing 
  1) Warm Nitrogen temp จะมีอุณหูมิลดลง ซึÉงส่งผลใหไ้ม่สามารถไล่ hydrocarbon ออก

จาก resin ไดป้ระสิทธิภาพเท่าเดิม จึงจาํเป็นตอ้งทดสอบ Hydrocarbon ทีÉ Headspace ถีÉขึÊนกวา่ปกติ วา่ยงัอยู่
ในค่าควบคุมหรือไม่ 

  2) Hydrolysis (Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB) จะไดร้ับผลกระทบ ไม่สามารถกาํจดั Alkyls (T2) ทีÉ
เหลือทีÉ Resin ได ้ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉน ทีÉเมด็ Pellet 
  3) ปิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return และรอ Service กลบั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 31 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.10.5 Pelleting 
  1) LP Steam Failure ไม่ส่งผลกระทบกบั Pelleting Area ยกเวน้แค่ Pallet Warmer เท่านัÊน 
มีเพียง LP Steam ทีÉใชท้ีÉ PCW Tank และ Lube Oil Tank ในช่วง Startup และ Shutdown เท่านัÊน 

  2) MP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor อุณหภูมิของ Extruder ทีÉ Mixer Zone เมืÉอมี Alarm Temperature Low มา ใหท้าํการ Shutdown 

Extruder หรือหาก Mixer มีอาการผิดปกติต่างๆ หรือเริÉม Surge ก็ใหท้าํการ Shutdown Extruder เช่นกนั 

Monitor pressure ของ Melt Pump ไปจนถึง Die Plate (Screen Pack, Melt Pump Discharge, Die Housing) 

ถา้สังเกตุเห็น Pressure เริÉมสูงขึÊน และ Extruder Rate เริÉมตํÉาลง ใหท้าํการ Shutdown Extruder 

  3) HP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor รูปร่างลกัษณะของเมด็ Pellet (Uniformity) ถา้หากเริÉมเบีÉยงเบนไปจาก Spec (ผล Lab) ใหล้องเพิÉม
อุณหภูมิของ PCW แต่หา้มเกิน 70 C (158 F) เพืÉอแกป้ัญหาเรืÉองรูปร่างลกัษณะของเมด็ แต่ถา้หากไม่สามารถ
แกป้ัญหาได ้ให ้Shutdown Extruder 

  4) เมืÉอสามารถใชง้าน Steam ไดอ้ีกครัÊ ง ใหท้าํการเปิด vent ของ MP, HP Steam Header ทีÉ
จุดทีÉใกลก้บั condensate valve ใหม้ากทีÉสุด และเริÉมทาํการเปิด manual valve เพืÉอรับ Steam เขา้มาอยา่งชา้ๆ 
เมืÉอเห็นวา่ Steam ทีÉออกมาจากจุด vent นัÊน เป็นไอนัÊนทัÊงหมดแลว้ ใหป้ิด vent valve และทาํการเปิด manual 

valve ของ Steam จนสุด และจึงเปิด condensate return manual valve  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 32 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11 Loss Butene-1 Supply 

 หากเกิดการ Loss Butene-1 Supply ไม่วา่จะเกิดจากสาเหตุภายใน คือ Butene-1 Pump (G-1002) 

mal function หรือสาเหตุภายนอก คือ OLE2 หรือ BTF ไม่สามารถ Supply Butene-1 ใหโ้รงงานได ้จะส่งผล
กระทบต่อกระบวนการผลิตอยา่งมาก ซึÉงหากเกิดเหตุการณ์ดงักล่าว ใหท้ีมงานทุกคน (SM, SO, FO) ปฏิบตัิ
ตาม Workflow นีÊอยา่งเคร่งครัด 
 

 
 

 1. เมืÉอ Loss Butene-1 Supply ใหพ้ิจารณาเวลาทีÉเหลือ ก่อนทีÉจะเกิด Reactor Runaway เพืÉอตดัสินใจ
ในการปฏิบตัิงานตาม Workflow โดยแยกเป็น 2 กรณี ดงันีÊ  
  1.1 กรณี Butene-1 Pump (G-1002) Trip เนืÉองจากอุปกรณ์ Malfunction จะมีเวลาขัÊนตํÉา 
(Minimum Time) ประมาณ 15 นาที ก่อนทีÉ Reactor Runaway เนืÉองจาก Loss Liquid และจะทาํใหไ้ม่
สามารถดึงความร้อนออกจาก Reactor ไดท้นั โดยใหท้ดลอง Restart G-1002 หากสามารถ Run ได ้ ก็
ดาํเนินการผลิตต่อไปตามปกติ แต่หากไม่สามารถ Run G-1002 ได ้ใหด้าํเนินการ Cut Catalyst ทนัที เพืÉอลด 
Reactor Production Rate ลง (เป็นการลด Heat of Reaction และ Butene-1 Consumption) 

  1.2 กรณี Loss Butene-1 Supply จาก OLE2/BTF เนืÉองจากไฟฟ้าดบั หรือสาเหตุใด จะมี
เวลาขัÊนตํÉา (Minimum Time) ประมาณ 30-40 นาที เนืÉองจากยงัมี Inventory ใน Butene-1 Surge Tank (C-

1007) ซึÉงเมืÉอเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหด้าํเนินการ Cut Catalyst ทนัที เพืÉอลด Reactor Production Rate ลง (เป็นการ
ลด Heat of Reaction และ Butene-1 Consumption)  

ly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 33 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 2. เมืÉอ Cut Catalyst แลว้ ให ้SO พยายามควบคุม Reactor Condition ต่างๆ ทีÉสาํคญัไดแ้ก่ 

  - Reactor Bed Temp (TICA-4001-26), ใหด้าํเนินการเปิด Steam Sparger เพืÉอควบคุม
อุณหภูมิ และ Monitor อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากหาก Loss Butene-1 และ Catalyst ยงั Active อยู ่อาจทาํให้เกิด 
Reactor Runaway ได ้(Consequence ทีÉตามมาคือ Sheet or Chunk Formation) 

  - Hydrogen concentration ratio (AICA-4001-15) และ Butene-1 concentration ratio 

(AICA-4001-14) เพืÉอให ้ Resin ทีÉผลิต ยงัอยูใ่น Spec เมืÉอทีÉสามารถ Re-inject catalyst ไดอ้ีกครัÊ ง จะไดไ้ม่
เกิด off spec product ขึÊน 

  - ICA concentration (AICA-4001-9) เพืÉอป้องกนั Resin Sticky 

  - Reactor Total Pressure (PICA-4001-94) โดยการควบคุม Ethylene flow ใหส้ัมพนัธ์กบั 
Reactor Pressure, Ethylene Partial Pressure (PICA-4001-92) และ Concentration ต่างๆ ใน Cycle Gas 

 3. ติดต่อ P-MN-LL ใหเ้ร่งดาํเนินการตรวจสอบและแกไ้ข G-1002 หรือติดต่อ OLE2 และ BTF ใน
กรณีทีÉไม่สามารถ Supply Butene-1 ใหไ้ด ้
 4. ในกรณีทีÉยงัไม่สามารถ Feed Butene-1 ได ้ เมืÉอหมดเวลา Minimum Time แลว้ ใหด้าํเนินการ 
Mini Kill เพืÉอหยดุปฏิกิริยาลง โดยจะตอ้งทาํ Mini Kill จนมัÉนใจวา่ Catalyst ไม่ Active แลว้จริงๆ 

 Note:  ใหร้ะวงัเรืÉอง Mud stage เมืÉอ Production Rate ลดลงจนทาํให ้ %wt condensing < 5% 

รวมถึงการเกิด Fine Particle ในขณะทีÉ Production Rate ตํÉา ซึÉงอาจทาํใหเ้กิด Sheet ตามมาได ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 34 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ในส่วนของการพิจารณาทางเลือกสาํหรับเปลีÉยนไปผลิตเกรดอืÉนนัÊน จากทีÉประชุม Incident 

Investigation case II-LLDPE-2021-0019: Loss butene-1 supply from I-4 and BTF due to power supply 

failure นัÊน ไดข้อ้สรุปดงัตาราง 
Option Constraint 

Transition to C6 grade (use Hexene-1) 

- Comonomer dryer (hexene-1) did not pressurize 

- Blind close hexene-1 process and did not line up for promptly use 

- Analyzer at dryer must service for hexene-1 

Conclusion: Could not do this option 

Produce HD grade without shutdown plant? 

- There is no additive for HD grade >> Transfer from LL2 or expedite from W/H 

- Process condition for HD production much different from film grade. And 

sequence for transition did not match >> Much more off spec 

- Catalyst ratio (DC/THF, T3/THF) for HD grade did not match 

- There is no HD recipe in APC+ at LL1 

- There is no WI and operator training for HD grade 

- Could not control butene-1 at very low flow >> Maybe issue e-MOC 

- Verify GC analyzer concentration for HD grade 

Conclusion: Could not do this option 

Produce off-spec grade without shutdown plant? 

- Could not control process condition 

- There is no production grade that does not use comonomer 

Conclusion: Could not do this option 

  

Int
e

ut shutdownut shut

ter
na

l U
se 

Oditive for HD grade >>for H

ondition for HD produion for HD p

nce for transition did nfor transition

Catalyst ratio (DC/THst ratio (D

- There is no HD rThe

-

Only

pressurizeze

did not line up for prnot line up f

ce for hexener hexene-11

o this optionhis option

There is no Ther

- Could Co

- V

O

na
nte

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 35 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.12 DCS Failure due to Cyber Attack 

 เมืÉอพบความผิดปกติทีÉหนา้จอ DCS เช่น จอดบั จอสีฟ้า หรือพบขอ้ความข่มขู่ต่างๆ Pop Up ขึÊนมา 
จนไม่สามารถมองเห็น หรือควบคุมกระบวนการผลิตไดน้ัÊน สันนิษฐานวา่อาจเกิดการโดนโจมตีทางไซ
เบอร์ (Cyber Attack) ให ้ SO รีบแจง้ SM เพืÉอแจง้ไปยงั P-LL เพืÉอขอพิจาณาหยดุเดินเครืÉองการผลิตทนัที 
เนืÉองจากไม่สามารถประเมินสถานการณ์ไดว้า่ ผูโ้จมตีทางไซเบอร์นัÊน สามารถเขา้มาทาํอะไรใน DCS ได้
บา้ง ดงันัÊน การหยดุเดินเครืÉองการผลิตให้รวดเร็วและถูกตอ้ง (Safe Shutdown) จะเป็นการลดการสูญเสียทีÉ
อาจเกิดขึÊนมากได ้

 เมืÉอ P-LL อนุมตัิในการหยดุเดินเครืÉองแลว้ ให ้ SM, SO และ FO รีบดาํเนินการ Shutdown ตาม 
Check Sheet for Emergency DCS Failure Case due to Cyber Attack; F-(P-LL-OP1)-FORM-026 เพืÉอให้
อุปกรณ์ทุกตวั หยดุเดินเครืÉองอยา่งปลอดภยั ผูโ้จมตีทางไซเบอร์ ไม่สามารถควบคุมไดจ้าก DCS 

 ทัÊงนีÊ  ให ้ SM ติดต่อหน่วยงาน P-MN-CS ทนัที เพืÉอทาํการตดัแยกระบบอืÉนๆ ทีÉผูไ้ม่หวงัดีอาจ
แทรกแซงเขา้มาไดอ้ีก 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP1)-008: ขัÊนตอนการดาํเนินงานกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน (Emergency Procedure) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 36 จาก 36  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 
P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 
P-MN-CS หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุงระบบควบคุม (Control System Maintenance) 

Q-SH-O3 หมายถึง หน่วยงาน นโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัและ
สิÉงแวดลอ้ม 

Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้
ภาวะฉุกเฉิน 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Check Sheet for Emergency DCS Failure Case due to Cyber Attack; F-(P-LL-OP1)-FORM-026 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008 
 ขัÊนตอนการดําเนินงานกรณีเกดิสภาวะฉุกเฉิน LLDPE (Emergency Procedure) 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย ภาณุสิทธิÍ  ธุระทาํ 
Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย มนตรี สีบานเยน็ Division Manager P-LL-OP2 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 10/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 11/04/2022 แกไ้ขรหสัเอกสาร P-(Q-

SH-CM)-OEMS-001 การ
จดัการงานควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 04/10/2022 เพิÉม Emergency case 

เรืÉอง DCS Failure due to 

Cyber Attack 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 24/10/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนประจาํปี 2023 

โดยไม่มีการแกไ้ข 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

4 23/04/2024 แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

POL Polymers 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและการพฒันา การผลิตและการ
จาํหน่ายผลิตภณัฑข์องสายงานโพลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน ของ LLDPE 2 โดย
ครอบคลุมสภาวะฉุกเฉินต่างๆ ดงันีÊ  

1) Critical Valve List 

2) Cooling Water Failure  
3) Electrical Power Failure 

4) Fire and Vapor Cloud 

5) Instrument Air Failure 

6) Nitrogen Contamination 

7) Nitrogen Failure 

8) Spills 

9) Steam Failure 

10) Loss Butene-1 Supply 

11) DCS Failure due to Cyber Attack  nte
rna

l U
se 

Only

1 SupplySupply

ntInInlure due to

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 2 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Area ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ Shift 

Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวมไปถึง Operation Manager, Day Manager 

และ Shift Relief 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 3 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP2) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะ
ฉุกเฉิน รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความ
ถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่ง
มีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในระหวา่งเดินเครืÉองกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน 

และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองในกรณี
เกิดสภาวะฉุกเฉิน พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและผลิต
ตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงานหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของเหตุการณ์ทีÉ
เกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุม
หารือกบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบ
อุปกรณ์กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 4 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Critical Valve List: Critical Valve ถูกติดตัÊงไวใ้กลก้บับริเวณ Battery Limit ใหห้่างจากพืÊนทีÉ
อนัตราย (process area) โดย valve เหล่านีÊ จะถูกปิด (Shut off) เพืÉอหยดุการไหลของ Gas/Liquid ทีÉเขา้มา
ในช่วงทีÉเกิดสภาวะฉุกเฉิน โดยมี list ดงันีÊ  

 5.1.1 Butene-1: 2-HV-1002-4, 2-HV-1007-7, Manual valve GA004 

 5.1.2 Hexene-1: 2-HV-1002-6, Manual valve GA057 
 5.1.3 Isopentane: 2-HV-1412-4, Manual valve GA019 

 5.1.4 Hydrogen: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GL004 
 5.1.5 TEAL (T2): 2-HV-1505-3I สามารถ operate ไดจ้าก emergency shut off switch 2-

HS-1505-3B ใน Control Room 

 5.1.6 Nitrogen: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA020 

 5.1.7 Ethylene: 2-HV-2001-2, Manual valve GA006 

 5.1.8 Instrument Air: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA064 

 5.1.9 High Pressure Steam: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA015 

 5.1.10 Plant Air: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA001 

 5.1.11 Treated Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA004 

 5.1.12 Potable Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA019 

5.1.13 Demin Water: Manual valve at LLDPE2 Battery Limit GA011 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 In

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 In

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 In

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Int

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 12 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Int
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
5.2 Cooling Water Failure: ในกรณีทีÉ loss Cooling Water (CW) ใน process นัÊน อุปกรณ์ 

mechanical ทุกตวัทีÉใช ้CW จาํเป็นจะตอ้ง Shutdown ทนัที เช่น Compressor หรือ Pump เป็นตน้ และทีÉสาํคญั
คือ Reactor ตอ้ง Shutdown ดว้ย เนืÉองจากไม่มี fluidization และ ไมส่ามารถแลกเปลีÉยนความร้อนกบั Cycle 

Gas Cooler (2-E-4002)ได ้ ในส่วนของ Vent Recovery System นัÊน ตอ้งปรับ condition เพืÉอใหส้ามารถ 
operate ไดโ้ดยทีÉไม่สามารถใช ้2-E-5217, 2-E-5227, 2-E-5208 และ Pelleting System นัÊน จะตอ้ง Shutdown 

ดว้ย 

นํÊา Demin (Demineralized water) ยงัสามารถใชเ้ป็น PCW และ BCW ทีÉ Extruder ได ้และ Potable 

Water ก็ยงัสามารถใชไ้ดท้ีÉ Safety Shower ตามปกติ  

  

  5.2.1 Purification 

 1) ทาํการ Shutdown 2-K-1102 (Nitrogen Compressor) หลงัจากทีÉ Shutdown ระบบ 
Catalyst Injection เรียบร้อยแลว้ (Slurry Catalyst และ Dry Catalyst) 

 

Int Water Fg WatIn

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.2.2 Reaction 
  ** ทาํการ Stop Catalyst Injection (Slurry and Dry Catalyst) และทาํ Mini Kill Reactor เพืÉอ
ควบคุม Bed Temp Reactor ใหอ้ยูใ่น Set Point ใหไ้ด ้ (ประมาณ 85 C) และใหต้รวจสอบและประเมิน
สถานการณ์วา่ จะสามารถ Service Cooling Water กลบัเป็นปกติ ไดเ้มืÉอใด โดยแจง้ P-LL, P-LL-OP2, P-LL-

TE เพืÉอตดัสินใจร่วมกนั ดงันีÊ  
  - ถา้สามารถ Service กลบัไดภ้ายใน 10-15 นาที ใหร้อ และติดตาม condition ของ Reactor 

อยา่งใกลช้ิด 

  - ถา้ไม่สามารถ Service กลบัได ้หรือใชเ้วลานานมากกว่า 15 นาที ใหท้าํการ Kill Type 1 

ดว้ย CO 1 cylinder (หาก Bed Temp และ Production Rate ไม่ลดลง ใหพ้ิจารณาใช ้CO อีก 1 cylinder ได)้ 
  หลงัจาก Kill Reactor แลว้ ใหท้าํตามขัÊนตอน ดงันีÊ  

 1) ทาํการ Shutdown Catalyst Injection System และ ดึง Injection Tube ออก 

 2) ลด Reactor Pressure เหลือ 5.62 – 7.00 kscg และทาํการ Switch Purge Header จาก 

Ethylene เป็น HPPN โดยในระหวา่งทีÉใช ้HPPN นัÊน ใหพ้ิจารณา condition ของ Nitrogen Compressor (2-K-

1102) วา่มีอุณหภูมิสูงขึÊนจนถึงจุดวิกฤตหรือไม่ ซึÉงตอ้งพยายามลด Reactor Pressure ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะทาํ
ได ้เพืÉอทีÉจะได ้Stop Purge Header ได ้

 3) ควบคุม Reactor Pressure ทีÉประมาณ 7 kscg โดยการ blow-off ไป flare (หากยงัสามารถ
ใช ้Purge Header ไดอ้ยู)่ 

 5) ถา้อุณหภูมิใดๆ ของ Cycle Gas Compressor (2-K-4003) หรือ อุณหภูมิของ Bearing สูง
มากกวา่ 90 C ใหท้าํการ Kill Type 3 

 6) Shutdown 2-K-1102 เมืÉอ Reactor pressure เป็น 0 (Totally Shutdown Reactor) หรือ 
condition ของ 2-K-1102 ผิดปกติ (1st Stage Discharge Temp, 2-TIA-1102-7 > 155 C หรือ 2nd Stage 

Discharge Temp, 2-TIA-1102-8 > 145 C)  

 7) แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบ (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) 

 

  5.2.3 Resin Degassing 
  ไม่ไดร้ับผลกระทบ 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 15 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.2.4 Pelleting 
  1) Monitor อุณหภูมิ Lube Oil ในระบบ หากผิดปกติ ให ้Shutdown Pelleting System 

  2) Monitor อุณหภูมิ PCW หากมีค่าสูงกวา่ 90 C ใหท้าํการ Shutdown Pelleting System 

 

  5.2.5 Vent Recovery  
  1) Shutdown Vent Recovery Compressor (2-K-5206) และ Refrigerator (2-V-5214) 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 16 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Electrical Power Failure: 

A. หากไฟดบัในช่วงกลางคืน ใหพ้ิจารณาเรืÉองแสงสวา่งในการทาํงานใหเ้พียงพอเป็นอนัดบัแรก 
เพืÉอความปลอดภยั เช่น ไฟฉายตอ้งพกติดตวัตลอดเวลาทีÉทาํงาน 

B. Oxygen Detector ตอ้งพกติดตวัไว ้เนืÉองจากอาจมีบรรยากาศไนโตรเจนจากงาน purge 

C. ระวงัเรืÉองความร้อนจากอุปกรณ์ นํÊาร้อน หรือ Melted Resin ขณะ clear ออกจาก extruder 

D. เมืÉอทาํงานกบันํÊาร้อน (มากกวา่ 55 oC) ตอ้งสวมใส่กางเกงขายาว เสืÊอแขนยาว และถุงมือ เพืÉอ
ป้องกนัการบาดเจ็บจากความร้อน 

E. ถา้ Steam ยงัสามารถใชง้านได ้ให้แจง้ P-LL-OP1 ปรับ Steam ทีÉเขา้ Flare Header เพืÉอไม่ใหเ้กิด
ควนัดาํ หรือเสียงดงัเกินไป 

Note:  SM ตอ้งรีบส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งใหท้ราบถึงความผิดปกติโดยเร็วทีÉสุด เพืÉอป้องกนั
ปัญหาขอ้ร้องเรียนจากชุมชน 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน อุปกรณ์ไฟฟ้าทุกตวัจะ Shutdown เมืÉอสามารถกลบัมาใชง้าน
ไฟฟ้าได ้อยา่รีบ Restart อุปกรณ์นัÊน จนกวา่จะตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบัทาง GPSC (Power Supplier) 

และ P-MN-LL (Electrical) ก่อน เนืÉองจากการ Restart ทนัทีนัÊน อาจทาํใหเ้กิด power surge และส่งผลใหเ้กิด 
Power Failure อีกครัÊ ง (แต่อาจมีบางอุปกรณ์ทีÉ auto start ขึÊนมาดว้ย interlock เอง) ซึÉงหลงัจาก Power Failure 

ไปแลว้นัÊน ให ้Restart Plant ตาม Startup Procedure ปกติ 

** UPS (Uninterrupted Power Supply) จะตอ้งใชง้านได ้ เพืÉอ control ระบบทีÉสาํคญัๆ ไว ้ (ในกรณี
ไฟฟ้าดบั UPS สามารถใชง้านได ้10 ชัÉวโมง และกรณี Fire case สามารถใชง้านได ้2 ชัÉวโมง) 

** โดยทัÉวไป Instrument Air มกัจะ lost ไปพร้อมๆ กบั Power ซึÉงจะทาํให ้ Automatic valve 

เปลีÉยนไปยงัตาํแหน่งทีÉเป็น fail safe position 

** ในช่วงทีÉเกิด Power Failure นัÊน สาํคญัมากทีÉจะตอ้ง Monitor Temp, Pressure, Flow, Level และ
ตวัแปรอืÉนๆ ทัÉวทัÊงโรงงานอยา่งใกลช้ิด โดย SO จะตอ้งคอยสืÉอสารกบั FO ถึงค่าทีÉอ่านไดจ้ากหนา้งานดว้ยถา้
จาํเป็น และเมืÉอสามารถ Service Power กลบัมาใชง้านไดต้ามปกตินัÊน ใหท้าํการ restart ตามขัÊนตอนอยา่ง
ถูกตอ้ง สามารถประสานงานกบั P-LL-TE ไดเ้มืÉอจาํเป็น 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 17 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.3.1 Purification 

  1) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Blowdown Valve (2-HV-2113-8) ก่อนทีÉ 
pressure ใน 2-C-2112 และ 2-C-2113 จะหมด (เป็น valve CSO) 

  2) ปิด (CLOSE) block valve ของ Automatic Supply Valve (2-HV-2001-2) 

  3) เมืÉอไฟฟ้ากลบัมาใชง้านได ้ใหย้นืยนัก่อนวา่ 2-HV-2113-8 นัÊน ปิด อยู ่และไดก้าร Seal 

Open block valve กลบัเป็น CSO ตามปกติ 

  4) Service ethylene dryer 2-C-2112 และ 2-C-2113 เขา้ใชง้านตามปกติ (หาก Shutdown 

นานมากกวา่ 4 วนั ให ้depressure ลงมาตํÉากวา่ 9.8 kscg) 

 

  5.3.2 Reaction 

  Type 3 kill จะเกิดขึÊนในกรณี Power Failure ถา้ Lube Oil Pump ทาํงานไดจ้าก back up 

power หรือ overhead oil run down tank ทีÉมีปริมาณเพียงพอจนกระทัÉง Type 3 kill ทาํงานจนเสร็จ โดย
จุดประสงคเ์พืÉอป้องกนัการเกิด chunk ภายใน Reactor (หาก Lube Oil Pump หยดุ จะเกิด Type 2 kill) 

  1) Type 2 kill จะเกิดขึÊนอตัโนมตัิทีÉ Reactor โดยตอ้งควบคุม Reactor Pressure ใหไ้ม่ตํÉากวา่ 
7 kscg เพืÉอป้องกนั compressor surge ขณะทาํการ restart โดยมีขัÊนตอนการพิจารณาดงันีÊ  
   A. ถา้ Lube Oil System ยงัคง run อยู ่สามารถลอง restart Cycle Gas Compressor 

 (2-K-4003) ได ้และตอ้งแน่ใจวา่ระบบ Kill ไดถู้ก “RESET” ก่อนทีÉจะทาํการ restart 

   B. หากมี Interlock ทีÉป้องกนัการ restart 2-K-4003 คา้งอยู ่ปล่อยให ้ Type 2 kill 

 ทาํงานจนเสร็จ 

  2) เมืÉอ FO ทีÉหนา้งานพร้อมทาํการ restart 

   A. SO ทาํการ ปิด (CLOSE) Automatic “A” valve 2-(KV-4001-51A) 

   B. บิด 2-HS-4001-51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” ใน Control Room 

   C. ทาํการยนืยนักบั FO หนา้งานวา่  cycle flow valve (2-HV-4001-58) เปิดสุด 

   D. ลองทาํการ restart 2-K-4003 

  3) หลงัจาก 2-K-4003 Start แลว้ หา้มเพิÉม Reactor Pressure ใหท้าํการ circulate ดว้ย nitrogen 

และใช ้nitrogen เป็น purge header ต่อเนืÉอง และปรึกษา P-LL-TE ถึงแผนการผลิตต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 18 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4) ถา้หาก 2-K-4003 ไม่สามารถ restart ได ้ ใหบ้ิด kill switch 2-HS-4001-51 กลบัไปยงั
ตาํแหน่ง “AUTO”  และ vent เพืÉอทาํการ Type 2 kill อีกครัÊ ง (ครัÊ งทีÉ 2) โดยให ้Reactor นัÊน Blowdown ไปยงั 
flare ผา่น Reduced Blowdown Valve (2-PV-4001-63) และ 2-HV-4001-133 เพืÉอป้องกนัควนัดาํทีÉ flare 

  5) ทาํการ Empty PDS ไปยงั PPB (2-C-5009) และแจง้ FO หนา้งานใหด้ึง catalyst injection 

tube ออก และปิด manual valve “AA” ของ PDS (2-HV-4101-1AA และ 2-HV-4106-1AA) 

  6) เมืÉอ Reactor Pressure เป็น 0 kscg ( หรือ 0.07-0.21 kscg) ใหบ้ิด kill switch 2-HS-4001-

51 ไปยงัตาํแหน่ง “DISARM/RESET” และปิด Blowdown valve (2-HV-4001-133) 

  7) Start Lube Oil Pump (2-G-4003-1A) และตรวจสอบ level Oil Reservoir (2-D-4003-1) 

  8) ถา้ Lube Oil Pump ไม่สามารถ restart ได ้หา้มเพิÉม pressure ใดๆ ใหก้บั Reactor ให ้inject 

CO เขา้ Reactor อีก 1 cylinder แต่ถา้สามารถ start lube oil pump ได ้ใหท้าํการเพิÉม Reactor Pressure ไปทีÉ 7 

kscg ดว้ย nitrogen และรอจนกระทัÉง Power กลบัมา Service ไดต้ามปกติ  

  9) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก GPSC แลว้ ใหร้ีบทาํการ Restart Slurry Feed Pump (2-G-4051) 

โดยเร็วทีÉสุดเพืÉอป้องกนัการอุดตนัในระบบ Slurry Catalyst หาก Restart 2-G-4051 แลว้พบวา่ระบบอุดตนั 
ขอใหแ้จง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาดาํเนินการแกไ้ขทนัที 
 

  5.3.3 PPB and Vent Recovery 

  1) เพิÉม Nitrogen purge flow to PPB (2-FIC-5009-9) เป็น 1,760 kg/hr เพืÉอช่วยลดความร้อน 

สะสมใน PPB ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  2)  หากไฟฟ้าดบัเป็นเวลานาน และไม่สามารถ Restart Extruder ได ้ใหพ้ิจารณาทาํการ hook 

up Nitrogen จาก hose station ไปยงั 2-D-6210 (Granular Resin Surge Hopper) เพืÉอใช ้nitrogen purge ลด
ความร้อน ป้องกนั resin pack ตวักนั 

  3) หากไดร้ับไฟฟ้าจาก GPSC แลว้ แต่ยงัไม่สามารถ Restart Extruder ได ้ขอใหพ้ิจารณา 
run PPB recirculation ทุกๆ 1 ชัÉวโมง  เพืÉอป้องกนั resin เกิดการ pack ตวักนั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 19 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.4 Pelleting 

  1) ปิด (CLOSE) High Pressure Steam (HP Steam), Low Pressure Steam (LP Steam) และ 
Condensate ทีÉ Die Plate, Die Plate Adapter และ vent 

  2) ตรวจสอบ Agglomerate Remover (2-Y-7009) หากมี agglomerates คา้งอยู ่ ใหท้าํการ
กาํจดั ออก และตรวจสอบ Pellet Dryer (2-Y-7010) ใหพ้ร้อมใชง้านต่อไป 

  3) FO ทาํการถอย water chamber (carriage) ออกจาก die plate ทนัที เพืÉอป้องกนั melted 

polymer ไหลเขา้ไปใน water chamber จนไม่สามาถถอยออกได ้หรือพนัใบมีดหกัเสียหาย (ระบบ Hydraulic 

oil ยงัมี pressure ตกคา้งอยู ่จึงสามารถ operate ได ้1 คร้ัง) 
  3) หากสามารถใช ้Power ไดต้ามปกติแลว้ ใหท้าํการ Startup ตาม Work Instruction โดยตอ้ง
ไดร้ับอนุมตัิจากผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งก่อน (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE, P-MN-LL) โดยทาํการ Start Auxiliary Unit 

เพืÉอทาํการ Heat up extruder system ทัÊงหมดโดยเร็ว 
 

5.3.5 Substation Building  

FO เขา้ตรวจสอบระบบไฟฟ้าในอาคาร Substation และระบบ HVAC โดยให ้SM แจง้ On 

Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบดว้ย โดยใหท้าํการตรวจสอบและยนืยนัใหแ้น่ใจกบั 

ทาง GPSC ก่อนการรับไฟฟ้ากลบัสู่สภาวะปกติ  

Note: ในกรณีทีÉเกิดไฟตก ไฟกระพริบ ให ้FO ทาํการ Survey ในอาคาร Substation ดว้ย โดย
ให ้ SM แจง้ On Duty ทีมงาน P-MN-LL (Electrical) เขา้มาตรวจสอบระบบไฟฟ้าทัÊงในอาคาร Substation 

และระบบ HVAC ทัÊงหมดดว้ย เพืÉอ verify ความผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนและหลงเหลืออยู ่โดยระบบ HVAC ทีÉ
ผิดปกติอาจส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิภายใน Rack Room ซึÉงอาจทาํให้ระบบ DCS เกิด ปัญหาการใชง้าน
ได ้  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 20 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Fire and Vapor Cloud: 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํการ 
Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่สามารถ
เขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 

2)  เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมิน
สถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความรุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-Q-SH-CM-OEMS-001) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8)วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 21 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 22 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Instrument Air Failure: 

ในระหวา่งทีÉ Instrument Air (IA) Failure นัÊน ใหต้รวจสอบยนืยนัวา่ Automatic valve ทุกตวันัÊน อยู่
ในตาํแหน่ง Fail Safe Position (ถา้หากโรงงานสามารถใช ้Nitrogen supply แทน IA ได ้จะไม่มีปัญหาเรืÉอง 
IA Failure) ซึÉงวาลว์บางตวันัÊนถูกออกแบบมาใหส้ามารถ operate ได ้“สอง” ครัÊ ง เนืÉองจากมี IA Volume 

Tank อยู ่(Air Reservoir Tank for PDS, C-9403 และ C-9404) 
 Note: เมืÉอใช ้Nitrogen Backup IA Header แลว้ ตอ้งทาํการแจง้ผูท้ีÉปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉทัÊงหมดให้
ทราบ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสูดดมไนโตรเจน 

** โรงงานส่วนมากจะตอ้ง Shutdown ในทนัทีทีÉเกิด IA Failure และมีวาลว์บางตวัทีÉจะตอ้ง manual 

close เอง เพืÉอหลกัเลีÉยงการ blowdown ไป flare โดยไม่จาํเป็น เมืÉอวาลว์ไปอยูต่าํแหน่ง fail safe สิÉงสาํคญัคือ
ตอ้ง monitor condition plant อยา่งใกลช้ิดในระหวา่งทีÉ IA Failure และเมืÉอสามารถใชง้านได ้ก็ให ้Startup 

ไดต้าม Work Instruction 

 

  5.5.1 Purification 

  1) ปิด (CLOSE) manual valve downstream ของ Automatic Blowdown Valve (2-HV-

2113-8) ก่อนทีÉ pressure ใน vessel จะถูกปล่อยไป flare จนหมด 

  2) Monitor bed temp ของ vessel ต่างๆ หากพบ Hot Spot เกิดขึÊน ใหท้าํการ blowdown ไป 
flare แบบ manual 

  3) ปิด (CLOSE) manual valve upstream ของ Automatic Supply Valve (2-HV-2001-2) 

  4) ถา้มี activity การ Regeneration อยูน่ัÊน ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
   - Shutdown Regen Heater (2-E-2114) (Regen Nitrogen Control Valve, 2-FV-

2114-2A และ 2-FV-2114-2B เป็น Fail Close) 

   - ปิด (CLOSE) manual block valve ทีÉดา้น inlet nitrogen ของ heater 

 - หากอยูใ่นขัÊนตอนการ Preload ใหท้าํการปิด manual valve ดา้น upstream ของ
Preload valve 2-HV-1004-4 (เป็น Fail Close) หรือ ปิด manual valve ดา้น upstream ของ Preload 

valve 2-HV-2112-10 (เป็น Fail Close) 
 5) ติดต่อ P-LL-TE 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 23 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 6) ไม่ต้อง Shutdown 2-K-1102 เนืÉองจาก Pop back valve 2-PV-1102-5 เป็น Fail Open 

และ Reactor จาํเป็นตอ้งใช ้HPPN เป็น purge header  

  5.5.2 Reaction 

 1) ตอ้งทาํการ empty resin ในระบบ PDS ทัÊงหมด (PC และ PBT) เพืÉอป้องกนั chunk ทีÉอาจ
เกิดขึÊนได ้ซึÉงเมืÉอ IA Failure จะมี IA Tank สาํหรับ PDS valve ทาํงานไดอ้ยู ่

 2) เมืÉอ empty PDS เรียบร้อย ใหท้าํ Type 3 kill และในขณะทีÉ Reactor blowdown อยูน่ัÊน 
ให ้inject CO เพิÉมอีก 2 cylinders ทีÉ pressure 6.3 -7 kscg และ blowdown ต่อเนืÉอง 

 3) Switch purge header มาใช ้HPPN 

 

  5.5.3 Resin Degassing 

 1) Slide Gate Valve (2-HV-5009-8) จะปิด (Fail Close) และจะ Stop ทัÊงระบบ 
 

  5.5.4 Vent Recovery 

 1) Shutdown Vent Recovery Compressor (2-K-5206) และ Refrigerator (2-V-5214) 
 

  5.5.5 Pelleting 

 1) Shutdown Extruder เนืÉองจากไม่มี Resin จาก PPB (2-HV-5009-8 Fail Close) และไม่
สามารถส่งเมด็ได ้(2-HV-7111-01 Fail Close) 

 2) Freeze Die Plate 

 3) Shutdown Pellet Transfer System เนืÉองจาก On-Off Pellet Surge Bin Outlet Fail Close 

(HV-7111-01) 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 24 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Nitrogen Contamination: เพืÉอป้องกนั moisture และ oxygen ปนเปืÊ อนเขา้มาใน nitrogen 

จะตอ้งดาํเนินการดงันีÊ  
1) ตรวจสอบ Analyzer 2-AP-11-01A (Nitrogen Supply) วา่มีค่า moisture > 2 ppm และ oxygen > 6 

ppm หรือไม่ ซึÉงหากมี alarm High ของค่าดงักล่าว ให ้SM, SR, DM ติดต่อทีม P-MN-LL โดยทนัที เพืÉอเตรียม
แกไ้ขปัญหา และรายงานไปยงัผูจ้ดัการส่วน P-LL-OP2 ดว้ย 

2) FO ตรวจสอบทีÉหนา้งาน เพืÉอหาสาเหตุเบืÊองตน้วา่ moisture หรือ oxygen สามารถปนเปืÊ อนเขา้มา
ไดอ้ยา่งไร 

3) SO ตรวจสอบ Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) วา่มีค่าปกติหรือไม่ 
(หาก 2-C-1109 และ 2-C-1112 สามารถกาํจดัได)้ ซึÉงค่าปกติคือ moisture และ oxygen < 0.1 ppm 

4) หาก Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen 

> 10 ppm ใหร้ีบดาํเนินการ isolate nitrogen ทีÉเขา้ T2 Supply ทนัที โดยทาํการปิด manual gate valve ทีÉดา้น 
upstream ของ 2-PCV-1505-2 ทัÊงนีÊ  ยงัสามารถ inject T2 ทีÉ Reactor ไดต้ามปกติ เนืÉองจากยงัมี T2 ใน Feed 

Pot (2-C-1505) 

5) หาก Analyzer 2-AP-11-01B (Nitrogen after Purification Beds) แสดงค่า moisture หรือ oxygen 

> 20 ppm จาํเป็นตอ้ง Shutdown Plant โดยปฏิบตัิดงันีÊ  (จะพบ Production rate ค่อยๆ ตกลง) 
 - Stop catalyst inject และดึง injection tube ออก 

 - Stop T2 injection 

 - Stop D2 injection และดึง injection tube ออก (ในกรณีทีÉใชง้าน) 
 - Stop nitrogen purging flow ทีÉ PPB และหยดุ extruder 

6) SO ทาํการ monitor condition ของ Reactor อยา่งใกลช้ิด โดยเฉพาะอยา่งยิÉงค่า Electrostatic (2-

ERA-4001-85.PV) ซึÉงหากพบวา่ baseline เปลีÉยนไปทางใดทางหนึÉง ใหพ้ิจารณาใช ้ RSC (Reactor Static 

Control: Inject Water ในกรณี Baseline เป็น +, Inject Methanol ในกรณี Baseline เป็น -) 
7) หากพบ Skin Temp alarm ร่วมดว้ย ใหพ้ิจารณา Kill Reactor ดว้ย CO 1 cylinder โดยให ้SM 

รายงาน P-LL-OP2 และ P-LL เพืÉอปรึกษาและขออนุมตัิ 

8) ในกรณีใช ้Dry Catalyst (XCAT HP-100 หรือ EZ-100) ใหท้าํการ Dump Catalyst ออกไม่ใชง้าน 
เนืÉองจาก Catalyst จะถูก Deactivate (ทาํใหเ้สืÉอมสภาพ) ไปจาก impurity ของ nitrogen 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 25 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) หากค่า 2-AIA-6260-9 (Oxygen Analyzer 2-AP-60-01) ของ Extruder มากกวา่ 6%mol ใหท้าํการ 
Shutdown Extruder (Interlock Auto Stop Extruder if 2-AIA-6260-9 > 8%mol) 

 5.7 Nitrogen Failure: มีความสาํคญัมาก เนืÉองจาก Nitrogen ใชใ้นการ purge equipment ต่างๆ และ
สร้าง inert atmosphere pressure ในท่อและอุปกรณ์ทัÊงหลาย ดงันัÊน หาก Nitrogen failure จะส่งผลอยา่งมาก
ต่อกระบวนการผลิต อาจก่อใหเ้กิดไฟไหม ้หรือระเบิดได ้จากอุปกรณ์ทีÉไม่สามารถ purge ไล่ hydrocarbon 

ได ้ทัÊงนีÊ  ความรุนแรงขึÊนอยูก่บัวา่ Nitrogen Failure นัÊน Pressure loss มากนอ้ยเพียงใด โดย SM, SR, DM ตอ้ง
แจง้ P-LL, P-LL-OP2 และ P-LL-TE เพืÉอร่วมกนัประเมินสถานการณ์โดย Emergency Operation ในกรณี 
Nitrogen Failure นีÊ  จะแบ่งออกเป็น Area ดงันีÊ  

 

  5.7.1 Purification 

  1) ในกรณีทีÉมีกิจกรรม Regeneration อยู ่ใหห้ยดุกิจกรรมดงักล่าว จนกวา่ nitrogen supply 

condition จะเป็นปกติ โดย FO, SO ดาํเนินการปิด 2-E-2114 และปิด Nitrogen to 2-E-2114 

  2) ปล่อยให ้Vessel ทีÉร้อนอยู ่ค่อยๆ Cool Down ลงมาเอง และปิด manual valve to flare เพืÉอ
ป้องกนั hydrocarbon back กลบัมายงั Vessel ทีÉร้อน ซึÉงอาจทาํใหเ้กิดการระเบิดได ้หาก Nitrogen Supply 

Condition กลบัมาเป็นปกติแลว้นัÊน ใหด้าํเนินการ Regeneration ต่อไปได ้

Note: สามารถพิจารณาใช ้ Nitrogen purge เพืÉอลดความร้อนของ Vessel ได ้ เพืÉอป้องกนั
ความเสีÉยงต่างๆ ทีÉอาจเกิดขึÊน โดยทาํ activity ทีÉใช ้nitrogen ปริมาณมากๆ ตาม priority ในหวัขอ้ 5.7.6 

  3) Shutdown Nitrogen Compressor หาก nitrogen pressure ตํÉามาก จน 2-K-1102 เกิด loss 

suction (2-PIA-1102-4B < 3 kscg) 

  4) หากพบการปนเปืÊ อนของ Purified Nitrogen (Analyzer หลงัจาก Dryer อ่านค่าสูงเกิน 
spec) ดาํเนินการ blow line หรือทาํ pressure purge และ confirm ดว้ย dew point < -60 C ก่อน service กลบั 

  5) หาก Nitrogen pressure header ตํÉาลง ตอ้งดาํเนินการ isolate ระบบ T2 supply ดว้ย 
Shutdown Switch 

  

  5.7.2 Reaction 

  1) ทาํการ Mini Kill Reactor ประมาณ 2-3 ครัÊ ง โดย Maintain CO concentration ทีÉประมาณ 
10-20 ppm (ขึÊนอยูก่บั pressure nitrogen วา่ลดตํÉาลงขนาดไหน) 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 26 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  2) PDS ไม่ transfer resin ถา้ใช ้Nitrogen เป็น Conveying Gas ให ้switching เป็น process gas แทน 

  3) Blow PDS Tank (PC and PBT) และทาํการ empty ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉจะเป็นไปไดเ้พืÉอ
ป้องกนัการเกิด Chunk 

  4) Nitrogen purge ทีÉ Lube Oil tank (2-D-4003) ของ Cycle Gas Compressor อาจจะหายไป 

ใหแ้จง้ทีม P-MN-MO หรือ P-MN-LL ทนัที 

  5) หาก pressure nitrogen ตํÉามาก จนทาํให ้Nitrogen Compressor Trip ไป ใหท้าํการ Stop 

Slurry Catalyst (หรือ Dry Catalyst) และทาํการดึง injection tube ออก เนืÉองจาก lost carrier gas 

  6) หากไม่สามารถใช ้ HPPN เป็น make up gas to Reactor ได ้ให ้ monitor bed level (2-

LICA-4001-35A) อยา่งใกลช้ิด เนืÉองจากเมืÉอ total pressure reactor (2-PICA-4001-94) ตํÉาลง อาจทาํให ้bed 

level ตํÉาลงได ้ใหพ้ิจารณา Mini Kill Reactor เพืÉอควบคุม Bed Level 

  7) อาจพบ Alarm Low ของ Cycle Gas Bellow (2-PAL-4003-4/2-PAL-4003-7) 

  8) Analyzer อาจอ่านค่าผิดพลาด เนืÉองจาก nitrogen pressure low 

 

  5.7.3 Product Purge Bin (PPB) 

  1) Nitrogen flow to PPB ตอ้งมีค่าสูงกวา่ Minimum (2-FIC-5009-9 > 814 kg/hr สาํหรับ C4 

grade และ > 1,694 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 0.933>density >0.912 และ > 2,149 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 
density < 0.912 g/cm3 ) เพืÉอป้องกนัไม่ให ้resin ทีÉยงั purge hydrocarbon ไม่หมดเขา้สู่ Extruder 

  2) หาก Nitrogen flow to PPB มีค่าตํÉากวา่ Low-Low alarm (2-FIC-5009-9 < 792 kg/hr 

สาํหรับ C4 grade และ < 1,632 kg/hr สาํหรับ C6 grade ทีÉ 0.933>density >0.912 และ < 2,067 kg/hr สาํหรับ 

C6 grade ทีÉ density < 0.912 g/cm3) จะทาํให ้Slide Gate Valve (2-HV-5009-8) CLOSE เพืÉอป้องกนั resin ทีÉ
ไม่ดร้ับการ purge อยา่งเพียงพอลงไปสู่ Extruder โดยหาก interlock ไม่ทาํงานนัÊน Operator จะตอ้ง
ดาํเนินการปิด 2-HV-5009-8 และ 2-S-5011 (Rotary Feeder) แบบ Manual เอง  
  3) ก่อนจะปล่อย resin ลงสู่ Extruder อีกครัÊ ง ตอ้งทาํการ verify วา่ nitrogen flow control 

system (2-FIC-5009-9) นัÊน ถูก service เขา้ใชง้านตามปกติ และไม่มี alarm nitrogen flow low 

  4) การ lost ของ Nitrogen อาจส่งผลกระทบต่อ Rotary Feeder Seal Purge, Nitrogen 

Blowback PPB และ Vent Filter Bag 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 27 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7.4 Vent Recovery System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Vent Recovery Compressor Shutdown เนืÉองจาก 
nitrogen flow ทีÉ PPB หายไป และ ไม่มี nitrogen purge ทีÉ crankcase/crankshaft 

  2) สามารถ restart Vent Recovery Compressor ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ได้
ตามปกติ ทีÉ PPB และ crankcase/crankshaft และตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-

MO หรือ P-MN-LL) 
   

5.7.5 Pelleting System 

  1) การ lost ของ nitrogen ส่งผลกระทบให ้Extruder Shutdown เนืÉองจาก nitrogen flow ทีÉ 
PPB หายไป และ Oxygen ทีÉ Mixer Feed Hopper (2-Y-6260) อาจสูงมากกวา่ 8%mol 

  2) สามารถ restart Extruder ได ้เมืÉอ Nitrogen สามารถกลบัมา supply ไดต้ามปกติ และตอ้ง
ไดร้ับอนุญาตจาก Supervisor ของอุปกรณ์ก่อน (P-MN-MO หรือ P-MN-LL) โดยให้พิจารณา nitrogen ทีÉจุด
ต่างๆ ดงันีÊ  PPB, 2-Y-6260, seal (lantern rings) of PPB, Radar valve seal, additive hopper and feeder, mixer 

seals, mixer gear box, additive transfer system, liquid addtive tank วา่มี Flow กลบัมาปกติ 
 

5.7.6 Priority ของกิจกรรมต่างๆ ทีÉใช ้Nitrogen  

ในกรณีทีÉ Nitrogen Failure และมีปริมาณ Nitrogen ทีÉใชจ้าํกดั ใหด้าํเนินการสําหรับ 

กิจกรรมทีÉมีความสาํคญั ตามลาํดบั ดงันีÊ   
1) Reactor Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk  

2) PPB Purge เพืÉอป้องกนั Resin ทีÉร้อนกลายเป็น Sheet หรือ Chunk  

3) Regeneration Ethylene Dryer (กรณีทีÉมีงาน Regen อยู)่ เพืÉอลดความเสีÉยงในการเกิด Bed 

Sintering  

4) PPB Recirculation ป้องกนั Resin Pack ตวักนัใน PPB หากไม่สามารถ Restart Extruder 

ไดใ้นเวลานาน  

5) Seed Bed Recirculation (จะไม่ทาํพร้อมกบั Regeneration activity) เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉ 
Resin Pack ตวักนัใน SBR  

Int
ern

al 
Use 

Only

rogen

Supervisor upervisor ขอ

ลกระทบให ้ระทบให้ Extr

Hopper (Hop 22--YY--62606

Extruder uder ได ้ได ้เมืÉอเมื N

องออุุปปกกรณณ์์กก่อน (
60, seal (lantern rin0, seal (lanter

ox, additive transfdditive tr

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 28 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 Spills: 

การรัÉวไหล หรือหกหล่น ของ Resin, Additives (Dry or Liquid) หรือ Oils ซึÉงอาจปนเปืÊ อนกบั Alkyls 

(T2) นัÊน ตอ้งถูกกาํจดัและทาํความสะอาดอยา่งทนัทีทนัใด เพืÉอป้องกนัอนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊน เช่น การลืÉน การ
สัมผสัสารเคมีจากการสัมผสั หรือการสูดดม รวมไปถึงการปนเปืÊ อนหรือรัÉวไหลไปยงัรางระบายสู่สาธารณะ 

** ควรมีป้ายเตือน หรือแจง้เตือนในขณะทีÉทาํความสะอาดในกรณีทีÉเมด็ pellet เกิดการรัÉวไหล 
เนืÉองจากอนัตรายจากการลืÉนหกลม้ 

 ** ตอ้งสวมใส่หนา้กากป้องกนัสารเคมีและ cartridge filter ตลอดเวลาขณะทาํความสะอาด Resin 

หรือ Additive ทีÉรัÉวไหล 

** ศึกษา Material Safety Data Sheets (MSDS) ของสารเคมีต่างๆ เพิÉมเติมในดา้นสุขภาพและความ
ปลอดภยั   

** ป้องกนัการรัÉวไหลของสารเคมีลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัทีเมืÉอมีการรัÉวไหลเกิดขึÊน และ
ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ Cylinders เป็นตน้ และรายงาน
เหตุการณ์ตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทั และส่งกาํจดั 

 

  5.8.1 Resin Spills Under Bins and Around Pelleting Area 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  ลา้ง Resin ทีÉเหลือลงใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.8.2 Resin Spills Outside Resin Recovery Areas 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Resin ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที 

 2) เก็บ (โกย) Resin ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ Drums 200 ลิตร) 
 3)  กวาด Resin ใน Resin Recovery Trenches (ถา้มี) 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 29 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
  5.8.3 Dry Additive Spills 

  ** ข้อควรระวัง: ตอ้งทาํการเก็บกวาด และรักษาความสะอาด (Housekeeping) ในอาคาร
หรือพืÊนทีÉอบัอากาศตลอดเวลา เพืÉอลดความเสีÉยงทีÉอาจะเกิดฝุ่ นระเบิดได ้(Dust Explosion) 

  ** หา้มใหม้ีฝุ่ นสะสมเป็นชัÊนๆ บนอุปกรณ์ต่างๆ อาคาร ผนงัอาคาร พืÊน หรือตามโครงสร้าง
อาคารต่างๆ ทาํความสะอาดฝุ่ นต่างๆ ในพืÊนทีÉทาํงานเพืÉอป้องกนั Dust Deflagration (ฝุ่ นปะทุ), Fire, หรือ 
Personnel Injury จากการลืÉนลม้ 

  ** หา้มใช ้ Compressed air หรือลมแรงๆ ในการทาํความสะอาดพวกฝุ่ นติดไฟ 
(Combustible Dust) ตามโครงสร้างอาคารหรือบนท่อสูงในอาคาร 

  
 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะทนัที  
 2) กวาด หรือ ใชเ้ครืÉองดูดฝุ่ นในการกาํจดั Additive ลงในภาชนะเก็บของเสีย (ถุงขยะ หรือ 

Drums 200 ลิตร) 
 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ

เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 
 4) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
 

  5.8.4 Liquid Additive Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Liquid Additive ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ
ทนัที  

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Liquid Additive และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Liquid Additive ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 30 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  6) NOTE: Liquid Additive บางประเภทสามารถทาํปฏิกิริยากบักรดหรือเบสได ้ จึงควร
หลีกเลีÉยงการผสมกบัสิÉงปนเปืÊ อนอืÉนๆ ควรศึกษาขอ้มูลเพิÉมเติมใน MSDS 

 

  5.8.5 Oil Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Oil หรือสารผสมของ Oil กบั Alkyl (T2) ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่ง
รางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Oil และใส่ของเสียลงในถุงพลาสติก 
(ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Oil ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
   

  5.8.6 Glycol Spills 

 1) ป้องกนัการรัÉวไหลของ Glycol ทีÉอาจปนเปืÊ อนลงสู่งรางระบายนํÊาสาธารณะ 

 2) ใชแ้ผน่ซบัสารเคมีวางกัÊนพืÊนทีÉโดยรอบ เพืÉอดูดซบั Glycol และใส่ของเสียลงใน
ถุงพลาสติก (ถุงขยะ) 

 3) ติดป้ายระบุสารเคมีต่างๆ ทีÉจดัเก็บใน container เช่น Drums 200 ลิตร หรือ ถุงขยะ และ
เคลืÉอนยา้ยไปจดัเก็บในพืÊนทีÉเก็บของเสีย 

 4) ทาํความสะอาดพืÊนทีÉปนเปืÊ อน Glycol ทีÉเหลือดว้ยสบู่และนํÊา 
 5) ดาํเนินการตามนโยบายดา้นสิÉงแวดลอ้มของบริษทัในการรายงานเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 31 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 Steam Failure: 

หากเกิด Steam Failure ขึÊน จะส่งผลกระทบกบั Steam ทีÉใชท้ีÉระบบ Flare ของ LLDPE1 ไม่สามารถ
ลดควนัดาํได ้ซึÉง Reboiler ทีÉ KO Drum ก็จะไม่สามารถใช ้heat เพืÉอลด liquid hydrocarbon ไดด้ว้ย ในส่วน
ของ Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB นัÊน ก็จะไม่สามารถกาํจดั residue alkyls (T2) ได ้ ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉนของเมด็ 
pellet และ Pelleting area นัÊน หา้มพยายาม Startup extruder เมืÉอไม่มี steam heat melted resin หรือ อุปกรณ์
อืÉนๆ เด็ดขาด 

** ติดป้ายเตือน หรือแจง้เตือนบริเวณรอบๆ Steam line ต่างๆ เพืÉอป้องกนัอนัตรายจากการสัมผสั
ความร้อน รวมถึงนํÊาร้อน (อุณหภูมิสูงกวา่ 55 C) ทีÉอาจเกิดขึÊนจากการ drain หรือ flush ระบบต่างๆ จึงควร
สวมใส่เสืÊอผา้ทีÉปกปิดร่างกายมิดชิดเพืÉอลดความความเสีÉยง 

** ควรหลีกเลีÉยงการเกิด Steam Hammering โดยการ drain condensate หรือนํÊาในระบบและตาม 
header ต่างๆ หลงัจากนัÊนจึงทาํการเพิÉมความร้อนอยา่งชา้ๆ ป้องกนั Thermal Shock ก่อนทีÉจะ service Steam 
หาก service แลว้พบ Hammering ใหท้าํการปิด Steam ก่อน จนกระทัÉง Hammering หยุดไป แลว้จึงตรวจสอบ
ใหม่อีกครัÊ งดว้ยการ drain และ vent ซึÉงผูท้ีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบังานควรหลีกเลีÉยงบริเวณดงักล่าวจนกวา่จะ
แกป้ัญหาได ้

** ตรวจสอบวา่ Steam Trap ไมม่ีการอุดตนั และยงัทาํงานไดต้ามปกติ 

** ในกรณี Steam loss ทีÉ Flare นัÊน ไม่ควร vent หรือ drain hydrocarbon ไปยงั Flare ถา้ไม่จาํเป็น 
ยกเวน้กรณีเดียวเท่านัÊน คือ  Emergency Blowdown (kill reactor) 

**พิจารณาปิดวาลว์ Steam ทีÉ Battery Limit เมืÉอ Total Steam Loss เป็นเวลานาน เพืÉอจะสามารถ
ควบคุมการ Service Steam ได ้หาก Steam สามารถกลบัมาใชง้านได ้ 

 
  5.9.1 Purification 

  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Purification 

 

  5.9.2 Reaction 

  1) ควรทาํการ Kill Reactor และ Circulate ระบบ Cycle Gas ดงันีÊ  
   A. ปิด (CLOSE) feed stream ทัÊงหมด (manual valve) ยกเวน้ ethylene และ  

 nitrogen โดยสามารถปล่อยให ้Reactor Pressure ลดลงไดป้ระมาณ 16 – 18 kscg 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 32 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

   B. Kill Reactor ดว้ย Mini-Kills จนไดค้วามเขม้ขน้ของ CO ประมาณ 5-10 ppm 

 (10 ppm คือ ความเขม้ขน้ของ CO ทีÉสามารถ kill ไดส้มบูรณ์) 
   C. Blowdown reactor เหลือ 5.5 kscg (ขึÊนอยูก่บัวา่ 2-K-4003 ยงัสามารถรันไดอ้ยู)่ 

 และ switch purge header เป็น HPPN 

   D. Circulate และ Blow off ไปยงั Flare เพืÉอรักษา Pressure ทีÉตํÉากวา่ 6 kscg 

   E. Monitor ความเขม้ขน้ CO ใน Reactor และเติม CO เพืÉอรักษาความเขม้ขน้ทีÉ
 มากกวา่ 10 ppm จนกระทัÉงระบบพร้อมทีÉจะ Restart หรือความเขม้ขน้ของ Ethylene < 10%mol 

  2) Analyzer line ทีÉมี Steam Tracing อยู ่อาจจะอ่านค่าไม่ได ้

  3) RSC ทีÉยงั Service อยู ่ตอ้งมีขอ้ควรระวงัพิศษในการใชง้าน 

  4) ในกรณีทีÉใช ้Steam ทีÉ Sparger ของ Cycle Cooling Water อยูน่ัÊน (ในช่วง Shutdown, 

Standby หรือเตรียม Startup) ตอ้งพิจารณา %weight condensing และ bed temperature 

  5) Instrument บางตวัทีÉมีการใช ้steam tracing นัÊน อาจจะอ่านค่าไม่ได ้(หรือไม่ถูกตอ้ง)  
  

  5.9.3 Vent Recovery 

  1) ไม่มีผลกระทบต่อระบบ Vent Recovery System ในช่วง Normal Operate จะมีผลกระทบ
ในช่วง Startup หรือ Shutdown เท่านัÊน (ถา้หาก Vessel มี Steam Tracing อยู่ ให้ monitor liquid level อยา่งใกลช้ิด) 
 

  5.9.4 Resin Degassing 

  1) Warm Nitrogen temp จะมีอุณหูมิลดลง ซึÉงส่งผลใหไ้ม่สามารถไล่ hydrocarbon ออก
จาก resin ไดป้ระสิทธิภาพเท่าเดิม จึงจาํเป็นตอ้งทดสอบ Hydrocarbon ทีÉ Headspace ถีÉขึÊนกวา่ปกติ วา่ยงัอยู่
ในค่าควบคุมหรือไม่ 

  2) Hydrolysis (Steam ทีÉใชท้ีÉ PPB) จะไดร้ับผลกระทบ ไม่สามารถกาํจดั Alkyls (T2) ทีÉ
เหลือทีÉ Resin ได ้ส่งผลใหเ้กิดสีหรือกลิÉน ทีÉเมด็ Pellet 
  3) ปิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return และรอ Service กลบั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 33 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5.9.5 Pelleting 

  1) LP Steam Failure ไม่ส่งผลกระทบกบั Pelleting Area ยกเวน้แค่ Pallet Warmer เท่านัÊน มี
เพียง LP Steam ทีÉใชท้ีÉ PCW Tank และ Lube Oil Tank ในช่วง Startup และ Shutdown เท่านัÊน 

  2) MP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor อุณหภูมิของ Extruder ทีÉ Mixer Zone เมืÉอมี Alarm Temperature Low มา ใหท้าํการ Shutdown 

Extruder หรือหาก Mixer มีอาการผิดปกติต่างๆ หรือเริÉม Surge ก็ใหท้าํการ Shutdown Extruder เช่นกนั 

Monitor pressure ของ Melt Pump ไปจนถึง Die Plate (Screen Pack, Melt Pump Discharge, Die Housing) 

ถา้สังเกตุเห็น Pressure เริÉมสูงขึÊน และ Extruder Rate เริÉมตํÉาลง ใหท้าํการ Shutdown Extruder 

  3) HP Steam Failure ใหป้ิด Manual Valve ทีÉ Header และ Condensate Return ทาํการ 
Monitor รูปร่างลกัษณะของเมด็ Pellet (Uniformity) ถา้หากเริÉมเบีÉยงเบนไปจาก Spec (ผล Lab) ใหล้องเพิÉม
อุณหภูมิของ PCW แต่หา้มเกิน 70 C เพืÉอแกป้ัญหาเรืÉองรูปร่างลกัษณะของเมด็ แต่ถา้หากไม่สามารถ
แกป้ัญหาได ้ให ้Shutdown Extruder 

  4) เมืÉอสามารถใชง้าน Steam ไดอ้ีกครัÊ ง ใหท้าํการเปิด vent ของ MP, HP Steam Header ทีÉ
จุดทีÉใกลก้บั condensate valve ใหม้ากทีÉสุด และเริÉมทาํการเปิด manual valve เพืÉอรับ Steam เขา้มาอยา่งชา้ๆ 
เมืÉอเห็นวา่ Steam ทีÉออกมาจากจุด vent นัÊน เป็นไอนัÊนทัÊงหมดแลว้ ใหป้ิด vent valve และทาํการเปิด manual 

valve ของ Steam จนสุด และจึงเปิด condensate return manual valve  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 34 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.10 Loss Butene-1 Supply: 

หากเกิดเหตุการณ์ Loss Butene-1 Supply ทัÊงสาเหตุทีÉมาจากปัจจยัภายในและปัจจยัภายนอก จะ
ส่งผลต่อการเกิดปฏิริยารุนแรงทีÉ Reactor จนทาํใหเ้กิด Reactor Temperature Runaway ขอใหทุ้กคนปฏิบตัิ
ตาม Workflow ดงัต่อไปนีÊ    
 

 
 

1. เมืÉอเกิดเหตุการณ์ Loss Butene-1 Supply ก่อนทีÉจะเกิดปฏิกริยารุนแรงทีÉ Reactor จนเกิด Reactor 

Temperature Runaway  ขอใหทุ้กคนปฏิบตัิโดยแยกเป็น 2 กรณี ดงัต่อไปนีÊ  
1.1 กรณีทีÉ 1 : Butene-1 Charge Pump (2-G-1002) Trip จะทาํให้สูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ 

Reactor ทนัที มีเวลาเหลือมากทีÉสุดประมาณ 15 นาทีโดยประมาณ ก่อนทีÉ Reactor Temperature Runaway 

ขอให้รีบ Restart 2-G-1002 หากสามารถกลบัมา Run ได้ ให้รีบส่ง Butene-1 เขา้ไปทีÉ Reactor เพืÉอทาํการ
ผลิตต่อไป แต่หากไม่สามารถ Restart 2-G-1002 ไดส้ําเร็จ ขอให้ Cut Catalyst เพืÉอลด Reactor Rate และลด 
Butene-1 Consumption 

1.2 กรณีทีÉ 2 : Loss Butene-1 Supply จาก BTF/OLE2 จะไม่สูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ 
Reactor ทนัที เนืÉองจากมี Butene-1 Inventory ทีÉ 2-C-10007 ทาํใหม้ีเวลาเหลือมากสุดประมาณ 40 นาที (เมืÉอ
ผลิตเกรด C4-LLDPE MI2) หรือประมาณ 70 นาที (เมืÉอผลิตเกรด C4-Roto) หรือประมาณ 4.5 ชัÉวโมง (เมืÉอ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 35 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผลิตเกรด C4-HDPE) โดยประมาณ ก่อนทีÉระดบัใน 2-C-1007 จะ low low ไม่สามารถ Run 2-G-1002 ได้
และสูญเสีย Butene-1 ส่งไปทีÉ Reactor เมืÉอเหตุการณ์นัÊนเกิดขึÊน ขอให ้Cut Catalyst เพืÉอลด Reactor Rate 

และลด Butene-1 Consumption  
Note : เมืÉอ Cut Catalyst แลว้ ขอให ้SO พยายาม Maintain Reactor Condition ตามค่าเดิมเพืÉอป้องกนัการเกิด 
off spec ได้แ ก่  Hydrogen concentration ratio, Butene-1 concentration ratio, Reactor Pressure, C2PP และ 

Reactor Bed Temperature เป็นตน้ เและตอ้งควบคุม %ICA concentration เพืÉอป้องกนัเกิด Resin Sticky   

2. กรณี 2-G-1002 ไม่สามารถ Run ได ้รีบติดต่อ P-MN-LL ใหด้าํเนินการตรวจสอบและแกไ้ข 2-G-

1002 หรือ กรณี Loss Butene-1 Supply จาก BTF/OLE2 รีบติดต่อ BTF หรือ OLE2 ให้รีบ Supply Butene-1 

กลบัมาเป็นปกติโดยเร็วทีÉสุด 

3. หากไม่สามารถ Supply Butene-1 ไดต้ามเวลาทีÉประเมินไวใ้นขอ้ 1.1 หรือ 1.2 หรือพบว่า %wt 

condensing < 5%   แลว้ ขอใหท้าํ Mini Kill เพืÉอหยดุปฏิกิริยา โดยตอ้งทาํ Mini Kill จนมัÉนใจวา่ Catalyst Die 

off  หมดแลว้ 

Note : ระวงัเกิด Mud Stage เมืÉอ Cut Catalyst และ Reactor Rate ลดลงจนทาํให้ %wt condensing <5% 

และระวงัเกิด Fine Particle เมืÉอ Reactor Rate ตํÉา ซึÉงอาจทาํใหเ้กิด Sheet ตามมาได ้

 
หากเกิดการ Loss of Butene-1 Supply ไดม้ีการพิจารณาเรืÉองให ้Transition เป็นเกรดอืÉน ไดแ้ก่ C6 

grade/ HDPE grade/ other grade แลว้ สรุปไดว้า่ไม่ควรดาํเนินการ เนืÉองจากเหตุผลดงัตารางดา้นล่าง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 36 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.11 DCS Failure due to Cyber Attack 

หากเกิดเหตุการณ์ผิดปกติเกีÉยวกบัระบบ DCS เช่น หนา้จอ DCS เกิดดบัหรือขึÊนจอสีฟ้าจาํนวนมาก
จนไม่สามารถควบคุมกระบวนการผลิตได ้หรือ พบ Pop up ขอ้ความข่มขู่ทีÉหนา้จอ DCS ใหส้ันนิษฐานวา่
อาจเกิด Cyber Attack ซึÉงจะส่งผลใหไ้ม่สามารถเดินเครืÉองการผลิตอยา่งปลอดภยัต่อไปได ้หากพบเหตุการณ์
ผิดปกติดงักล่าวนีÊ  ขอให ้SM แจง้ P-LL ทนัทีเพืÉอขออนุมตัิทาํการ Emergency shutdown plant  

ขอให ้SM, SO, FO เริÉมทาํการ Shutdown Plant อยา่งปลอดภยั โดย SO ทาํการ Activate Manual Kill 

Type III ดว้ย CO 4 cylinders ทีÉ DCS Auxiliary Panel จากนัÊนขอให ้SO และ FO ประสานงานกนั ทาํการ 

Shutdown และตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในแต่ละพืÊนทีÉหนา้งาน ตาม Check Sheet for Emergency DCS 

Failure Case (LLDPE2); F-(P-LL-OP2)-025 โดยเร็วทีÉสุด ในขณะเดียวกนัขอให ้SM แจง้ P-MN-CS เขา้มา
ดาํเนินการตดัแยกระบบต่างๆ เช่น Firewall network ระบบคอมพิวเตอร์ เพืÉอหยดุการเชืÉอมต่อและการ
แทรกแซงจากภายนอกโดยเร่งด่วน 
 

 

หมายเหตุ : 1. Procedure ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh training เป็นประจาํอยา่งนอ้ย
ทุกๆ ś ปี หรือมากกวา่นัÊน 

  2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-008: ขัÊนตอนการ
ดาํเนินงานกรณีเกิดสภาวะฉุกเฉิน LLDPE 

(Emergency Procedure) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 37 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 23/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 

P-LL-OP1 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 1 

P-LL-OP2 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 2 

P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 

P-MN-CS หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุงระบบควบคุม DCS 

P-SM-PL หมายถึง หน่วยงานวางแผนการผลิต 

Q-SH-O3 หมายถึง หน่วยงาน นโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัและ
สิÉงแวดลอ้ม 

Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้
ภาวะฉุกเฉิน 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 Check Sheet for Emergency DCS Failure Case (LLDPE2); F-(P-LL-OP2)-025 

 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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P-(P-LL-OP2)-PROC-017 
 ขัÊนตอนการทํางานกรณีหยุดเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown 

(Hexene-1 Plant) 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย ภาณุสิทธิÍ  ธุระทาํ 
Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย มนตรี สีบานเยน็ Division Manager P-LL-OP2 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 20/08/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

1 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเรียบร้อยไม่มีการ
แกไ้ข ประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 07/12/2023 1. เปลีÉยนสัญญาณ ESD 

เป็น Alarm จาํนวน 14 

Tag  ตาม e-MOC no. P-

LL1.2-2022/021 MOC 

SIF Reliability 

Improvement HEX-1 

Plant ไดแ้ก่ LALL-200, 

LAHH-201, LAHH-205, 

LALL-207, LALL-216, 

LAHH-219, LAHH-232, 

PAHH-312, TAHH-239, 

TAHH-240, TAHH-245, 

TAHH-246, TALL-243 
และ TALL-244 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 
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รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

POL Polymers 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(POL)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยั สิÉงแวดลอ้ม การออกแบบและพฒันา การผลิตและจาํหน่าย
ผลิตภณัฑข์องสายงานโพลิเมอร์ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 35 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใหพ้นกังานทราบถึงขัÊนตอนในการดาํเนินงานต่างๆ ในกรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน 

Emergency Shutdown Operation ของ Hexene-1 Plant โดยครอบคลุมเหตุการณ์ ดงันีÊ  

1) ESD-101 

2) ESD-102 

3) ESD-103 

4) ESD-104 

5) ESD-105 

6) ESD-106 

7) ESD-107 

8) ESD-108 

9) ESD-109 

10) ESD-110 

11) ESD-111 

12) Power Failure 

13) Fire and Vapor Cloud 

14) Major Accident Event (MAE) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ  ใชส้าํหรับพนกังานทีÉปฏิบตัิงานในทุก Hexene-1 Area ของโรงงาน 
LLDPE 2 ครอบคลุมทุกระดบั ตัÊงแต่ Shift Manager (SM), Senior Operator (SO), Field Operator (FO) รวม
ไปถึง Operation Manager, Day Manager และ Shift Relief 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผู้จัดการฝ่าย (P-LL) พิจารณาอนุมตัิเอกสาร 

 

 3.2 ผุ้จัดการส่วน (P-LL-OP2) ใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในกรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะ
ฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation รวมถึงร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบั
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งและตรวจสอบความถูกตอ้งครบถว้นของเอกสารทีÉขอประกาศใช้ 
 

 3.3 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน และ update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่ง
มีประสิทธิภาพตลอดเวลา รวมถึงใหค้าํแนะนาํการแกไ้ขปัญหาในกรณีหยุดเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน 

Emergency Shutdown และร่วมประชุมหาแนวทางการแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.4 Shift Manager (SM) และ Shift Relief (SR) ควบคุมดูแลการแกไ้ขปัญหาการเดินเครืÉองในกรณี
หยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation พร้อมทัÊงควบคุมและแกไ้ขปัญหาทีÉ
เกิดขึÊนจนกระทัÉงสามารถกลบัมาเดินเครืÉองและผลิตตามปกติดว้ยความปลอดภยั และตอ้งประสานงาน
หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอแจง้รายละเอียดของเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอทราบต่อไป 

 

3.5 Senior Operator (SO) และ Field Operator (FO) ดาํเนินการตามขัÊนตอนอยา่งเคร่งครัด 
ตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ ในพืÊนทีÉ รายงาน Shift Manager ทนัทีเมืÉอพบความผิดปกติ รวมถึงร่วมประชุมหารือ
กบั Shift Manager, Shift Relief และ Day Manager เพืÉอแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊน เพืÉอใหส้ามารถนาํระบบอุปกรณ์
กลบัมาผลิตไดอ้ยา่งปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

-  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency Shutdown Operation ของ Hexene-1 Plant นัÊน ไดม้ี
การออกแบบใหม้ีระบบ ESD ทาํงานโดยอตัโนมตัิ เพืÉอหยดุเดินเครืÉอง ป้องกนัอุปกรณ์และกระบวนการผลิต
เกิดความเสียหาย โดยระบบ Interlock สาํหรับ ESD ของ Hexene-1 Plant มีดงัต่อไปนีÊ  

5.1 ESD-101:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยการลดความดนัภายใน Reactor (R-200) 

หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 ทัÊงหมด 
โดย ESD-101 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-101 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. R-200 Temperature HH TAHH-201 = 155 oC ป้องกนั Catalyst เกิดการ Deactivation 

2. R-200 Pressure HH PAHH-201 = 76.10 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน R-200 

3. D-202 Liquid Level HH LAHH-208 = 90% 

LAHH-210 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-202 และ K-202 เสียหาย   

4. D-210 Liquid Level HH LAHH-218 = 90% ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-201 และ K-201 เสียหาย   

5. D-210 Pressure HH PAHH-211 = 32.70 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน D-210 

6. D-201 Temperature HH TAHH-207 ทีÉค่า 90 oC ป้องกนัความเสียหายต่ออุปกรณ์ D-201 
และ D-202 เนืÉองจากมีค่า Design 

Temperature ทีÉค่า 100 oC 
7. OPU Pressure LL PALL-231 < 3 kg/cm2g ป้องกนั Ethylene รัÉวไหลสู่ภายนอก 
8. Hot Water Pressure LL PALL-614/615/616 = 2.6 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนั Process mixture จาก E-202 ทีÉ
ส่งกลบัเขา้ R-200 มีอุณหภูมิสูงและ
ส่งผลให ้Catalyst เกิดการ Deactivation 

9. Cooling Water Supply at 

BL Diff. Pressure LL 

PDALL-605/606/607 = 0.5 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนัอุปกรณ์สาํคญัเสียหายเนืÉองจาก
ไม่มีนํÊาหล่อเยน็ เช่น A-200 และ K-201 

10. Instrument Air at BL 

Pressure LL 

PALL-611/612/613 = 4 

kg/cm2g, (2oo3) 

ไม่มี IA ในการสัÉงการอุปกรณ์ 
Instrument ต่างๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

11. K-202 Status (Failure) XL-KM-202-01 ไม่มี Circulation Gas ในระบบ Reaction 

และส่งผลต่อการควบคุมอุณหภูมิใน R-

200 

 

5.1.1 เมืÉอ ESD-101 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-101 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 1 ดงัต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-204 R-200 Vent Valve OPEN 201 

14 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

15 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

16 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

17 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

18 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

- หลงัจาก Interlock of ESD-101 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 2 ต่อไปนีÊ  

19 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

20 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

21 P-325A/B R-200 Feed Pump STOP 303 

22 ESV-205 D-202 Drain Valve CLOSE 202 

23 K-202 Circulation Gas compressor STOP 203 

24 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 

25 A-200 R-200 Agitator STOP 201 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 LV-209 D-202 to D-210 CLOSE 205 

2 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

3 FV-202 K-202 Bypass CLOSE 203 (1/8) 
4 FV-212 E-213 to PETY CLOSE 205 

5 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

6 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

7 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

8 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

9 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

10 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

11 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

12 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

13 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 

14 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

15 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

16 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

17 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

18 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

19 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

20 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

21 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

22 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

23 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

24 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

25 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

26 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
27 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
28 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 

29 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

30 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

31 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

32 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

33 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

34 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

35 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

36 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

37 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

38 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

39 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

40 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 

41 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

42 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

43 P-302 OFF Pump STOP 305 

44 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

45 P-304A/B HE Pump STOP 307 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.1.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.1.3 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent 

Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.1.4 

5.1.4 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.1.5 

5.1.5 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.1.6 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

46 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

47 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

48 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

49 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

50 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

51 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

52 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

53 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหตุ:  ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.1.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 

5.1.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.1.9 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-101 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  

ไปทีÉ ท CC--310310 ผา่นทผา่น

ายในน CC--3103 ไปทีÉ 

ณีเกิด ณเก ESDD--10110 (P
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-101 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-101 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
1

Revision 0

ESD101 Activated 

Interlock of ESD101 Action ตามตารางทีÉ 1 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 2

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ       
T-304 

** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 

Yes

No

Yes

No
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 ESD-102:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยหยดุรับ High Pressure Steam ทีÉ Battery 

Limit หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 

ทัÊงหมด โดย ESD-102 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-102 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. MP Temperature HH TAHH-607/608/609 = 225 oC, 

2oo3 

ป้องกนัความเสียหายของ MP Steam 

Header เนืÉองจากอุณหภูมิสูงขึÊน ส่งผล
ใหท้่อและอุปกรณ์ปลายทางเสียหาย 

2. Power Down Signal 

from UPS 

XA-UPS-PWR หาก UPS ไฟดบั จะ Action ทัÊง ESD-

101 และ ESD-102  
หมายเหตุ : Case Power Down Signal from UPS จะเกิดทัÊง ESD-101 และ ESD-102 (มี Interlock เหมือน 
ESD-101 ทุกประการ เพิÉมเติม Close HP Steam Feed ทีÉ Battery Limit) 

5.2.1 เมืÉอ ESD-102 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-102 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 3 ดงัต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2  Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3  Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4  Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

- หลงัจาก Interlock of ESD-102 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 4 ต่อไปนีÊ  

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

14 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

15 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

16 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

17 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 

18 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

19 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

20 P-325A/B R-200 Feed Pump STOP 303 

21 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 

22 ESV-600 HS BL Valve CLOSE 602 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 PV-605A HS TO DS-611 CLOSE 602 

2 FV-212 E-213 TO PETY CLOSE 205 

3 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

4 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

5 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

6 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

7 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

8 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

9 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

10 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

11 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

12 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

13 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

14 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

15 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 

16 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

17 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

18 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

19 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

20 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

21 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

22 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

23 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

24 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
25 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
26 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 

27 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

28 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

29 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

30 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

31 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

32 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

33 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

34 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

35 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

36 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

37 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

38 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

39 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.2.3 SO แจง้หน่วยงาน P-MN-LL ใหต้รวจสอบการทาํงานของ TV-605 (MP Steam Temperature 

Control Valve) และในระหว่างรอการแกไ้ข TV-605 ขอให ้SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Open Bypass 

Valve ของ TV-605 เพืÉอลด Temperature ของ MP Steam Header 

5.2.4 เมืÉอระบบ Steam สามารถใชง้านไดต้ามปกติ ขอให ้SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation 

ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction 

อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.2.5 

หมายเหตุ:   ขอใหพ้ิจารณาว่าสามารถ Restart K-201/K-221 ไดห้รือไม่ เนืÉองจากมีผลต่อวิธีการ Solvent 

Circulation  

5.2.5 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

40 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

41 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

42 P-302 OFF Pump STOP 305 

43 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

44 P-304A/B HE Pump STOP 307 

45 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

46 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

47 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

48 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

49 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

50 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

51 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

52 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.2.6 

5.2.6 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.2.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

หมายเหตุ:   ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

      ขอให ้Stop A-200 และ K-202 ก่อนเริÉมทาํการ Drain Liquid ใน R-200 และ D-210 

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.2.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 

5.2.9 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.2.10 SM แจง้ผูบ้ริหารให้รับทราบกรณีเกิด ESD-102 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อ
หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-102 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-102 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
2

Revision 0

ESD102 Activated 

Interlock of ESD102 Action ตามตารางทีÉ 3 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 4

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ขอให้ Stop A-200 และ K-202 

และค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ 
T-304  ** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 

Yes

No

Yes

No

SO แจ้ง P-MN-LL ตรวจสอบการทํางานของ TV-605

เพืÉอให้ระบบ Steam สามารถใช้งานได้ตามปกติ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 ESD-103:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ Total Shutdown Hexene-1 Plant โดยการ หยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ 
R-200 และหยดุการ Circulation Gas และ Liquid ภายใน R-200 ทัÊงหมด โดย ESD-103 จะ Activate ดว้ย
สาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-103 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. A-200 Stop XA-200 ป้องกนัผลผลิต Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ 
2. K-201/221 Status 

(Failure) 

XL-KM201C-01 ไม่มี ETY Compressor ทีÉจะรักษา 
Pressure ใน R-200 ตามค่าควบคุม 

3. C-220 Pressure HH PAHH-222 = 6.4 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน C-220   
4. D-221 Level HH LAHH-222 = 90% 

LAHH-223 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ปะปนไปกบั Gas ทีÉ
ส่งไปทีÉ K-221 และ K-221 เสียหาย 

5. P-631A/B Discharge 

Pressure LL 

PALL-618/619/620 = 1.5 

kg/cm2g, (2oo3) 

ป้องกนักรณีไม่มี RW ส่งไปทีÉ E-223/ E-

213 และ E-323  

6. D-311 Level HH LAHH-312 = 90% 

LAHH-313 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ลน้ไปทีÉ LVG KO Drum  
และ Flare เกิดผลกระทบกบัสิÉงแวดลอ้ม 

7. C-320 Pressure HH PAHH-322 = 3.2 kg/cm2g ป้องกนั Overpressure ใน C-320 

8. C-320 Level LL LALL-321 = 10% 

LALL-322 = 10%, (1oo2) 

ป้องกนั P-325A/B, P-324 และ P-

323A/B เสียหายเนืÉองจาก Loss Suction 

9. D-321 Level HH LAHH-324 = 90% 

LAHH-325 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนั Liquid ลน้ไปทีÉ LVG KO Drum  
และ Flare เกิดผลกระทบกบัสิÉงแวดลอ้ม 

10. P-325A/B Discharge 

Pressure LL 

PALL-323/324 = 73 kg/cm2g 

, (1oo2) 

ป้องกนั P-325A/B เกิดความเสียหาย 

11. E-213 Outlet 

Temperature HH 

TAHH-217 = 75 oC 

TAHH-218 = 75 oC, (1oo2) 

ป้องกนัความเสียหายต่อระบบ Sealing 

และ Packing Ring ของ K-221 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 19 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.1 เมืÉอ ESD-103 Activate เสร็จแลว้ จะเกิด Primary Operation Sequence ตามมาทนัที เพืÉอ Total 

Shutdown Plant ขอให ้SO ทาํการตรวจสอบความสมบูรณ์ของ Interlock โดยตอ้งมีการทาํงานแบบอตัโนมตัิ
ดงัต่อไปนีÊ  

- Interlock of ESD-103 จะส่งผลใหม้ีทาํงาน ตามตารางทีÉ 5 ดงัต่อไปนีÊ  

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 

9 ESV-212 ETY Main Valve CLOSE 200 

10 ESV-202 ETY Feed Valve CLOSE 201 

11 ESV-206 P-325A/B Discharge Valve CLOSE 303 

12 ESV-203 R-200 Drain Valve CLOSE 201 

13 ESV-211 E-213 Outline Valve CLOSE 205 

14 ESV-210 D-210 Drain Valve CLOSE 205 

15 ESV-221A C-220 Drain Valve-1 CLOSE 209 

16 ESV-221B C-220 Drain Valve-2 CLOSE 209 

17 ESV-220 E-221 MP Valve CLOSE 206 

18 ESV-310 E-311 MP Valve CLOSE 301 

19 ESV-320 E-321 LP Valve  CLOSE 302 

20 K-201/221 ETY Compressor I/II STOP 204/207 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 20 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- หลงัจาก Interlock of ESD-103 ทาํงานเสร็จแลว้ จะมี Interlock สัÉงให ้Primary Operation Sequence 

ทาํงานแบบอตัโนมตัิ ต่อเนืÉองดงั ตารางทีÉ 6 ต่อไปนีÊ  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 FV-212 E-213 to PETY CLOSE 205 

2 FV-220 E-221 MP CLOSE 206 

3 FV-221 P-221A/B to C-220 Reflux OPEN 206 

4 FV-223A C-220 to C-310 CLOSE 209 

5 FV-223B C-220 to C-310 CLOSE 209 

6 FV-302 P-303A/B to D-311 CLOSE 306 

7 FV-303 P-304A/B to C-310 CLOSE 301 

8 FV-305 P-302 to C-310 CLOSE 301 

9 FV-310 E-311 MP CLOSE 301 

10 FV-311 P-311A/B to C-310 Reflux OPEN 301 

11 FV-312 P-311A/B to C-320 CLOSE 308 

12 FV-313 P-313A/B to E-314A/B CLOSE 308 

13 FV-320 E-321 LP CLOSE 302 

14 FV-321 P-321A/B to C-320 Reflux OPEN 302 

15 FV-322 P-321A/B to T-301A/B CLOSE 309 

16 FV-323A P-323A/B to T-303 CLOSE 309 

17 FV-323B P-324 to T-303 CLOSE 309 

18 FV-324 E-203 to R-200 CLOSE 303 

19 FV-325A P-325A Min Flow OPEN 302 

20 FV-325B P-325B Min Flow OPEN 302 

21 TV-235 E-203 MP CLOSE 303 

22 TV-236 E-204 MP CLOSE 303 

23 PV-200 K-201 Bypass Valve CLOSE 204 (1/8) 
24 PV-205A K-201 ETY Feed CLOSE 204 (1/8) 
25 PV-210A E-213 to K-201 CLOSE 205 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 21 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

26 PV-216 D-201 to D-202 OPEN 202 

27 PV-221A E-223 to K-221 CLOSE 206 

28 PV-224A E-223 to HVG CLOSE 207 

29 PV-224B K-221 Suction to HVG CLOSE 207 

30 LV-202 R-200 to D-210 CLOSE 205 

31 LV-217 D-210 to C-220 CLOSE 206 

32 A-110 D-110 Agitator STOP 101 

33 A-120 D-120 Agitator STOP 102 

34 A-130 D-130 Agitator STOP 103 

35 P-101A/B 2EH Transfer Pump STOP 105 

36 P-102 2EH Unloading Pump STOP 105 

37 P-140 CAT4 Preparation Pump STOP 104 

38 P-221A/B C-220 Reflux Pump STOP 206 

39 P-223A/B C-220 Bottom Pump STOP 209 

40 P-301A/B HEX Daily Pump STOP 304 

41 P-302 OFF Pump STOP 305 

42 P-303A/B HPT Pump STOP 306 

43 P-304A/B HE Pump STOP 307 

44 P-309 HPT Unloading Pump STOP 306 

45 P-311A/B C-310 Reflux Pump STOP 308 

46 P-312 C-310 Reboiler Pump STOP 301 

47 P-313A/B C-310 Bottom Pump STOP 308 

48 P-315 A/B P-223 A/B Flushing Pump STOP 308 

49 P-321A/B C-320 Reflux Pump STOP 309 

50 P-323A/B C-320 Bottom Pump STOP 309 

51 E-201 ETY Heater STOP 200 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 22 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2 SO ตอ้งตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ 
Vacuum เนืÉองจากหยดุ Steam กระทนัหัน 

5.3.3 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Solvent Circulation ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 (หวัขอ้ Solvent Circulation เพืÉอ Restart Reaction อีกครัÊ ง) แต่หากไม่สามารถทาํ Solvent 

Circulation ไดภ้ายใน 6 ชัÉวโมง ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 5.3.4 

หมายเหตุ:   ขอใหพ้ิจารณาว่าสามารถ Restart K-201/K-221 ไดห้รือไม่ เนืÉองจากมีผลต่อวิธีการ Solvent 

Circulation  

5.3.4 SO เตรียมขัÊนตอนการทาํ Total Reflux ทีÉ Column C-220, C-310 และ C-320 และทาํการ Empty 

Liquid ในระบบทัÊงหมด ตามเอกสาร Work Instruction W-(P-LL-OP2)-WORK-054 (หวัขอ้ Empty Liquid 

ไปทีÉ HPT Tank, T-303) แต่หากไม่สามารถทาํ Total Reflux ทีÉ Column ได ้ใหด้าํเนินการต่อในขัÊนตอนทีÉ 
5.3.5 

5.3.5 SO ประสานงานกบั FO ค่อยๆ เริÉมทาํการ De-pressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare (HVG) 

ดว้ยอตัรา 3-5 kscg/hr  

หมายเหตุ:   ห้าม De-pressure เร็วเกินไป เนืÉองจากจะทาํให้ Reactor Temperature ลดลงเร็ว จนทาํให้ 
PE ใน R-200 เริÉ มแข็งตัวและอาจอุดตันภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางได้ นอกจากนัÊนอาจเกิด 
Hydrocarbon Flash ตวักลายเป็นไอ ส่งผลให้ระดบัของเหลวใน R-200 ลดลง ทาํให้ PE มีความเขม้ขน้มาก
ขึÊนและอุดตนัภายใน R-200 และอุปกรณ์ปลายทางไดเ้ช่นกนั 

5.3.6 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Manual Drain Liquid ภายใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ HE Tank (T-

304) โดยการใช ้Flexible Hose ต่อจาก Bottom ของ R-200 และ D-210 เพืÉอ Drain Liquid ผา่น STR-312-1/-

2 และต่อ Flexible Hose อีกเส้นจาก STR-312 ไปทีÉ Drain Valve ของ FT-313 เพืÉอส่ง Liquid ไปทีÉ T-304  

หมายเหตุ:  ขอให ้Feed สาร 2EH ไวต้ลอดการ Drain Liquid ภายใน R-200 ดว้ยอตัรา 3.9 kg/hr  

หมายเหตุ:   ในระหวา่ง Manual Drain Liquid ตอ้ง Monitor Level ของ T-304 อยา่งใกลช้ิด หากพบวา่ 
Level สูงจนไม่สามารถ Drain Liquid จาก R-200 และ D-210 มาเพิÉมไดอ้ีก ขอให ้ FO ทาํการ Drain สาร 
Heavy End ใน T-304 ลงถงั Bulk ดว้ยเพืÉอช่วยลด Level ใน T-304 ดว้ย  

5.3.7 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผา่นทาง FV-223B จนกระทัÉง 

Empty (Level ของ C-220 = 0%) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 23 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.8 SO ประสานงานกบั FO เพืÉอ Drain Liquid ภายใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Empty (Level ของ 
C-310 = 0%)  

5.3.9 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-101 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 24 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับแนวทางปฏิบตัิกรณีเกิด ESD-103 สามารถสรุปเป็น Flowchart ไดด้งัต่อไปนีÊ  

ESD-103 : Emergency Shutdown Flowchart

ES
D-

10
3

Revision 0

ESD103 Activated 

Interlock of ESD103 Action ตามตารางทีÉ 5 

และ Primary Sequence Action ตามตารางทีÉ 6

SO ตรวจสอบ Pressure ของ C-310 (PIA-311) และ 
C-320 (PIA-321) อาจเกิดสภาวะ Vacuum เนืÉองจาก

หยุด Steam กระทันหนั

SO พิจารณาสามารถ
เริÉม Solvent Circulation ภายใน 

6 ชั Éวโมง ได้หรือไม่

SO เริÉมข ั Êนตอนการทํา Solvent 

Circulation ตาม W-(P-LL-OP2)-

WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

SO ตรวจสอบว่าสามารถ Total Reflux ทีÉ 
C-220/C-310/ C-320 ได้หรือไม่

ทําการ Empty liquid 

ในระบบทั Êงหมด ตาม W-(P-LL-

OP2)-WORK-054 วิธีปฏิบัติงาน 

Shutdown Plant (Hexene-1 Plant)

ค่อยๆ Depressure ทีÉ R-200 และ D-210 ไปทีÉ Flare 

(อตัรา 3-5 kscg/hr) เพืÉอป้องกัน Reactor 

Temperature ลดลงเร็วเกินไป และ Hydrocarbon 

flash ตวั 

ตรรวจสอบ 2EH ยังคงต้อง Feed ไว้
ตลอดการ Drain liquid (At 3.9 kg/hr)

ค่อยๆ Drain liquid ใน R-200 และ D-210 ไปทีÉ       
T-304 

** Monitor level ของ T-304**

Drain liquid ใน C-220 ไปทีÉ C-310 ผ่านทาง FV-

223B จนกระทัÉง Level C-220 = 0%

Drain liquid ใน C-310 ไปทีÉ T-304 จนกระทัÉง Level 

C-310 = 0%

ติดต่อผู้เกีÉยวข้องเพืÉอทําการ Investigation 

ติดต่อ P-LL-TE เพืÉอทําแผน Restart Reaction 

Yes

No

Yes

No
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 25 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 ESD-104:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการ หยุดปฏิกิริยาชัÉวคราว เพืÉอป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาขา้งเคียงจนผลิตภณัฑ ์
Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ เนืÉองจาก 2EH Feed Failure โดย Interlock จะหยดุการป้อน Catalysts ทัÊงหมดเขา้ 
R-200 โดย ESD-104 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-104 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-210 Temperature HH TAHH-219 = 140 oC ป้องกนัการเกิดปฏิกิริยาขา้งเคียงจน

ผลิตภณัฑ ์Hexene-1 ไม่ไดคุ้ณภาพ 
เนืÉองจาก 2EH Feed Failure 

 

5.4.1 เมืÉอ ESD-104 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.4.2 SO ประสานงานกบั FO ทาํการ Switch Line ของ Top of C-320 จาก On Spec Tank (T-301A/B) 

ไปลง Off Spec Tank (T-302)  

5.4.3 Switch Line ของ C-310 Feed จาก Middle Column เป็น Bottom Column โดยการ Switch จาก 
FV-223A เป็น FV-223B เพืÉอเตรียมทาํการ Solvent Circulation อา้งอิงตาม W-(P-LL-OP2)-WORK-054 วิธี
ปฏิบตัิงาน Shutdown Plant (Hexene-1 Plant) หวัขอ้ทีÉ 3 

5.4.4 SM แจง้ผูบ้ริหารใหร้ับทราบกรณีเกิด ESD-104 (P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE) และติดต่อหน่วยงาน 
P-LL-TE เพืÉอทาํแผน Restart ต่อไป  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-201 CAT1 Feed Valve CLOSE 201 

2 ESV-208 CAT2 Feed Valve CLOSE 201 

3 ESV-209 CAT3 Feed Valve CLOSE 201 

4 ESV-207 CAT4 Feed Valve CLOSE 201 

5 P-111-A/B CAT1 Feed Pump STOP 101 

6 P-121-A/B CAT2 Feed Pump STOP 102 

7 P-131-A/B CAT3 Feed Pump STOP 103 

8 P-141-A/B CAT4 Feed Pump STOP 104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 26 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 ESD-105:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-1 Preparation Drum (D-110) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-110 Overpressure ซึÉง ESD-105 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-1 จาก Feed Drum (D-111) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-105 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-105 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-110 Level HH LAHH-112 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-110 

 

5.5.1 เมืÉอ ESD-105 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.5.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.6 ESD-106:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-2 Preparation Drum (D-120) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-120 Overpressure ซึÉง ESD-106 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-2 จาก Feed Drum (D-121) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-106 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-106 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-120 Level HH LAHH-122 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-120 

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-112 D-110 HPT Feed Valve CLOSE 101 

2 XV-110 D-110 HPT Feed CLOSE 101 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 27 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.6.1 เมืÉอ ESD-106 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.6.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.7 ESD-107:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-3 Preparation Drum (D-110) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-130 Overpressure ซึÉง ESD-107 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-3 จาก Feed Drum (D-131) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-107 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-107 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-130 Level HH LAHH-132 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-130 

 

5.7.1 เมืÉอ ESD-107 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.7.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-122 D-120 HPT Feed Valve CLOSE 102 

2 XV-120 D-120 HPT Feed CLOSE 102 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-132 D-130 HPT Feed Valve CLOSE 103 

2 XV-130 D-130 HPT Feed CLOSE 103 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 28 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 ESD-108:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-4 Preparation Drum (D-140) เพืÉอป้องกนั
การเติมลน้และ D-140 Overpressure ซึÉง ESD-108 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ 
Feed CAT-4 จาก Feed Drum (D-141) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-108 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-108 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-140 Level HH LAHH-142 = 90% 

LAHH-143 = 90%, (1oo2) 

ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-140 

 

5.8.1 เมืÉอ ESD-108 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.8.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.9 ESD-109:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม 2EH เขา้ 2EH Feed Drum (D-151) เพืÉอป้องกนัการเติมลน้และ 
D-151 Overpressure ซึÉง ESD-109 นีÊ จะไม่ส่งผลต่อการหยดุปฏิกิริยา เนืÉองจากยงัคงมีการ Feed 2EH จาก 
Feed Drum (D-151) เขา้ทีÉ Bottom Line ของ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-109 จะ Activate ดว้ยสาเหตุ
ดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-109 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-151 Level HH LAHH-152 = 90% ป้องกนัการเติมลน้และการเกิด 

Overpressure ใน D-151 

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-142 D-140 HPT Feed Valve CLOSE 104 

2 XV-140 D-140 HPT Feed CLOSE 104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 29 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.9.1 เมืÉอ ESD-109 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

5.9.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.10 ESD-110:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการ Unload CAT-4 จาก Cylinder ไปทีÉ  CAT-4 Preparation Drum (D-

140) เนืÉองจากพบการรัÉวไหลระหวา่งการ Unload ซึÉง ESD-110 นีÊจะไม่ส่งผลต่อการหยุดปฏิกิริยา เนืÉองจาก
ยงัคงมีการ Feed CAT-4 จาก Feed Drum (D-141) เขา้ทีÉ R-200 อยา่งต่อเนืÉอง โดย ESD-110 จะ Activate 

ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-110 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. Shutdown Button at 

Control Room 

HS-110B เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ DCS  

2. Shutdown Button at 

Local Site 

HS-110A-1 เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ Local 

3. Shutdown Button at 

Local Site 

HS-110A-2 เพืÉอป้องกนั CAT-4 รัÉวไหลสู่บรรยากาศ 
โดยสัÉงหยดุการ Unload CAT-4 ทีÉ Local  

4. D-142 Level L LAL-146 เพืÉอป้องกนัการเติม Mineral Oil ใน Seal 

Pot นอ้ยเกินไป ทาํให ้CAT-4 มีความ
เขม้ขน้สูงทีÉ Seal Pot (อาจเกิดการติดไฟ
เมืÉอรัÉวไหลสู่บรรยากาศ) 

  

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-152 D-151 2EH Feed Valve CLOSE 105 

2 XV-150 P-101A/B to D-151 CLOSE 105 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 30 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.10.1 เมืÉอ ESD-110 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

หมายเหตุ :   1. (*) ESV-143 จะ CLOSE (Fail Safe Position) หลงัจาก ESV-144 และ ESV-145 ทาํงานแลว้  

2. นอกจากนัÊนระบบท่อของ CAT4 จะมี Instrument Air Tube ทีÉพนัรอบๆ ท่อและขอ้ต่อต่างๆ 
หากในระหวา่งการ Unload CAT4 เกิดการรัÉวไหลออกสู่บรรยากาศ จะทาํให ้CAT4 Auto Ignition ทาํ
ให ้Instrument Air Tube เกิดการหลอมละลายและ IA Leak จะทาํให ้ESV-144 และ ESV-145 ทาํงาน
ตาม Fail Safe Position และจากนัÊน ESV-143 จะ Close ตาม Interlock   

 

5.10.2 FO ทาํการปิด Valve ทีÉ CAT4 Cylinder 

5.10.3 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

 

5.11 ESD-111:  

วตัถุประสงคเ์พืÉอตอ้งการหยุดการเติม n-Heptane เขา้ CAT-4 Preparation Drum (D-140) ป้องกนัการ 
Vent Pressure มาทีÉ Seal Pot (D-142) เพิÉมเติมและ D-142 เกิด Overpressure ซึÉง ESD-111 นีÊจะไม่ส่งผลต่อ
การหยดุปฏิกิริยา โดย ESD-111 จะ Activate ดว้ยสาเหตุดงัต่อไปนีÊ  

Cause of ESD-111 Interlock Setpoint Interlock Purpose 
1. D-142 Level HH LAHH-144 = 90% 

LAHH-145 = 90%, (1oo2) 

เพืÉอป้องกนัการ Vent Pressure จาก D-

140 มาทีÉ Seal Pot (D-142) เพิÉมเติมและ 
D-142 เกิด Overpressure 

 

5.11.1 เมืÉอ ESD-111 Activate มี Interlock ทาํงานแบบอตัโนมตัิดงัต่อไปนีÊ  

 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-143 (*) CAT4 flow to D-140 CLOSE 104 

2 ESV-144 MN Flow to CAT4 Cylinder CLOSE 104 

3 ESV-145 CAT4 Cylinder to D-142 OPEN 104 

No. Tag No. Contents Action P&ID No. 
1 ESV-146 D-140 CLOSE 104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 31 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11.2 SO แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งตรวจสอบและดาํเนินการแกไ้ขต่อไป 

5.12 Power Failure:  

กรณีเกิดไฟฟ้าดบัจะส่งผลให้อุปกรณ์สาํคญั เช่น K-202/ K-201/K-221 หยดุทาํงาน และจะ Interlock ให ้
ESD-101 และ E-102 Activate เพืÉอ Total Shutdown Hexene-1 Plant ขอให ้SO และ FO ปฏิบตัิงานตาม
ขัÊนตอนกรณีเกิด ESD-101 และ ESD-102 ในขอ้ 5.1 และ 5.2 

 

5.13 Fire and Vapor Cloud: 

** Gas Detector จะ Alarm High เมืÉอมีค่า Lower Explosive Limit (LEL) > 20% และ Alarm High-

High เมืÉอ LEL > 40% ซึÉงตอ้งพิจารณาทีÉหนา้งานวา่ควรจะทาํการ Activate ระบบ Deluge System หรือไม่ 
เช่น หากพบเพลิงไหม ้ก็สามารถ Activate เพืÉอให้ Deluge System ทาํงานไดท้นัที โดยระบบ Gas Detector 

และ Deluge System ตอ้งอยู่ใน Mode “AUTOMATIC” ตลอดเวลา หรือ ตอ้งมี Procedure รองรับในกรณีทีÉ
ระบบไม่ได ้Service อยู่ 

** หา้มเขา้ หรือ ทาํงานในบริเวณทีÉมีบรรยากาศของก๊าซทีÉติดไฟได ้ (Flammable Vapor Cloud 

Atmosphere) 

1) กรณีเกิด Fire and Vapor Cloud ใหป้ระเมินสถานการณ์วา่ตอ้ง Total Shutdown Plant หรือไม่ หาก
จาํเป็นตอ้ง Shutdown สามารถทาํไดโ้ดยกด Shutdown Button at Control Room (HS-101) เพืÉอ Activate ESD-

101 

 
 

2) ให ้ FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์ดาํเนินการใหม้ีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สืÉอสาร หรือแจง้ผา่น Intercom ทนัที เพืÉอรายงานสถานการณ์ทีÉเกิดขึÊนต่อ SM และ  Control Room และทาํการ 
Activate สัญญาณไฟไหม ้ (Fire Alarm) ทีÉอยูท่ีÉใกลท้ีÉสุด หาก FO หรือผูท้ีÉพบเหตุการณ์หนา้งานไม่สามารถ
เขา้ถึงสัญญาณ Fire Alarm ได ้ใหแ้จง้ไปยงั Control Room เพืÉอ Activate Fire Alarm ทีÉ DCS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 32 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2)  เมืÉอไดร้ับแจง้เหตุแลว้ SM สัÉงการให ้SO 1 คนลงหนา้งานตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมิน
สถานการณ์ก่อนจะพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน (ภาวะฉุกเฉินระดบั 1,2 และ 3 ขึÊนกบัความรุนแรง) 

3)  เมืÉอ SM (EM) และ SO (OC) ไดพ้ิจารณาร่วมกนัและกาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน
แลว้ใหทุ้กคนเปลีÉยนวิทยสุืÉอสารไปช่องทีÉ 1 และปฏิบตัิตามขัÊนตอนของการจดัการควบคุมภาวะฉุกเฉินของ
บริษทั (P-Q-SH-CM-001-OE) 

4) SM ติดต่อไปยงัศูนยส์ืÉอสาร GC11 (Q-SH-CM) ใหท้าํการประกาศ PA และ Activate สัญญาณ
อพยพ (Evacuateion Alarm)  

5) หลงัประกาศภาวะฉุกเฉินแลว้ให ้FIT (Operation) และทีม FIT (Q-SH-CM) ทาํการใชน้ํÊาฉีดเป็น
ฝอยหรือทาํม่านนํÊา (Water curtian) เพืÉอช่วยเจือจางความเขม้ขน้ของก๊าซไวไฟ หรือปิดกัÊนไม่ใหส้ารไวไฟทีÉ
ผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหลทนัที (ถา้สามารถเขา้ทาํการ Isolated ระบบได)้ 

6) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มคนเขา้ไปในพืÊนทีÉทีÉมี Vapor cloud และทาํการอพยพคนทีÉอยูใ่นบริเวณแนวรอบ
Vapor cloud ออกไปยงัจุดรวมพลหรือจุดทีÉปลอดภยัทนัที 

7) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณทีÉสารไวไฟรัÉวไหล 

8)วางแผนระงบัเหตุหรือเขา้ทาํการแกไ้ขจุดทีÉรัÉวไหลดว้ยวิธีและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั (ผูป้ฏิบตัิตอ้ง
สวมใส่ชุดป้องกนัไฟ และ SCBAในเขา้ทาํการ Isolated) 

9) ตรวจสอบวา่ Valve ของ Dike/Bund ตอ้งปิดอยูถ่า้หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้หรือมีสารไวไฟรัÉวไหล
ไม่มีเขืÉอนกัÊน ใหค้วบคุมการไหลของสารไวไฟให้อยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดัโดยการปิด valve ทีÉปล่อยออกสู่ราง
ระบายดา้นนอกโรงงาน 

10)  ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคุม 

11)  สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั 
12) พนกังานทีÉจะปฏิบตัิการในเหตุฉุกเฉินทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกฝนเกีÉยวกบั Emergency 

Procedure อยา่งเหมาะสมตามกฏหมาย 

 

A. Activate Deluge System 

เมืÉอเกิดเหตุเพลิงไหมต้ามอุปกรณ์ต่างๆ ของ Hexene-1 Plant จะมีการออกแบบระบบ Deluge ใหม้ี 

Fusible Plug ทีÉเมืÉอโดนความร้อนกระเปราะจะแตกออก และ Activate ระบบ Fire Water Spray  และจะส่ง

รจด

ทาํการประกาศทาํการประกาศ P

perationon)) และทีม แล
จางความเขม้ขน้ขความเขม้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 33 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สัญญาณ Fire Alarm มาแจง้เตือนทีÉ Control Room นอกจากนัÊน SO สามารถ Activate ระบบ Deluge System 

ไดจ้ากระบบ DCS ดงันีÊ  
- DV-9533 สาํหรับ T-101 

- DV-9534 สาํหรับ T-304 

- DV-9535 สาํหรับ T-302 

- DV-9536 สาํหรับ T-303 

- DV-9537 สาํหรับ T-301B 

- DV-9538 สาํหรับ T-301A 

- DV-9539 สาํหรับ D-110, D-130 และ D-201 

- DV-9540 สาํหรับ D-311 และ D-321 

- DV-9541 สาํหรับ K-201 และ K-221 

- DV-9542 สาํหรับ K-202 

- DV-9543 สาํหรับ C-320 

- DV-9544 สาํหรับ C-220 

- DV-9545 สาํหรับ P-311A, P-311B และ P-312 

- DV-9546 สาํหรับ D-210 

- DV-9547 สาํหรับ R-200 

แต่ในกรณีทีÉไม่สามารถ Activate Deluge Valve ไดจ้ากระบบ DCS นัÊน FO สามารถเปิด Manual Valve 

ทีÉ Deluge Station ไดเ้อง เพืÉอให ้Deluge System ทาํงาน และ FO ตอ้งพิจารณาปิดวาลว์ทีÉ Sump Pit ใน Bund 

ของอุปกรณ์นัÊนๆ เพืÉอป้องกนัไม่ใหส้ารเคมีรัÉวไหลออกสู่สิÉงแวดลอ้มดว้ย 

 

B. Foam Injection at Storage TANK 

  เมืÉอเกิดเหตุเพลิงไหมท้ีÉ T-101/ T-301A/ T-301B/ T-302/ T-303/ T-304 ระบบมีการ
ออกแบบใหส้ามารถ Inject Foam ได ้เพืÉอดบัเพลิงทีÉ Surface ของ Hydrocarbon liquid ในถงั โดยทาง FO ตอ้ง
รีบเขา้พืÊนทีÉหนา้งานให้เร็วทีÉสุด เพืÉอประเมินสถานการณ์ และแจง้ไปยงั Control room และ SO ตอ้งรีบแจง้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 34 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ไปยงัหน่วยงาน Q-SH-CM ใหเ้ร็วทีÉสุด เพืÉอเตรียมรับมือกบัสถานการณ์ฉุกเฉิน เมืÉอยนืยนักบัทาง SM และ 
Control room แลว้ FO สามารถดาํเนินการเปิดวาลว์ทีÉ Foam Proportioning Tank (V-9502), Capacity 150 

Gallon เพืÉอทาํการ Activate ระบบ Foam Injection ทีÉหนา้งานเพืÉอดบัเพลิงใหไ้ดโ้ดยเร็วทีÉสุด 
 

C. Pre-Incident Plan ทีÉเกีÉยวขอ้งมีดงันีÊ  
- No.05 : Ethylene Leal ทีÉ Agitator Mechanical Seal ของ Reactor (R-200) และลุกติดไฟ 

- No.06 : Ethylene Leak ทีÉ Distillation Column (C-220) และลุกติดไฟ 
-No.07 : Ethylene Leak ทีÉ ETY Compressor I (K-201) และลุกติดไฟ 

- No.10 : Hexene-1 Leak ทีÉ Tank (T-301A/B) และลุกติดไฟ 

5.14 Major Accident Event (MAE)  

Major Accident Event (เหตุการณ์อุบตัิเหตุทีÉรุนแรง) หรือทีÉรู้จกักนัอีกชืÉอคือ “Top Risk” เป็น
เหตุการณ์ทีÉถูกระบุวา่ สามารถทาํใหเ้กิดผลกระทบทีÉร้ายแรงอย่างมากไดด้งันีÊ   

(1) Multiple fatalities or severe injuries; and/or 

(2) Extensive damage to structure, installation or plant; and/or 

(3) Large-scale impact on the environment.  

ดงันัÊนเพืÉอเป็นการป้องกนัเหตุการณ์ร้ายแรงดงักล่าว จึงไดม้ีการบริหารจดัการ MAE ขึÊนโดยบูรณา
การณ์การปฏิบตัิงานทีÉปลอดภยั ทัÊงในแง่ของการออกแบบทางวิศวกรรมและความรู้ในการทาํงานโดย
กาํหนด “Barrier” ต่างๆ ในขัÊนตอนการทาํ Bow-Tie Analysis ซึÉงทาํใหม้ัÉนใจวา่ MAE หรือ Top Risk นัÊนๆ 
ถูกจดัการและลดความเสีÉยงลงจนอยูใ่นระดบัทีÉยอมรับได ้ (Acceptance Level) หรือ ALARP (As Low As 

Reasonably Practicable) 

โดย Hexene-1 Plant มี MAE ดงัต่อไปนีÊ  
1. LOPC from Hexene-1 Reactor (R-200) 

 

หมายเหตุ :   1. Procedure ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh training เป็นประจาํอยา่งนอ้ย
ทุกๆ ś ปี หรือมากกวา่นัÊน 

  2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of Change (MoC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ  

อง อง Reactor (RReactor (R-20

C-220)) และลุกติดและลุก
or I (K(K-201)201) และลุแ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(P-LL-OP2)-PROC-017: ขัÊนตอนการทาํงาน
กรณีหยดุเดินเครืÉองในสภาวะฉุกเฉิน Emergency 

Shutdown (Hexene-1 Plant) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 35 จาก 35  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 07/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

P-LL หมายถึง ผูจ้ดัการฝ่ายปฏิบตัิการผลิต LLDPE 

P-LL-OP2 หมายถึง หน่วยงานปฏิบตัิการผลิต LLDPE Plant 2 

P-LL-TE หมายถึง หน่วยงานเทคนิค LLDPE 

P-MN-LL หมายถึง หน่วยงานซ่อมบาํรุง LLDPE 
Q-SH-CM   หมายถึง หน่วยงานนโยบาย SHE องคก์รดูแลดา้นความปลอดภยัการตอบโต้

ภาวะฉุกเฉิน 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 6.2.ř วิธีปฏิบตัิงาน Shutdown Plant (Hexene-1); W-(P-LL-OP2)-WORK-054  

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
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1. Purpose/Objective 

เพืÉอใชเ้ป็นมาตรฐานในการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา ทีÉปฏิบตัิงานใน

กลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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2. Scope 

ขัÊนตอนการทาํงานนีÊใชส้าํหรับการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม ผูร้ับเหมา 

(Contractor) และผูร้ับเหมาช่วง (Sub-Contractor) ทีÉปฏิบตัิงานในกลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) 
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3. Roles and Responsibility 

3.1 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา 

 R&R จดัสรรทรัพยากรอยา่งเพียงพอ เพืÉอบริหารจดัการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมาอยา่งมี

ประสิทธิภาพ 

 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ

ปลอดภยัฯ สาํหรับผูบ้ริหารของบริษทัผูร้ับเหมา 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน

ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 บริหารจดัการผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันีÊ  

3.2 หวัหนา้งานผูร้ับเหมา  

 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ

ปลอดภยัฯ สาํหรับหวัหนา้งานของบริษทัผูร้ับเหมา 

 ควบคุมใหม้ีการปฏิบตัิตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนามอยา่งสมํÉาเสมอ 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน  

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน

ผูร้ับเหมาทุกวนั 

 ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัฯ เพืÉอสนบัสนุนวฒันธรรม

ความปลอดภยั (B-CAREs) และเป้าหมายดา้นความปลอดภยัฯ 

 ควบคุม กาํกบั ดูแลผูร้ับเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการ

ดาํเนินงานฉบบันีÊ  

 เขา้ร่วมสอบสวนอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 

และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 
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 เขา้ร่วมสอบสวนอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 

และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 

3.3 พนกังานผูร้ับเหมาและผูร้ับเหมาช่วงทุกคน 

 ทาํความเขา้ใจและปฏิบตัิตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ปฏิบตัิงานตามทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้งานเท่านัÊน และปฏิบตัิงานตามขัÊนตอนทีÉ
ถูกตอ้งและตามหลกัการทาํงานทีÉปลอดภยัตลอดเวลา หากมีขอ้สงสัยหรือไม่แน่ใจ ให้ขอ
คาํปรึกษาจากหวัหนา้งานก่อนดาํเนินการต่อไป 

 รายงานอุบตัิเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ หรือเหตุการณ์ผิดปกติใหห้วัหนา้งานทราบ
ทุกครัÊ ง 

 เขา้ร่วมกิจกรรมดา้นความปลอดภยัฯ ทุกครัÊ ง 

3.4 ผูค้วบคุมงาน GC 

 สืÉอสารเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันีÊ  
ใหผู้ร้ับเหมาทราบ 

 ควบคุมการปฏิบตัิ และติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาใน
ภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) ระหวา่งปฏิบตัิงาน 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 สังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) กิจกรรมงานของ
ผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

3.5 Area SHE 

 เป็นเลขานะการฯ คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา(CESC) และ 
คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 

 จดัอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยัฯ 

 ใหค้าํปรึกษาดา้นความปลอดภยัฯ ตามเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมาฉบบันีÊ  
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 ตรวจติดตามและประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาใน
ภาคสนาม 

 จดักิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูร้ับเหมา 

 จดัทาํการวิเคราะห์ขอ้มูลภาพรวมจากรายงาน เช่น PTW Compliance, Unsafe Condition, 

Unsafe Act, Near Miss  เมืÉอพบแนวโนม้ความผิดปกติทีÉอาจจะก่อใหเ้กิด Major Accident 

หรือ Unplanned Shutdown  จะตอ้งมีการกาํหนดวิธีการแกไ้ข และติดตาม ตาม
กระบวนการบริหารจดัการความเสีÉยงในการปฎิบตัิการ(ORM) ตาม P-(Q-TS)- 002 
Operations Risk Management รวมถึงชีÊแจงใหผู้ร้ับเหมารับทราบ 

3.6 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) 

 กาํกบัดูแล (Governance  (ประสิทธิผลในการปฏิบตัิงาน ) Execution) ดา้น SHE ของ
ผูร้ับเหมา 

 ติดตามตวัชีÊวดัผลการดาํเนินงานดา้น SHE และใหค้าํแนะนาํในการปรับปรุงผลการ
ดาํเนินงานดา้น SHE  

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้น SHE ในภาคสนาม 

3.7 คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) 

 ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา (SHE Performance Monitoring)  
 ใหค้าํแนะนาํเพืÉอพฒันาปรับปรุงผลการดาํเนินงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา 
 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้น SHE ในภาคสนาม 

 ประเมินผลการดาํเนินงานของผูร้ับเหมา เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ 
(Recognition and Reward) 
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ลการรดดําํเเนนิินนงงานด้
ดา้น SHE SHE 

สอบสภาพการทาํงอบสภาพการ
Iรมการความรมการ

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  6 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

4. Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor Selection) 

5.1.1 ผูร้ับเหมาทีÉมีสิทธิเขา้กระบวนการคดัเลือก เพืÉอปฏิบตัิงานในบริษทัฯ ตอ้งเป็นบริษทั

ผูร้ับเหมาทีÉไดข้ึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้กบั GC (Approve Vendor List, AVL)  

 กระบวนการขึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ใหด้าํเนินการตามทีÉกาํหนดใน P-(PMT)-006: 

Vendor Management Procedure   

 การประเมินดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม (SHE) เพืÉอพิจารณา

ขึÊนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ให้ดาํเนินการตามเกณฑท์ีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.3 เกณฑ์

การประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้ 

5.1.2 ขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขในสัญญาจา้ง 

5.2 การเตรียมความพร้อมผูร้ับเหมา (Preparation before Work Start) 

5.2.1 พนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ ของบริษทัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Leadership 

Commitment)  

ผูร้ับเหมาทุกบริษทั มีพนัธะสัญญาในการดาํเนินการใหส้อดคลอ้งตามเป้าหมาย 

นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบตัิทีÉสาํคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC 

ดงันีÊ  

 เป้าหมายด้านความปลอดภัยของ GC 

 “เป็นองคก์รทีÉปราศจากอุบตัิเหตุ หรือ Accident Free Organization” 

 นโยบายคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย   สิÉงแวดล้อม และความ
ต่อเนืÉองทางธุรกจิ 

กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล มุ่งมัÉนในการดาํเนินธุรกิจ เป็นผูน้าํใน

อุตสาหกรรมเคมี เป็นองคก์รแห่งนวตักรรม รับผิดชอบต่อสังคมและชุมชน (CSR) 

และมีพนัธะสัญญาในการพฒันาประสิทธิผลการดาํเนินงาน ดา้นคุณภาพ ความ

มัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้ม และความต่อเนืÉองทางธุรกิจ อยา่ง

ต่อเนืÉอง ดงันีÊ  

1. ปฏิบตัิตามกฎหมาย ดา้นคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ รวมถึงมาตรฐาน ระเบียบขอ้บงัคบัและ

ขอ้กาํหนดอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง 
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2. บริหารคุณภาพทัÉวทัÊงองคก์ร ดว้ยเครืÉองมือการบริหารคุณภาพ การจดัการความรู้

และการเพิÉมผลผลิต เพืÉอตอบสนองความพึงพอใจของลูกคา้และพฒันา

นวตักรรมทีÉเป็นมิตรกบัสิÉงแวดลอ้ม 

3. บริหารความเสีÉยง เพืÉอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทาํงาน ความ

สูญเสียจากอุบตัิเหตุ การบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพยส์ินและสร้างวฒันธรรม

ความปลอดภยั B-CAREs รวมทัÊง การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

(Process Safety Management; PSM) เพืÉอดูแล ห่วงใยความปลอดภยัของทุกคน 

4. ตระหนกัถึงภยัคุกคามดา้นความมัÉนคงเพืÉอปกป้องชีวิต ทรัพยส์ิน ขอ้มูลและ

ความต่อเนืÉองทางธุรกิจขององคก์ร 

5. ใส่ใจในเรืÉองอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงานทีÉดี และส่งเสริมให้

ทุกคนมีสุขภาพทีÉดี และมีความสุขในการทาํงาน 

6. ประเมินและลดผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม โดยเนน้การปรับปรุงและป้องกนัทีÉ

แหล่งกาํเนิด รวมทัÊงใชท้รัพยากรอยา่งมีประสิทธิภาพ และเสริมสร้างวฒันธรรม

สิÉงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่และสนบัสนุนใหพ้นกังานและผูม้ีส่วนไดเ้สียมี

ความตระหนกัและมีส่วนร่วมในวฒันธรรมสิÉงแวดลอ้มขององคก์รผูบ้ริหารทุก

ระดบั มีความรับผิดชอบในการดาํเนินการใหบ้รรลุวตัถุประสงคแ์ละเป้าประสงค์

ของบริษทั และเป็นแบบอยา่งในการพฒันาและธาํรงไวซ้ึÉ งระบบการจดัการ

คุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉอง

ทางธุรกิจ  โดยสนบัสนุนทรัพยากรอยา่งเพียงพอ เพืÉอให้พนกังานทุกคนมีส่วน

ร่วมในการนาํนโยบายไปปฏิบตัิ รวมถึงสืÉอสารให้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบผลการ

ดาํเนินการดา้น QSHEB อยา่งทัÉวถึง 

 วัฒนธรรมความปลอดภัยของ GC 

บริษทัฯ ใหค้วามสาํคญักบัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มในการ

ทาํงานทุกๆ งาน ภายใตว้ฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs ดงันีÊ  

B คือ Behavior หรือพฤติกรรมทีÉปลอดภยัในการทาํงาน พนกังานและผูร้ับเหมาทุก

คนตอ้งปฏิบตัิงานตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด  

CARE คือ ความห่วงใยในความปลอดภยัของ 

1) ห่วงใยตนเอง ส่งเสริมกระบวนการ “คิดก่อนทาํ” คิดก่อนวา่งานทีÉทาํมีความเสีÉยง

หรืออาจจะเกิดอุบตัิเหตุอะไรไดบ้า้ง 

Int
ern

al 
Use 

Only

ความปลลอด

อดูแล ห่วงใยความแล ห่วงใยคว

คงงเเพืืÉออปปกกปป้ปองชีวิ

งคก์ร

และสภาพแวดลอ้ะสภาพแ

และมีความสุขในกและมีความสุ

ผผลกระททบบตต่ออสิÉง

นด รววมมททััÊÊงงใใชชท้รัพ

ดลอ้อมม โโดดยยกกาารเผ

ความมตตรระะหหนักัแล

ระดบั มีความระดบั มีค

ของบริษัของบ

คณ

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  9 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

2) ห่วงใยเพืÉอนร่วมงาน ส่งเสริมกระบวนการ “เพืÉอนช่วยเพืÉอน” ดูแล ตกัเตือน

ความปลอดภยัของเพืÉอนร่วมงานใหป้ลอดภยัอยู่เสมอ 

3) ห่วงใยบริษัทฯ ส่งเสริมใหทุ้กคนช่วยกนัป้องกนัไม่ใหเ้กิดอุบตัิเหตุใน
กระบวนการผลิต หรือ Process Safety Incident 

S ตวัสุดทา้ย คือ Stop if Unsafe บริษทัใหส้ิทธิÍ ทุกคน (ทัÊงพนกังานและผูร้ับเหมา) 

สามารถหยดุงานได ้หากเห็นวา่งานนัÊนๆ ไม่ปลอดภยัหรืออาจจะส่งผลกระทบต่อ

สิÉงแวดลอ้ม และทาํการแกไ้ขใหป้ลอดภยัก่อน 

“พฤติกรรมปลอดภัย ห่วงใยเอืÊออาทร หยุดก่อนถ้าไม่ปลอดภัย” 

 ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับผู้บริหารของบริษัทผู้รับเหมา 
1) จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติ

ทีÉใหค้วามสาํคญัต่อความปลอดภยัอยา่งจริงจงัมาทาํงานใน GC โดยเฉพาะอยา่ง

ยิÉง ผูม้ีหนา้ทีÉควบคุมงานในสนาม ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความ

ปลอดภยั 

2) ประกาศเป้าหมายใหช้ดัเจนใหทุ้กคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ หา้มมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

3) ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบตัิเหตุเกิดขึÊน

เนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

4) GC ยนิดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆจากผูร้ับเหมา ในการทาํใหง้านนัÊนๆ ปลอดภยั

กวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลง แมจ้ะยงัผลใหต้อ้งใชเ้วลามากขึÊน หรือค่าใชจ้่ายมาก

ขึÊนก็ตาม 

5) ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกดา้นอยา่งเตม็ทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอใหก้ารทาํงาน

ดาํเนินไปอยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

6) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา” 

(Contractor Executive Safety Committee, CESC) ทีÉ GC จดัตัÊงขึÊน อยา่ง

สมํÉาเสมอ นาํสิÉงทีÉไดร้ับทราบจากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการ

ทาํงานอยา่งต่อเนืÉอง  

น (ทง

ลอดดภภัยัยหหรรือออาจ

กกออนน

ร หยยุุดก่อนนถ้าไา ม่ป
ฯ สําหรับาหรับผู้บริหeความสามารถและปามสามารถแ

ญต่อความปลอดภยัอญต่อความปลอ

ทคววบบคคุุมมงงาานนในส

ภยั

ประกาศเป้าหมายใะกาศเป้าห
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ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับหัวหน้างานของบริษัทผู้รับเหมา 
1) ประกาศเป้าหมายใหช้ดัเจนใหทุ้กคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ หา้มมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

2) ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบตัิเหตุเกิดขึÊน

เนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

3) พิจารณามาตรการต่างๆ หรือทางเลือกอืÉนๆ อยูเ่สมอ ในการทาํใหง้านนัÊนๆ 

ปลอดภยักวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลงกวา่เดิม หากมีความเห็นวา่มาตรการทีÉมีอยู่

ไม่เพียงพอ หรือไม่แน่ใจวา่จะปลอดภยั อยา่เพิÉงทาํงานนัÊนต่อ ช่วยกนัหาทาง

ปรับปรุงก่อน อยา่ลงัเลทีÉจะหารือกบับริษทัฯ ไดทุ้กเมืÉอ เพืÉอช่วยกนัหาทาง

ทาํงานใหป้ลอดภยักวา่เดิม 

4) อยา่ปล่อยใหค้นมีประสบการณ์นอ้ยในกิจกรรมใดๆ ทาํกิจกรรมนัÊนตามลาํพงั 

5) เอาใจใส่สังเกต สภาพร่างกาย และสุขภาพลูกนอ้งทุกคน ทุกวนั ทุกเวลา ถา้

ร่างกายไม่พร้อม เปลีÉยนงานให ้หรือใหไ้ปพกั เช่น 

- เมายงัไม่สร่าง 

- ไม่สบาย หนา้มืด เวียนหวั ฤทธิÍ ยาแกห้วดั ยาแกไ้ข ้ทอ้งเสีย 

- อดนอนมาและตอ้งทาํตวัให้ลูกนอ้งไม่กลวัทีÉจะแจง้วา่ไม่สบาย หรือไม่พร้อม 

6) ออกตรวจสภาพการทาํงานจริงทีÉหนา้งานอยา่งสมํÉาเสมอ แสดงใหทุ้กคน

ประจกัษว์า่ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อยา่งจริงจงัในการดาํเนินการตามความ

คาดหวงันีÊทุกๆ ขอ้ 

7) หมัÉนเอาใจใส่ในรายละเอียดความปลอดภยั ของอุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัร ทีÉใช้

จริงในสนาม โดยเฉพาะอยา่งยิÉงประเด็นต่อไปนีÊ   

- ระวงั อุปกรณ์/สิÉงปลูกสร้าง ชัÉวคราว ทัÊงหลาย เช่นไมข้อนหนุน  หรืออุปกรณ์

อืÉนๆ ทีÉนาํสิÉงใกลม้ือมาใชท้ดแทน  

- เอาใจใส่เครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉถูกดดัแปลงแกไ้ขมา เช่น สว่านหรือหินเจียร์ทีÉ

ถอด Deadman Switch ออก 

- เตรียมอุปกรณ์ช่วยใหม้ากๆ ทีÉหนา้งาน เช่น เชือก รอก ภาชนะช่วยขน

เครืÉองมือเลก็ขึÊนลงทีÉสูง เพืÉอลดโอกาสแกป้ัญหาเฉพาะหนา้ 
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- ระวงัอนัตรายจากนํÊาร้อน (Steam Condensate) เมืÉออยูใ่กลก้ารใชไ้อนํÊา 

(Steam)  

- ระวงัอนัตรายถึงแก่ชีวิตจากการสูดดมไนโตรเจน (N2) เมืÉออยูใ่กลก้ารใช ้

ไนโตรเจน 

- เคร่งครัดกบัการใช ้Hose ให้ถูกชนิด อยา่ใช ้Hose ปะปนกนั 

8) ทาํตวัเป็นตวัอยา่ง และส่งเสริมใหทุ้กคนทาํตามเจตนารมณ์ของ “เพืÉอนช่วย

เพืÉอน” โดยช่วยกนัดูแลการทาํงานของ “เพืÉอน” ผูอ้ยูข่า้งเคียง ซึÉงกนัและกนั ไม่

วา่ “เพืÉอน” ผูน้ัÊนอยูบ่ริษทัใดก็ตาม ดงันีÊ  

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานปลอดภยัดีแลว้ เราจะชมเชยเพืÉอน  

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะมีอุปสรรค เราจะช่วยเพืÉอนขจดั

อุปสรรคนัÊน 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะไม่รู้ เราจะช่วยอธิบายใหเ้พืÉอนเขา้ใจ 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั ทัÊงๆทีÉรู้แต่จะเสีÉยง เราขอบอกวา่ยอมรับ

ไม่ได ้เพืÉอนตอ้งรีบแกไ้ข 

9) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา” (Contractor 

Safety Committee, CSC) ทีÉ PTTGC จดัตัÊงขึÊน อยา่งสมํÉาเสมอ นาํสิÉงทีÉไดร้ับ

ทราบจากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการทาํงานอยา่งต่อเนืÉอง 

10) ระมดัระวงัตลอดเวลาในการไม่สร้างความเดือดร้อนรําคาญใดๆ แก่ชุมชน

ขา้งเคียง ไม่วา่จะเป็นดา้น เสียง กลิÉน นํÊาเสีย และ ขยะ 

5.2.2 การจดัเตรียมบุคลากร 

ทรัพยากรบุคคลเป็นหัวใจสาํคญัของการปฏิบตัิงานในโรงงาน ดงันัÊนผูร้ับเหมาตอ้งสรร

หาและบริหารจดัการเพืÉอให้ไดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉมีความรู้ ความสามารถ และทกัษะ ประสบการณ์

ทีÉตรงกบัลกัษณะของงาน ตลอดจนมีความตระหนกัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ

สิÉงแวดลอ้มทีÉเพียงพอและมีความสามารถทีÉเหมาะสม  

5.2.2.1 การคดัสรรบุคลากรของผูร้ับเหมา 

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งคดัสรรบุคลากรระดบัหวัหนา้งาน (Site Manager, Forman) 

เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (Safety Officer) และบุคลากรทีÉตอ้งอาศยัความชาํนาญเฉพาะดา้น 

(Specialist) ทีÉมีความรู้ ประสบการณ์ในการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใหส้ามารถปฏิบตัิงานได้

อยา่งปลอดภยั  
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5.2.2.2 การสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย ขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC 

 PTTGC จะจดัใหม้ีการสืÉอความเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบตัิทีÉสาํคญั

และขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC ใหผู้ร้ับเหมาทุกระดบั: Executives, 

Site Manager, Foreman, Safety Officer และผูป้ฏิบตัิงานทราบ ผา่นช่องทางการ

สืÉอสารต่างๆ ตามความเหมาะสม เช่นสืÉอสารผา่นการอบรมหลกัสูตรความปลอดภยั 

หรือสืÉอสารผา่นการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูบ้ริหารและหวัหนา้งานผูร้ับเหมา ตอ้งสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกั

ปฏิบตัิทีÉสาํคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC ใหผู้ร้ับเหมาทุก

ระดบัทราบและเนน้ย ํÊาอยูเ่สมอ 

5.2.2.3 การจดัใหม้ีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (จป.)  

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบตัิงาน

อยา่งเหมาะสม โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  

จํานวนลูกจ้างทีÉปฏิบัติงาน เจ้าหน้าทีÉความปลอดภัย (จป.) ระดับต่างๆ 

ตัÊงแต่ 1-19 คน จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 20-49 คน จป.เทคนิค จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 50-99 คน จป.เทคนิคขัÊนสูง จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 100 คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

 

5.2.2.4 การจดับุคลากรเขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ ของ GC 

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาตอ้งจดับุคลากรตามทีÉกาํหนดในคณะกรรมการความปลอดภยั

ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) และ คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) เพืÉอ

เขา้ร่วมการประชุมและตรวจสอบความปลอดภยัตามแผนงานทีÉกาํหนด 

1) คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) ประกอบดว้ย 

- ประธาน: PTTGC VP Maintenance 

- คณะกรรมการ: MD Contractor, Plant Maintenance DIV. (CSC Chairperson), 

Operation, Engineering and Project representative. 

- เลขานุการ: Area SHE 
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2) คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (CSC) จดัการประประชุมอยา่งนอ้ยเดือนละ 

1 ครัÊ ง ซึÉงคณะกรรมการประกอบดว้ย 

- ประธาน: PTTGC Division Maintenance 

- คณะกรรมการ: Site Manager Contractor, Operation, Engineering and Project 

representative. 

- เลขานุการ: Area SHE 

5.2.3 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health Screening) 

ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการคดักรองดา้นสุขภาพ ซึÉงหน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการ

ตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  

 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล

แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ใหก้บั 

GC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ (Basic Safety Training) 

- ใบรับรองแพทยส์าํหรับการตรวจสุขภาพทัÉวไป ตอ้งมีอายไุม่เกิน 1 เดือน(30 วนั) 

ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผลตรวจสุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับ

ผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. (NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผล

การตรวจตามรายการดงัต่อไปนีÊ  (เป็นอยา่งนอ้ย) 

1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 

2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

 การตรวจสุขภาพพเิศษตามกฎหมาย 

ผูร้ับเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมายและส่ง

สาํเนาใบรับรองแพทยส์าํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศพร้อมแสดงเอกสารฉบบัจริง

ใหก้บั PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัสาํหรับการทาํงานในทีÉ

อบัอากาศ  ทัÊงนีÊการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามทีÉ

กาํหนดใน P-(Q-TS-SS)-003  
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5.2.4 การทดสอบทกัษะดา้นความปลอดภยัฯ (Safety Skill Assessment) 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผา่นการประเมิน Safety 

skill assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผา่นการเห็นชอบจาก GC ตาม

หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ  

 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง  
บริษทัผูร้ับเหมาตอ้งส่งบุคลากรทีÉทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูงและตอ้งใชท้กัษะความ

ชาํนาญในงานเฉพาะดา้นเขา้รับการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) กบับริษทัทีÉให้บริการการทดสอบฯ ทีÉไดม้าตรฐาน เช่นบริษทั NPC S&E 

เป็นตน้ โดยบุคลากรทีÉตอ้งผ่านการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) ไดแ้ก่ 

- ช่างติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน 

- ช่างตดั เชืÉอม เจียร์ 

- ผูฉ้ีดนํÊาแรงดนัสูง 

 การรับรอง (Certification): 
- ผลการทดสอบจะประเมินทีÉ 70 % ถือวา่ผา่นการทดสอบ  

- ในกรณีไม่ผา่นการทดสอบจะจดัใหม้ีการทดสอบซ่อมไดอ้ีก 2 ครัÊ ง  

- ผูผ้า่นการทดสอบจะไดร้ับบตัรผา่นการทดสอบจากศูนยท์ดสอบ NPC S&E เพืÉอ

ใชเ้ป็นหลกัฐานในการเขา้ทาํงาน 

 การทบทวน (Refresher): 
- การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

5.2.5 การอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยั (Safety Training and Test) 

1)  หลกัสูตรความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety Training) 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูร้ับเหมาทุกคน  

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 ยืÉนหลกัฐานประกอบการอบรม ดงันีÊ  

- สาํเนาบตัรประชาชน กรณีชาวต่างชาติยืÉนสาํเนา Passport และ Work permit การ

ทาํงานตามกฎหมายไทย 
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- สาํเนาบตัรประกนัสังคม เป็นผูป้ระกนัตนตามมาตรา 33 

- ใบรับรองแพทยต์วัจริง มีอายไุม่เกิน 1 เดือน นบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรอง กรณีมี

ความดนัโลหิต (BP) สูงกวา่ 140/90 mmHg จะตอ้งมี monitoring program ในการ

ดูแลความปลอดภยัเป็นพิเศษ 

 สามารถอ่านและเขียนภาษาไทยหรือภาษาองักฤษได ้

การรับรอง (Certification): 
 ผา่นการอบรมหลกัสูตร Basic Safety จาํนวน 6 ชัÉวโมง 

 ผา่นการทดสอบขอ้เขียน โดยมีคะแนนตัÊงแต่ 80% ขึÊนไป 

 ผูผ้า่นการ Certified จะไดร้ับบตัรผูร้ับเหมา สามารถเขา้ทาํงานใน GC ได ้ 

การอบรมทบทวน (Refresher): 
 กาํหนดใหอ้บรมทบทวนทุก 1 ปี  

 ต่ออายบุตัรผูร้ับเหมา หลงัจากผา่นการอบรมทบทวน 

2) หลกัสูตรหัวหน้างานผู้รับเหมาตามใบอนุญาตทํางาน (Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman) 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ดร้ับมอบหมายจาก GC ใหท้าํหนา้ทีÉเป็น Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 เป็นหวัหนา้งานของผูร้ับเหมาสามารถมอบหมายและควบคุมงานได้ 

 มีความรู้ ความสามารถในงานทีÉควบคุม 

 มีประสบการณ์ในงานทีÉควบคุมอยา่งนอ้ย 3-5 ปี 

การรับรอง (Certification): 
 การรับรองของผูม้ีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมา: ผูม้ีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมา

กลัÉนกรองคุณสมบตัิของ Permit Supervisor, Leadman, Foreman ตามทีÉ GC 

กาํหนด ก่อนส่งขอเขา้รับการอบรมหลกัสูตรหวัหนา้งานผูร้ับเหมาใหผู้ค้วบคุม

งาน GC  
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 การรับรองของผูค้วบคุมงานของ PTTGC: ผูค้วบคุมงานของ PTTGC ตรวจสอบ

คุณสมบตัิของหวัหนา้งานผูร้ับเหมาและลงนามรับรอง ก่อนส่งเขา้รับการอบรม

หลกัสูตรหวัหนา้งานผูร้ับเหมาตามใบอนุญาตทาํงาน (Permit Supervisor, 

Leadman, Foreman) 

 การอบรมและสอบข้อเขียนโดย SHE: Area SHE จดัอบรมหลกัสูตร Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman (3 ชัÉวโมง) และจดัสอบขอ้เขียนหลกัสูตร Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman 

- คะแนนตัÊงแต่ 80 % ขึÊนไป ถือวา่สอบผา่น 

- คะแนนนอ้ยกวา่ 80% ถือวา่สอบไม่ผา่น ใหก้ลบัไปกระบวนการรับรองจากผู ้

มีอาํนาจของบริษทัผูร้ับเหมาใหม่ 

 ผูผ้า่นการสอบ จะไดร้ับการขึÊนทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, 

Foreman โดยระบุวนัหมดอายชุ่อง Permit Supervisor (2 ปีนบัจากวนัทีÉสอบผา่น) 

ทีÉบตัรผูร้ับเหมา และใชป้ลอกแขนสีส้มเป็นสัญลกัษณ์ในภาคสนาม 

 การอบรมทบทวน (Refresher): 
 กาํหนดใหอ้บรมทบทวนทุก 2 ปี 

 ต่ออายกุารขึÊนทะเบียนเป็น Permit Supervisor, Leadman, Foreman หลงัจากผา่น

การอบรมทบทวน 

3)  หลกัสูตรความปลอดภัยในการทํางานทีÉอบัอากาศ 
กลุ่มเป้าหมาย: ผูไ้ดร้ับอนุญาตจาก GC ใหเ้ป็นผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน หรือผูเ้ฝ้า

ระวงัการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

คุณสมบัติของผู้เข้ารับการอบรม: 
 ผา่นการอบรมหลกัสูตรผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศ (สาํหรับผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผู ้

ควบคุมงาน) ผูป้ฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศ (สาํหรับผูป้ฏิบตัิงาน) ผูช้่วยเหลืองานทีÉ

อบัอากาศ (สาํหรับผูเ้ฝ้าระวงังานในทีÉอบัอากาศ) ตามทีÉกฎหมายกาํหนด และ

ผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศตอ้งผา่นการทดสอบ Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman ดว้ย 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ การทาํงานในทีÉอบัอากาศตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด   
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โดยใบรับรองแพทยม์ีอายไุม่เกิน 6 เดือนนบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรอง 

(ใหแ้สดงใบรับรองแพทยต์วัจริงเพืÉอใชต้รวจสอบความถูกตอ้ง และยืÉนสาํเนาให้

เก็บไวเ้ป็นหลกัฐาน) 

การรับรอง (Certification): 
 ยืÉนเอกสารเพืÉอ ขึÊนทะเบียนใหท้าํงานในทีÉอบัอากาศได ้โดยระบุวนัหมดอายชุ่อง 

Confined Spaced (6 เดือนนบัจากวนัทีÉแพทยร์ับรองในใบรับรองแพทย)์ ทีÉบตัร

ผูร้ับเหมา 

การอบรมทบทวน (Refresher):  
 ผูป้ฏิบตัิงานและผูเ้ฝ้าระวงัการทาํงานในทีÉอบัอากาศไม่ตอ้งอบรมทบทวน 

 ผูค้วบคุมงานในทีÉอบัอากาศตอ้งอบรมหลกัสูตร Permit Supervisor 

 บตัรผา่นการทาํงานในทีÉอบัอากาศมีอาย ุ6 เดือน ตามวนัหมดอายขุองใบรับรอง

แพทย ์ 

4)  หลกัสูตรผู้บังคับ ผู้ให้สัญญาณ ผู้ยึดเกาะวัสดุ และผู้ควบคุมปัÊนจัÉน 

กลุ่มเป้าหมาย: ผูท้าํหนา้ทีÉเป็นผูบ้งัคบั ผูใ้หส้ัญญาณ ผูย้ดึเกาะวสัดุ ผูค้วบคุมปัÊนจัÉน 

คุณสมบัติขอบผู้เข้ารับการอบรม: 
 ผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน ตามทีÉ

กฎหมายกาํหนด 

 ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้หส้ัญญาณผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 ผูย้ดึเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ ตามทีÉกฎหมาย

กาํหนด 

 ผูค้วบคุมปัÉนจัÉน: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ ตามทีÉ

กฎหมายกาํหนด 

การรับรอง (Certification): 
 ผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน: ยืÉนใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน เพืÉอขอ 

Pass บตัร 

 ผูใ้หส้ัญญาณ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูใ้หส้ัญญาณผูบ้งัคบัรถปัÊนจัÉน 

เพืÉอขอ Pass บตัร 
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 ผูย้ดึเกาะวสัดุ: มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ เพืÉอขอ Pass 

บตัร 

 ผูค้วบคุม : มีใบรับรองผา่นการอบรมหลกัสูตรผูย้ดึเกาะวสัดุ เพืÉอขอ Pass บตัร 

การอบรมทบทวน (Refresher): ทุก 2 ปี ตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 

5.2.6 การทดสอบสมรรถภาพร่างกายก่อนทาํงาน (Fit for Work Test) 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self-contained breathing 

apparatus) หรือ Air line และปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผา่นการทาํ Fit for work 

test โดยนกัอาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลา

ในการทาํ Fit for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันีÊ  

- ทุก 6 เดือน สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self-

contained breathing apparatus) หรือ Air line 

- ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพืÊนทีÉมัÉนคง 

5.2.7 การจดัเตรียมอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัรและยานพาหนะ 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัร และยานพาหนะทีÉไดม้าตรฐานซึÉงเป็น

ทีÉยอมรับเท่านัÊน 

 ผูร้ับเหมาตอ้งควบคุม ดูแลใหม้ีการตรวจสอบ ทดสอบ และไดร้ับการรับรอง ตาม

ขอ้กาํหนดกฎหมาย 

 ผูร้ับเหมาตอ้งนาํส่งหน่วยงานบาํรุงรักษา เพืÉอตรวจสภาพและติดสติËกเกอร์รับรอง

ก่อนนาํเขา้ใชง้านในโรงงาน ดงันีÊ  

- เครืÉองจกัรกล เช่น เครืÉองกาํเนิดไฟฟ้า เครืÉองฉีดนํÊาแรงดนัสูง จะตอ้งไดร้ับการ

ตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัรกล 

- อุปกรณ์หรือเครืÉองมือทีÉตอ้งใชก้ระแสไฟฟ้าหรือแบตเตอรีÉ  เช่น ไฟแสงสวา่ง 

เครืÉองเจียร์ วิทยสุืÉอสาร เป็นตน้ จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุง

ไฟฟ้า 

- ยานพาหนะ เช่น รถบรรทุก รถเครน รถโฟร์คลิฟท ์เป็นตน้ จะตอ้งไดร้ับการ

ตรวจสอบจากหน่วยงานทีÉไดร้ับมอบหมายในแต่ละพืÊนทีÉ 
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 การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีมาตรการต่างๆ ดงันีÊ  

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้าตอ้งมีระบบหรือวิธีการป้องกนักระแสไฟฟ้ารัÉวเขา้

ตวับุคคลทีÉเกีÉยวขอ้ง หรือเครืÉองจกัร และตอ้งต่อสายดินใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน

ทีÉกฎหมายกาํหนด 

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้า สายไฟฟ้า เขา้เครืÉองจกัรตอ้งเดินลงมาจากทีÉสูง 

กรณีเดินบนพืÊนดิน หรือฝังดินตอ้งใชท้่อร้อยสายไฟฟ้าทีÉแขง็แรงและปลอดภยั 

- สายไฟทีÉวางขา้มถนน หรือเสีÉยงต่อ Physical Damage ตอ้งมีการป้องกนัความ

เสียหายทีÉจะเกิดขึÊนกบัสายไฟ เช่น มีฝาครอบ หรือเดินในท่อร้อยสายทีÉแขง็แรง

และปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีระบบการตรวจสอบก่อนใชง้าน (Pre-Use Inspection) อยา่ง

นอ้ยวนัละหนึÉงครัÊ ง 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีมาตรการการควบคุมอนัตรายทางดา้นวิศกรรม(Engineering 

controls)  ตามหลกัการ Hierarchy of controls โดยใช ้Special tools  ในกลุ่มงานถอด

ประกอบ (Assembly work), งานปรับตาํแหน่งแปลน (Flange alignment), งานเจาะ

สกดั (Hand drilling work), งานทาํความสะอาดดว้ยนํÊาแรงดนัสูง (High pressure 

water jet work), งานถอดเคลืÉอนยา้ยตะแกรง (Grating removal work), งาน

เคลืÉอนยา้ยถงั 200 ลิตร (200-liters drum transportation), งานเคลืÉอนยา้ยท่อ(Pipe 

movement)  ทัÊงนีÊ  หากพิจารณาแลว้พบวา่มาตรการป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม 

(Engineering control) ขา้งตน้เพียงอยา่งเดียวไม่เพียงพอในการป้องกนัอุบตัิเหตุ ให้

พิจารณาใชม้าตรการอืÉน ๆ ตามหลกัการ Hierarchy of controls ควบคู่กบัมาตรการ

ป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม (Engineering control) ดว้ย โดยขอ้กาํหนดขัÊนตํÉาในการ

พิจารณาเลือกใช ้Special tools ใหพ้ิจารณาดงันีÊ  
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

1 งานถอด

ประกอบหนา้

แปลน (Flange 

Assembly work) 

เลือกใชป้ระแจทีÉเหมาะสมกบังาน เช่น ประแจตามมาตรฐาน , Torque wrench 

หรือ Block ลม หากไม่สามาถขนัน็อตได ้จาํเป็นตอ้งใชป้ระแจตี ใหพ้ิจารณาการ

เลือกใชอุ้ปกรณ์จบัประแจตี ดงันีÊ  

1) Handle lock เพืÉอจบัประแจตีใหม้ัÉนคง 

  
2) Slugging wrench กาํหนดให้ไดเ้มืÉอ Nut-Bolt เหลือเกลียวตัÊงแต่ 3 เกลียวเป็น

ตน้ไป 

 

 

 

3) สามารถใชส้ลิงจบัประแจได ้เฉพาะในจุดทีÉคบัแคบเท่านัÊน 

 
 

2 การถ่างหนา้

แปลน (Flange 

spreading) 

 

2.1 อุปกรณ์ถ่างหนา้แปลน (Hydraulic flange spreader) 

  
2.2 ลิÉมถ่าง (Wage) กรณีถ่างหนา้แปลนในแนวดิÉง หรือมีโอกาสทีÉหนา้แปลนจะ

ยบุตวัมากนัได ้ตอ้งมีการใชล้ิÉมคัÊนเสมอ 
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

3 งานปรับ

ตาํแหน่งหนา้

แปลน (Flange 

alignment work) 

ใหพ้ิจารณาเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool) 

โดยพิจารณาตามขนาดของท่อในเบืÊองตน้ ดงันีÊ  

  
1) ท่อขนาดเลก็ ดาํเนินการตาม Practice ทีÉปลอดภยัตามปกติ 

2) เลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน Flange alignment แทนชะโดงดั 

เมืÉอ 

 ขนาดท่อ >=4’’ class 600 

 ชนาดท่อ >=6’’ class 300 

 ขนาดท่อ >=10’’ class 150 

3) ท่อขนาดใหญ่ ควรใชร้อก หรือ Hydraulic ในการทาํงาน หรือมาตรการอืÉน 

ๆ ทีÉเหมาะสมและปลอดภยั 

ทัÊงนีÊการเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool)  ทีÉ

กล่าวมาขา้งตน้เป็นเกณฑก์ารพิจารณาเบืÊองตน้เท่านัÊน หากมีการควบคุมอนัตราย

ทางดา้นวิศกรรม(Engineering Control) อืÉน ๆ ทีÉเทียบเท่าก็สามารถดาํเนินการได ้ 

 

4 งานเคลืÉอนยา้ย

ท่อ วสัดุและ

อุปกรณ์ (Pipe  

and material 

movement) 

หา้มใชม้ือจบัวตัถุทีÉทาํการยกโดยเด็ดขาด ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยจบัในพืÊนทีÉคบัแคบ 

หรือ เชือก (Tagline) เพืÉอควบคุมการเคลืÉอนยา้ย 

• ใชไ้มผ้ลกัดนัเมืÉอตอ้งการวางใหไ้ดต้าํแหน่งทีÉกาํหนด หรือดนัขา้มสิÉงกีด

ขวางในพืÊนทีÉคบัแคบ 

  
•   ใชเ้ชือก(Tagline) กรณีทีÉอุปกรณ์ชิÊนใหญ่ พืÊนทีÉกวา้งทีÉสามารถใชเ้ชือกได ้
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

5 งานยก

เคลืÉอนยา้ย 

Grating (Grating 

movement) 

 

 

 

 

 อุปกรณ์ยก Grating ใหใ้ชต้ะขอยกหรืออุปกรณ์ช่วยยกหา้มใชม้ือเด็ดขาด และ

จะพิจารณาประยกุตใ์ช ้ตวัยก LIFT TOOL MOBILE (เครืÉองมือยกตะแกรง

เคลืÉอนทีÉ)  

 

 

 

 

 

 

5.2.8 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหม้ีความเหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  

 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใชต้อ้งไดม้าตรฐานรับรองจากสถาบนัทีÉ GC ใหก้ารยอมรับ เช่น EN,ANZI, NIOSH, มอก. 

เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงหา้ม กาํหนดใหใ้ช ้PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั ชุดปฏิบตัิงาน

ตอ้งเป็นเสืÊอแขนยาว กางเกงขายาวทีÉรัดกุม ผา้ฝ้าย ผา้ยนีส์ ผา้เวสปอยส์ หา้มใชผ้า้ใยสังเคราะห์  

 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Full Body Harness และเชือกช่วยชีวิตตอ้งเป็นแบบ Double lanyard 

5.2.9 การจดัเตรียมสถานทีÉและสิÉงอาํนวยความสะดวก 

 โรงอาหาร สถานทีÉพกัผอ่นและพืÊนทีÉสูบบุหรีÉ  ใหใ้ชต้ามทีÉ GC จดัไวใ้หเ้ท่านัÊน 

 ผูร้ับเหมาตอ้งจดัใหม้ีนํÊาดืÉมทีÉสะอาดและมีภาชนะป้องกนัการติดเชืÊอโรคระหวา่งบุคคล 

 การติดตัÊงระบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกชัÉวคราวในพืÊนทีÉ GC จะตอ้งไดร้ับ

อนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง และตอ้งจดัใหม้ีการดูแลเรืÉองความสะอาดและความเป็นระเบียบ

เรียบร้อย 
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- กรณีจาํเป็นตอ้งใชส้าํนกังานชัÉวคราว หรือตูส้าํนกังานเคลืÉอนทีÉ (Containers) ตอ้งตัÊงอยู่นอกพืÊนทีÉ

หวงหา้ม ในพืÊนทีÉทีÉ GC กาํหนดไวใ้หเ้ท่านัÊน 

- หอ้งส้วม ตอ้งมีการติดตัÊงส้วมชัÉวคราว ครอบคลุมพืÊนทีÉการทาํงานต่างๆ อยา่งเพียงพอ โดย

พิจารณาให้ตัÊงอยูใ่นทิศทางใตล้ม เพืÉอป้องกนักลิÉนรบกวน จดัใหม้ีระบบการจดัการในเรืÉองของ

การทาํความสะอาด สูบถ่ายอยา่งสมํÉาเสมอ  

- สถานทีÉทาํความสะอาดอุปกรณ์ ตอ้งมีระบบท่อระบายนํÊาทิÊงรองรับอยา่งเหมาะสม โดยไม่ส่งผล

กระทบต่อสิÉงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ รวมทัÊงกลิÉนรบกวน 

 หา้มใชร้ะบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกของ GC กรณีมีความจาํเป็นตอ้งใช ้

จะตอ้งไดร้ับอนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง 

5.3 ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ (SHE Requirements During Execution) 

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปและขัÊนตอนการทาํงานดา้นความ

ปลอดภยัฯ ทีÉสาํคญัของ GC  ดงัต่อไปนีÊ  

5.3.1 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไป 

1. ผูร้ับเหมาทุกคนทีÉจะเขา้มาทาํงานใน GC ตอ้งผา่นการอบรมดา้นความปลอดภยัฯ

ตามทีÉกาํหนด 

2. ผูร้ับเหมาทีÉเขา้ในพืÊนทีÉ GC ตอ้งติดบตัรแสดงใหเ้ห็นตลอดเวลา      

3. หา้มนาํไฟแช็ค ไมข้ีดไฟ โทรศพัทม์ือถือ หรืออุปกรณ์จุดไฟเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

4. หา้มสูบบุหรีÉ  นอกบริเวณทีÉอนุญาต 

5. หา้มนาํสารเสพติดทุกชนิดเขา้พืÊนทีÉของ GC โดย GC จะมีการสุ่มตรวจเพืÉอหาสารเสพ

ติดและแอลกอฮอล ์โดยไม่แจง้ล่วงหนา้ 

6. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม ทีÉไม่ใช่นํÊาเปล่าเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

7. หา้มนอนหลบัในพืÊนทีÉหวงห้าม 

8. หา้มเล่นการพนนั หยอกลอ้ และทะเลาะวิวาทกนั 

9. หา้มถ่ายรูปในพืÊนทีÉ GC ก่อนไดร้ับอนุญาต 

10. หา้มนาํเลีÊยงสตัวเ์ขา้ในพืÊนทีÉ GC  
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11. หา้มพกพาอาวุธทุกชนิดเขา้มาภายในพืÊนทีÉ GC 

12. หา้มผูท้ีÉมีอายตุํÉากวา่ 18 ปีเขา้ทาํงานใน GC 

13. หา้มผูร้ับเหมาใชอุ้ปกรณ์ต่างๆของ GC ในเขตหวงหา้ม ก่อนไดร้ับอนุญาต (เช่น นํÊา

ดบัเพลิง ระบบสาธารณูปการ เป็นตน้) 

14. ใหค้วามร่วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร้องขอ จากเจา้หนา้ทีÉ รปภ. 

15. หา้มยานพาหนะเครืÉองยนตใ์ชเ้ชืÊอเพลิง เบนซิน(Gasoline) เครืÉองยนตเ์ชืÊอเพลิงก๊าซ 

NGV,LPG และเชืÊอเพลิงร่วม เขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม อนุญาตเฉพาะยานพาหนะทีÉใช้

เครืÉองยนตด์ีเซลเท่านัÊน และตอ้งสวม Exhaust Spark Arrestor ทีÉท่อไอเสียก่อนเขา้

พืÊนทีÉหวงหา้ม ทัÊงนีÊการนาํยานพาหนะเขา้พืÊนทีÉหวงหา้มจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ

ของแต่ละโรงงานดว้ย เนืÉองจากแต่ละโรงงานมีความเสีÉยงแตกต่างกนั 

16. จาํกดัความเร็วของยานพาหนะ  

16.1 นอกพืÊนทีÉหวงหา้มไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อชัÉวโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

16.2 ในพืÊนทีÉหวงหา้มไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชัÉวโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

17. ตอ้งคาดเขม็ขดันิรภยัขณะขบัรถตลอดเวลา 

18. หา้มจอดยานพาหนะทุกชนิด ในบริเวณหวัจ่ายนํÊาดบัเพลิง กรณีจาํเป็นตอ้งจอดตอ้ง

ห่างมากกวา่ 5 เมตร 

19. หา้มจอดยานพาหนะไวใ้นพืÊนทีÉหวงหา้ม กรณีจาํเป็นตอ้งจอด ตอ้งดบัเครืÉองยนต ์ 

กุญแจอยูใ่นตาํแหน่งพร้อมติดเครืÉองและไม่ลอ็คประตูรถ “กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ผูท้ีÉจะ

เคลืÉอนยา้ยยานพาหนะออกจากพืÊนทีÉหวงหา้มตอ้งมีใบอนุญาตขบัขีÉ (License) ถูกตอ้ง

ตามประเภท” 

20. ยานพาหนะ รถปัÊนจัÉน รถกระเชา้ รถโฟลค์ลิฟต ์และเครืÉองจกัรกลทุกชนิด ตอ้ง  ผา่น

การตรวจสอบสภาพแลว้ติดสติกเกอร์อนุญาตใหใ้ชง้านก่อน 

21. การนาํวสัดุ สิÉงของเขา้-ออก GC 

21.1  นาํวสัดุ สิÉงของเขา้มาใน GC ตอ้งเขียนใบสาํแดงนาํของเขา้ (Material 

Declaration)  

21.2  นาํวสัดุ สิÉงของของ GC ออกนอกเขตพืÊนทีÉ GC ตอ้งเขียนใบนาํของออก 

(Material Gate Pass) และไดร้ับอนุญาตจากผูม้ีอาํนาจของบริษทัก่อน 
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22. ผูร้ับเหมาตอ้งมีความเขา้ใจในงานทีÉทาํอยา่งแทจ้ริง โดยเฉพาะงานทีÉไดร้ับมอบหมาย

ใหม่ หากผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขัÊนตอนการทาํงานจะตอ้งหยุดทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

23. ผูร้ับเหมาตอ้งสาํรวจ ทางออกฉุกเฉินและอุปกรณ์ความปลอดภยัทีÉจาํเป็น เช่น ทีÉลา้ง

ตาฉุกเฉิน ในบริเวณทีÉทาํงาน 

24. หา้มใช ้LPG ในงานเชืÉอมและงานตดั  

25. จดัใหม้ี Flash back arrester ในชุดงานเชืÉอมและงานตดัดว้ยแก๊ส จาํนวน 4 จุด ตาม

มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

5.3.2 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน” (P-(Q-TS)-002-(OE): Permit to 

Work System procedure) ของ GC อยา่งเคร่งครัด ดงันีÊ  

ระบบใบอนุญาตทาํงานของ GC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทาํงาน สาํหรับการขออนุญาตเขา้ทาํงานในแต่ละพืÊนทีÉ  

แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold work permit) สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อน

หรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครืÉองจกัรและอุปกรณ์

ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใชส้าํหรับงานทีÉ

ก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

- Open flame hot work 

งาน Hot work ทีÉก่อใหเ้กิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร 

และใชเ้ครืÉองยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

- Non-open flame hot work 

งานใชอุ้ปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ สกดัพืÊนโลหะ หรือ

พืÊนคอนกรีต นาํรถเขา้ใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  
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สาํหรับงานเสีÉยงซึÉงตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน โดย 

Specific work permit ตอ้งไดร้ับการลงนามจากผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) ตาม

ลกัษณะงานก่อน เพืÉอใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึÉง

ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÊนตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท

อยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 

 

 ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ (P-(Q-TS)-OEMS-011: การทาํงานในทีÉอบัอากาศ) 

 ใบอนุญาตทาํงานติดตัÊง รืÊอถอนนัÉงร้าน (P-(Q-TS)-OEMS-012: Scaffolding and 

bracing) 

 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (P-(Q-TS)-OEMS-013: Excavation Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปัÊ นจัÉน (P-(Q-TS)-OEMS-014: Mobile Crane Lifting work 

Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานใชส้ารกมัมนัตรังสี (P-(Q-TS)-OEMS-015: การทาํงานกบัสาร

กมัมนัตรังสี) 

 ใบอนุญาตทาํงานเกีÉยวกบัไฟฟ้าแรง(P-(Q-TS)-OEMS-016:Electrical Hazards 

Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา (P-(Q-TS)-OEMS-018: การทาํงานประดานํÊา) 

 ใบอนุญาตปิดถนน (P-(Q-TS)-OEMS-019: Road Closure Permit) 

 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (P-(Q-TS)-OEMS-020: Box-up Permit) 

5.3.3 ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงสูง 

 งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High Pressure Water Jet) 

การทาํงานฉีดลา้งอุปกรณ์ดว้ยนํÊาแรงดนัสูงจะตอ้งปฏิบตัิตาม  P-(Q-TS)-OEMS-029 

: High Pressure Water Jet โดยมีขอ้กาํหนดสาํคญัดงัต่อไปนีÊ  

- อุปกรณ์ฉีดนํÊาแรงดนัสูง ตอ้งไดม้าตรฐาน และผา่นการตรวจสอบ ทดสอบก่อนใช้

งาน 

- ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งผา่น Skill Assessment 
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- ใชอุ้ปกรณ์ฉีดนํÊาแรงดนัสูงตามคู่มือหรือทีÉออกแบบไวเ้ท่านัÊน หา้มดดัแปลงหรือ

ทาํงานลดัขัÊนตอนโดยเด็ดขาด 

- ตรวจสอบการตามรายการตรวจสอบก่อนเริÉมงาน (Pre-Job Checklist) และปฏิบตัิ

ตามขอ้กาํหนดในรายการตรวจสอบอยา่งเคร่งครัด 

- ปฏิบตัิตามมาตรการทีÉกาํหนดในการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและ

สิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

- กัÊนพืÊนทีÉและติดป้ายเตือนให้เห็นชดัเจน 

- ผูจ้บัหวัฉีดนํÊาตอ้งเป็นผูค้วบคุมวาลว์ฉีดนํÊาเอง และผูจ้บัหัวฉีดตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งทีÉ

ปลอดภยั 

- นํÊาจากการฉีดลา้ง ตอ้งนาํไปบาํบดั และตอ้งมีการป้องกนัการปนเปืÊ อนลงสู่ดิน หรือ

แหล่งนํÊาต่างๆ 

5.3.4 การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

งานหรือกิจกรรมทีÉมีความเสีÉยงสูงและไม่ไดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) จะตอ้ง

ทาํ JSEA ก่อนเริÉมงาน ไดแ้ก่ 

1. งานทีÉขอ open flame hot work permit ในเขตหวงหา้ม 

2. งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  

2.1 งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบั

สารไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

2.2 งานขดุ 

2.3 งานฉายรังสี 

2.4 งานติดตัÊง รืÊ อถอนนัÉงร้าน 

2.5 งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 งานยกโดยรถปัÊนจัÉน 

2.7 งานดาํนํÊา 

3. งาน Hot Tapping 

4. งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตกจากทีÉสูง เช่น Manlifts, กระเชา้ full body 

harness, บนัได เป็นตน้ 

5. งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 
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6. งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 

7. งาน flushing line 

8. งาน online stop leak 

9. งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท เป็นตน้ 

10. งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมีหรือสารไวไฟ 

11. งานอืÉนๆ ตามทีÉ GC กาํหนด เช่น  

1) งานทีÉเคยเกิดอุบตัิเหตุขัÊนบนัทึกหรือเคยมีขอ้ร้องเรียนดา้นสิÉงแวดลอ้มจาก

ชุมชนหรือโรงงานขา้งเคียง 

2) งานทีÉดาํเนินการโดยผูร้ับเหมา ซึÉงไม่มีความคุน้เคยกบัความเสีÉยงของโรงงาน 

3) งาน/กิจกรรมใหม่ เครืÉองมือใหม่ หรือเปลีÉยนแปลงวิธีการทาํงานใหม่ ซึÉง

ผูป้ฏิบตัิงานไม่เคยทาํหรือไม่มีความชาํนาญ และอาจจะมีความผิดพลาดเกิดขึÊน

ได ้

4) งานหรือกิจกรรมทีÉมีความซับซอ้น จาํเป็นตอ้งเขียนขัÊนตอน/วิธีการทาํงานให้

ชดัเจน 

ผูร้ับเหมาตอ้งประสานงานผูค้วบคุมงาน GC เพืÉอทาํ JSEA ตาม P-(Q-TS)-007: Job 

Safety and Environmental Analysis 

5.3.5 การประชุมกลุ่มเพืÉอความปลอดภยั (Effective Tool Box Talk)  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของ

งานทีÉปฏิบตัิ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการปฏิบตัิ

ตวัเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเหตุการณ์ผิดปกติ ใหผู้ป้ฏิบตัิงานทราบ ณ สถานทีÉปฏิบตัิงาน

ก่อนเริÉมงานทุกวนั โดยการสืÉอสารใหใ้ชว้ิธีการ Effective Toolbox talks  ตามทีÉกาํหนด

ใน P-(Q-TS)-009: Effective Toolbox talks 

5.3.6 การทาํ Pre-task planning Checkpoint  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสาร ควบคุมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเป็นไปตาม

ขอ้กาํหนดของ Pre-task planning Checkpoint ดงันีÊ  
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5.3.6.1 งานรืÊอถอนนัÉงร้าน 

 ตอ้งปฏิบตัิตามกฎพิทกัษช์ีวิต เรืÉองการทาํงานบนทีÉสูง 

 ตอ้งเกีÉยว Safety Harness อยูเ่หนือศีรษะและมัÉนคงแขง็แรง 

 ตอ้งประคอง 2 คน ใหส้ัญญาณกนัขณะรืÊอถอนนัÉงร้าน 

 การรับ-ส่งท่อนัÉงร้าน ขึÊนทีÉสูง ใหย้นืสลบัฟันปลาและประเมินนํÊาหนกัท่อก่อน 

5.3.6.2 งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

 ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมตัิ แทนการฉีดดว้ยคน 

 ตอ้งมีอุปกรณ์ป้องกนัหวัฉีดนํÊาแรงดนัสูงหลุด 

 ตอ้งใหผู้ม้ีหนา้ทีÉทาํการประกอบและถอดอุปกรณ์เท่านัÊน 

 ตอ้งมีสลิงป้องกนัสายสะบดัทุกจุดขอ้ต่อ 

 ตอ้งความคุม valve ฉีดนํÊาดว้ยตวัเอง ไม่อยูใ่นแนววิถีอนัตราย, 

5.3.6.3 งานถอดประกอบ Valve & Pump 

 ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมตัิ แทนการฉีดดว้ยคน 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยยก แทนการใชแ้รงคน 

 ตอ้งตรวจเช็คก่อนเริÉมงานและมัÉนใจวา่ไม่มีสิÉงใดอุดตนัตกคา้งอยูใ่นระบบ 

 ตอ้งตรวจสอบชิÊนส่วนอุปกรณ์ไม่ใหต้ิดขดักบัอุปกรณ์อืÉน 

 ตอ้งพึงตระหนกัเกีÉยวกบัตาํแหน่งและทิศทางทีÉปลอดภยั 

 ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา 

5.3.6.4 งานเคลืÉอนยา้ยท่อ/อุปกรณ์ 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยยก แทนแรงงานคน 

 ตอ้งเลือกอุปกรณ์ในการผกูมดัใหถู้กตอ้ง 

 ตอ้งไม่ประคองชิÊนงานขณะยกเคลืÉอนยา้ย 

 ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา 

 ตอ้งลอ้มพืÊนทีÉ ไม่ใหม้ีผูป้ฏิบตัิงานอยูใ่นวิถีทีÉวสัดุตกหล่น 

5.3.6.5 งานเเปิดถ่าง และประกอบหนา้แปลน 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์ Special tool ก่อนเริÉมงาน 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์การจบัแทนมือ 
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 วาง อุปกรณ์ช่วยใหม้ัÉนคงแข็งแรง 

 ตอ้งไม่นาํมือ หรือส่วนใดส่วนหนึÉงของร่างกายไปอยูใ่นช่องวา่งของหนา้แปลน 

5.3.6.6 งานใชค้อ้น ประแจ 

 ตอ้งเลือกใช ้Hydraulic Torque หรือวิธีอืÉน แทนการตีดว้ยประแจ 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์การจบัแทนมือ 

 ตอ้งตรวจสอบคอ้น ประแจ ใหส้มบูรณ์ก่อนใชง้าน 

 ตอ้งตรวจสอบวิถีอนัตรายในการขนั ระวงักระแทกกบัอุปกรณ์ 

 สวมประแจใหเ้ตม็หวัน๊อต ใหม้ัÉนคง 

5.3.6.7 งานใชจ้กัรยาน 

 จกัรยานตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉดี มีการบาํรุงรักษาสมํÉาเสมอ 

 ตอ้งแตง่กายรัดกุม ไม่มีส่วนทีÉจะยืÉนเกีÉยวกบัจกัรยาน 

 ตอ้งไม่ปัÉนมือเดียว และไม่ใชเ้ครืÉองมือสืÉอสารขณะปัÉน 

 ตอ้งหยดุดูทางในจุดเลีÊยว/ทางแยก 

5.3.6.8 งานเตรียมระบบของ Operation 

 ตอ้งปฏิบตัิตาม WI อยา่งเคร่งครัด 

 ตอ้งตรวจอุปกรณ์ เช่น สาย hose line drain valve ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 

 ตอ้งไม่ยนือยูใ่นวิถีอนัตราย (Line of fire) 

 ตอ้งสวมใส่ PPE ใหค้รบในงาน First line braking 

 ตอ้งตรวจสอบพืÊนทีÉ/งานทบัซอ้น ทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

 ตอ้งไม่เขา้ไปในเขตเครืÉองจกัร/walkway 

5.3.6.9 งานทาํความสะอาด 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ ช่วยป้องกนัการบาดเจ็บทีÉมือ 

 ตอ้งสาํรวจอุปกรณ์และพืÊนทีÉก่อนทาํความสะอาด 

 ตอ้งไม่เดินผา่นพืÊนลืÉน ติดตัÊงป้ายเตือน 

 ตอ้งไม่ทาํกิจกรรมสองอยา่งพร้อมกนั 

 ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัใหค้รบ 

5.3.7 การรายงาน สอบสวนอุบตัิเหตุ 
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 กรณีเกิดอุบตัิเหตุ (Accident) เหตุการณ์เกือบเกิดอุบตัิเหตุ (Near miss)  หรือ

เหตุการณ์ผิดปกติ ใหป้ฏิบตัิตาม P-(T-SP)-001 Incident Investigation โดยผูพ้บเห็น

เหตุการณ์หรือผูท้าํให้เกิดเหตุ ตอ้งแจง้/รายงานให้หวัหนา้งานหรือพนกังาน PTTGC 

ทราบทนัที 

 กรณีมีผูบ้าดเจ็บ จะตอ้งนาํส่งสถานพยาบาลของ GC เพืÉอทาํการปฐมพยาบาล 

 ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎหมายทีÉเกีÉยวขอ้งวา่ดว้ยเรืÉองกองทุนเงินทดแทนทุก

ประการ 

5.3.8 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.4 การตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  (SHE Performance Monitoring) 

5.4.1 การตรวจสอบความปลอดภยัฯ (Safety Inspection) 

 หวัหนา้งานผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนาม ทีÉ

ควบคุมดูแลทุกงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 ผูค้วบคุมงาน GC Job Owner เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC และคณะกรรมการ

ความปลอดภยัฯ  ผูร้ับเหมา (CSC) ของ GC ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้น

ความปลอดภยัของบริษทัผูร้ับเหมาในภาคสนามเป็นประจาํ  และ ตามทีÉกาํหนดใน 

P-(Q-TS)-017: Planned Inspection โดยสามารถรายงานผลการตรวจผา่น SWO หรือ

ช่องทางทีÉเหมาะสม เพืÉอให ้SHE ประจาํพืÊนทีÉประเมิน Safety performance ของ

ผูร้ับเหมาได ้

 กรณีพบการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยัหรือไม่ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ 

ในภาคสนาม ผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขทนัที  

 ผูค้วบคุมงาน GC  เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC SHE Corporate เจา้หนา้ทีÉ

หน่วยงานจดัซืÊอจดัจา้ง (Procurement) และ ผูบ้ริหารบริษทัผูร้ับเหมา (Contractor 

Management) ทาํการ Feedback และ Coaching  ร่วมกนั กรณีพบการทาํงานทีÉไม่

ปลอดภยั ตามหลกัเกณฑต์าม ภาคผนวกทีÉ 6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงาน

ดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา 

5.4.2 การประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  
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 คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ประเมินผลการดาํเนินงานดา้น

ความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาในภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) 

ตามเกณฑก์ารตรวจประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.5 เกณฑก์ารประเมินผล

การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาในภาคสนามในการ

ประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (CSC) ทุกเดือน 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% ใหพ้ิจารณาออกออกใบเตือนตาม

แบบฟอร์ม F-(PMT)-002 Vendor Criticisms Form เพืÉอให้มีการสอบสวนหาสาเหตุ 

และดาํเนินการปรับปรุง แกไ้ขตามกระบวนการจดัจา้งต่อไป  

5.4.3 การลงโทษทางวินยั กรณีละเมิดกฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ 

หากพนกังานผูร้ับเหมาละเมิดกฎระเบียบ ขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยัฯ จะมีบทลงโทษ

ทางวินยัตามความหนกัเบาหรือชนิดของการกระทาํผิด โดยจะพิจารณาจากเจตนา 

สภาพแวดลอ้ม ผลจากการกระทาํความผิด หรือโอกาสจะเกิดผลดงักล่าว โดยอาจไดร้ับ

บทลงโทษ ตามดุลยพินิจของบริษทัฯ ดงัต่อไปนีÊ  

1) ตกัเตือนดว้ยวาจา 

2) ตกัเตือนเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

3) ส่งกลบัตน้สังกดั 

4) ไม่อนุญาตใหท้าํงานในบริษทัฯ 

หมายเหตุ: กรณีทีÉถูกลงโทษทางวินยัขัÊนสูงสุด คือไม่อนุญาตใหท้าํงานใน GC จะถูก

ขึÊนบญัชีดาํ (Blacklist) ของบริษทั และไม่อนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานใน GC ทุกโรงงาน 

5.5 การประเมินผลผูร้ับเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) 

Area SHE ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง ดาํเนินการประเมินผลคู่คา้ประจาํปี ตามแบบฟอร์ม F-

(PMT)-005 Yearly Vendor's Performance Evaluation เพืÉอใชเ้ป็นขอ้มูลในการพิจารณา AVL 

ของบริษทัคู่คา้ต่อไป หลกัเกณฑก์ารประเมิน ใหพ้ิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 

แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานผูร้ับเหมา 
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5.6 กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูร้ับเหมา (Feedback & Recognition) 

5.6.1 การพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภัย (Safety Talk) 
เพืÉอพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัฯ และรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของ

พนกังานผูร้ับเหมา กาํหนดให้ 

 หวัหนา้งานผูร้ับเหมาพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบัพนกังานผูร้ับเหมาก่อน

เริÉมงานทุกวนั 

 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมาและผูค้วบคุมงาน GC พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบั

พนกังานผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 ผูบ้ริหารของ GC ระดบัผูจ้ดัการส่วนหรือผูจ้ดัการฝ่าย พบปะพูดคุยเรืÉองความ

ปลอดภยั กบัพนกังานผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.6.2 การสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) 

 บริษทัสนบัสนุนใหผู้ร้ับเหมาทุกคนมีส่วนร่วมในโปรแกรมการสังเกตพฤติกรรม

ความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-TS)-

036: Safety Walk and Observation (SWO) 

 ผูค้วบคุมงาน PTTGC ทาํการสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and 

Observation, SWO) กิจกรรมงานของผูร้ับเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

5.6.3 การประเมินผล เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ (Recognition and Reward) 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (Contractor Safety Committee, CSC) เป็นผู ้

พิจารณาตดัสินรางวลัประกาศเกียรติคุณดา้นความปลอดภยัตามเกณฑก์ารประเมิน

และตามเกณฑก์ารประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอ

พิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูร้ับเหมา (CESC) พิจารณามอบรางวลั

ประกาศเกียรติ คุณใหก้บับริษทัผูร้ับเหมาทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินในแต่ละปี 

  

Int
ern

al 
Use 

Only
ปลอดดภภยั กกับับพพนกั

งาน GC พบปะพูดคุพบปะพ

อยสัปดาห์ละยสัปดาห์ละ 11 ครัÊ

ดบัผูจ้ดัการส่วนหรืผูจ้ดัการส่วน

นกังานผูร้ับเหมาองานผูร้ับ

ติกรรมความปลอดรรมความป

ริษทัสนบัสนุนใหผู้ ้สนบัสนุนใ

ความปลอดภยัฯความปลอด

036036: Safe

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  34 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

6. Appendix 

6.1 คาํจาํกดัความ 

GC บริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และบริษทัในเครือ 

Contractor บริษทัผูร้ับเหมาทีÉผา่นกระบวนการจดัจา้งใหท้าํงานใน PTTGC  

Sub-Contractor บริษทัผูร้ับเหมาช่วง ซึÉงอยูภ่ายใตก้ารควบคุมดูแลของผูร้ับเหมา 

และตอ้งปฏิบตัิตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ ของ 

PTTGC เหมือนกบับริษทัผูร้ับเหมา 

Approved Vendor 

List (AVL) 
บริษทัคู่คา้ทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินคุณสมบตัิและไดร้ับอนุมตัิให้

ขึÊนทะเบียนเป็นบริษทัคู่คา้ใน PTTGC 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

 Mobile Crain/Lifting Permit/การทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

 Planned Inspection 

 High Pressure Water Jet 

6.3 เกณฑก์ารประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้  

แบ่งประเภทของขอ้กาํหนด เป็น ขอ้กาํหนดสาํคญั (Critical Requirements) และขอ้กาํหนดทัÉวไป 

(General Requirements) โดยมีเกณฑก์ารใหค้ะแนน ดงันีÊ  

 คะแนน 0: ไม่มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด 

 คะแนน 2: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด แต่ยงัมีขอ้บกพร่องทีÉตอ้งดาํเนินการแกไ้ขและป้องกัน 

 คะแนน 4: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนดแลว้อยา่งครบถว้น มีประสิทธิผลและไม่พบ

ขอ้บกพร่อง 

 N/A (Not Applicable): ไม่เกีÉยวขอ้ง (ไม่มีความจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ) โดยจะไม่นาํคะแนนของ

หวัขอ้ยอ่ยทีÉได ้N/A มาคิดเป็นฐานคะแนน 
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เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน 

ผู้รับเหมากลุ่ม S*  (Vendor Group S) เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน 
S1 Medium and High-Risk Work บริษทัทีÉทาํงานทีÉมี

ความเสีÉยงปานกลางเป็นตน้ไป เช่น งานก่อสร้าง งานติดตัÊง

เครืÉองจกัรในพืÊนทีÉ Restricted area งานทีÉขอ open flame hot 

work permit ในเขตหวงหา้ม งานทีÉขอ specific work permit 

งาน Hot Tapping งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตก

จากทีÉสูง เช่น Manlifts กระเชา้ บนัได  งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

งานทดสอบความดนั (Pressure Test) งาน flushing line งาน 

online stop leak งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท 

เป็นตน้ งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมี

หรือสารไวไฟ เป็นตน้ 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด

สาํคญั (Critical Requirements) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

S2 Low risk work พิจารณาบริษทัขนาดเลก็ทีÉทาํงานความ

เสีÉยงตํÉาและมีจาํนวนพนกังานงานทัÊงบริษทัไม่เกิน 49 คน 

เช่น งานเช่าอุปกรณ์เครืÉองมือ เครืÉองจกัร งานสอบเทียบ

เครืÉองมือวดั งานตรวจสอบอุปกรณ์บนพืÊนราบ งานซ่อม

อุปกรณ์ขนาดเลก็ เป็นตน้ (หากมีพนกังานตัÊงแต่ 50 คนขึÊน

ไป จะถูกประเมินเป็น S1) 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด

สาํคญั (Critical Requirements) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

S3 Manpower supply เช่น งานส่ง Manpower งานจา้ง

Specialist โดยมี GC Job Owner เป็นผูค้วบคุมงาน   

 General Requirements Score ตอ้งไม่

นอ้ยกวา่ 60%  

*หมายเหตุ   

1. ผูร้ับเหมากลุ่ม S*  (Vendor Group S)  อา้งอิงตาม Vendor P-(PMT)-006: Vendor Management 

Procedure   

2. Vender group S กลุ่ม S1 ทีÉประสงคจ์ะทาํงานในกลุ่ม S2 หรือ S3 หากอยูใ่นขอบข่ายงานตาม

ขอ้กาํหนด AVL เดิมทีÉไดข้ึÊนทะเบียนไวแ้ลว้ ไม่จาํเป็นตอ้งประเมิน AVL ใหม่ แต่ Vender group S 

ในกลุ่ม S2 หรือ S3 หากตอ้งทาํงานในกลุ่มทีÉมีความเสีÉยงสูงกวา่ ตอ้งทาํการประเมิน AVL เพิÉมเติม 

 

  

Int
ern

alทขนาดเลก็ทีÉทาํงานนาดเลก็ทีÉทํ

นงานนททััÊÊงงบบรริษัทัไ

รืÉองมือ เครืÉองจกัร งงมือ เครืÉองจั

ตรรวจจสสออบบออุุปปกกรณ์

ปนตน้ปนตน้ (ห

al 
Use 

Only

e งานน 

ปรอทปรอท 

นถ่ายสารเคมีถ่ายสารเคมี

รวม

e O

al

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูร้ับเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  36 of 44  Date: 12/06/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

ข้อกาํหนดในการตรวจประเมินพจิรณาขึÊนทะเบียน 
กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

หมวดทีÉ 1 ข้อกาํหนดสําคัญ (Critical Requirement)  

S1 

S2 

S3 

1.1 จดัใหม้ีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ 

ครบถว้นตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

จป.บริหาร (S1,S2,S3) 

จป.หวัหนา้งาน (S1,S2,S3) 

จป.เทคนิค (S2) 

จป.เทคนิคขัÊนสูง (S1) 

จป.วิชาชีพ(S1) 

- ขอ้มูลทัÉวไปของบริษทั โครงสร้างการ

บริหารงานขององคก์ร  จาํนวนพนกังาน 

จาํนวนหัวหนา้งาน  

- หนงัสือแต่งตัÊง จป. แต่ละระดบัและเอกสาร

การขึÊนทะเบียนกบัสวสัดิการและคุม้ครอง

แรงงานจงัหวดั 

S1 1.2 การปฏิบตัิหนา้ทีÉของเจา้หนา้ทีÉความ

ปลอดภยัฯ ตามทีÉกฎหมายกาํหนด  

 

รายงานผลการปฏิบตัิงานของ จป.เทคนิคขัÊน

สูงหรือจป. วิชาชีพ (ยอ้นหลงัอยา่งนอ้ย  6  

เดือน) 

S1 1.3 จดัใหม้ีคณะกรรมการความปลอดภยัฯ 

และดาํเนินการตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

- ประกาศแต่งตัÊงคณะกรรมการความปลอดภยั
ฯ เอกสารการฝึกอบรมคณะกรรมการความ

ปลอดภยั เอกสารแจง้สวสัดิการและคุม้ครอง

แรงงานจงัหวดั 

- บนัทึกการอบรมของคณะกรรมการฯ 

- รายงานผลการประชุมคณะกรรมการความ
ปลอดภยัฯ (ยอ้นหลงั 6  เดือน) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

1.4 จัดให้ผู ้บ ริหาร  หัวหน้างาน  และ

พนักงานได้รับการฝึกอบรมความ

ปลอดภัยฯ ครบถ้วนตามทีÉกฎหมาย

กาํหนด โดยจะตอ้งมีการชีÊ แจงเพืÉอให้

พนักงานผูร้ับเหมา และผูร้ับเหมาช่วง 

รับทราบถึงสิÉงทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตราย

จากไฟไหม ้การระเบิด สารเคมีรัÉวไหล 

การเชืÉ อม  อันเนืÉ องมาจากงานและ

กระบวนการผลิต รวมทัÊงการปฏิบตัิตน

เ มืÉ อ เ กิ ดภาวะ ฉุก เ ฉินตามทีÉ มี ก า ร

เตรียมการไว ้ 

- คู่มือ ความปลอดภยัของผูร้ับเหมาสาํหรับ

การทาํงานในอุตสหกรรมปิโตรเคมี และโรง

กลัÉน 

- แผนการฝึกอบรม 

- บนัทึกผลการอบรม (Training record) 

- บนัทึกผลการทดสอบความเขา้ใจในการ
ฝึกอบรม 

S1 

S2 

1.5 มีระบบการรายงาน การสอบสวน และ

การติดตามผลการแกไ้ข ป้องกนั

อุบตัิเหตุ 

 

- ขัÊนตอน แบบฟอร์มการรายงานและ

สอบสวนอุบตัิเหตุ (S1, S2) 

- บนัทึกผลการรายงานและสอบสวนอุบตัิเหตุ 
การแกไ้ข และการตรวจติดตาม (S1, S2) 

- รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุประจาํเดือน 

ประจาํปี (S1) 

S1 

 

1.6 มีมาตรการป้องกนัอนัตรายทีÉอาจจะ

เกิดขึÊน ดว้ยวิธีการ Engineering 

control เช่น การป้องกนัอนัตรายทีÉเกิด

ขึÊนกบันิÊวและมือ ดว้ย Special tools ใน

งาน ถอดประกอบ (assembly work), 

งานปรับระดบัหนา้แปลน ( flange 

alignment work), งานขดุเจาะ (hand 

drilling work), งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

(high pressure water jet work) เป็นตน้ 

- ทะเบียน Special tools สาํหรับป้องกนั

อนัตรายทีÉเกิดจากมือ 

- คู่มือการใชง้าน Special tools 

- บนัทึกผลการฝึกอบรมการใชง้าน 

- ผลการตรวจสอบสภาพเครืÉองมือและ
อุปกรณ์ 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

หมวดทีÉ 2 ข้อกาํหนดทัÉวไป (General Requirements)  
S1 

S2 

S3 

2.1 มีนโยบายความปลอดภยัฯ เป็นลาย

ลกัษณ์อกัษร และลงนามโดยผูบ้ริหาร

สูงสุดของบริษทัคู่คา้ รวมถึงมีการ

สืÉอสารนโยบายใหพ้นกังานทราบ  

- นโยบายความปลอดภยัฯ  

- ช่องทางการสืÉอสารใหก้บัพนกังานทราบ 

- สอบถามการรับทราบของพนกังาน 

 

S1 

S2 

S3 

2.2 มีระบบการชีÊบ่งอนัตรายและประเมิน

ความเสีÉยงจากการทาํงาน รวมถึงการ

สืÉอสาร อบรมใหพ้นกังานทราบถึง

อนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนจากการทาํงาน  

- ขอ้มูลการประเมินความเสีÉยงของบริษทัฯ 

ผูร้ับเหมา  หรือ JSEA หรือ เอกสารเพืÉอ

ควบคุมความเสีÉยงทีÉใชอ้ยู ่(S1, S2) 

- ระเบียบความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน 

หรือกฎความปลอดภยัเฉพาะงาน สอดคลอ้ง

กบัลกัษณะงานของผูร้ับเหมา (S1, S2, S3) 

- บนัทึกการฝึกอบรม สอนงานหรือ OJT ใน

เรืÉองความปลอดภยัในการทาํงานเฉพาะของ

ผูร้ับเหมา (S1, S2, S3) 

S1 

 

2.3 มีแผนงานดา้นความปลอดภยัฯ และ

การดาํเนินการตามแผนงาน  

- แผนงานดา้นความปลอดภยัฯ ประจาํปี  

- การตรวจติดตามการปฏิบตัิตามแผนงาน
ประจาํปีเป็นระยะๆ 

- สรุปผลการปฏิบตัิงาน ดา้นความปลอดภยั

ประจาํเดือนและประจาํปี 

- รายงานหรือบนัทึกการทบทวนระบบการ
บริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ  

S1 

S2 

S3 

2.4 มีขัÊนตอน วิธีการทาํงาน และระบบการ

ควบคุมเอกสารหรือบนัทึกดา้นความ

ปลอดภยัฯ  

- ระบบเอกสารการจดัการดา้นความปลอดภยั
ฯ เช่น Procedure, Work Instruction, 

แบบฟอร์ม มาตรฐานการปฏิบตัิงาน (S1) 

- เอกสารคู่มือความปลอดภยัในการทาํงาน
ของบริษทัฯ ผูร้ับเหมา 

(S1, S2, S3) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

2.5 มีระบบการควบคุมการปฏิบตัิของ

พนกังาน  

- รายงานการตรวจสอบ ตรวจประเมินความ

ปลอดภยั (safety inspection/Audit) (S1) 

- การกาํหนดบทลงโทษพนกังานทีÉละเมิด
กฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ (S1, S2, S3) 

- บนัทึกผลการควบคุมการปฏิบตัิ(S1) 

S1 

S2 

S3 

2.6 มีระบบการทาํ Safety Talk/Tool Box 

Talk  

- บนัทึกการทาํ Safety Talk/Tool Box Talk 

(S1, S2) 

- การมอบหมายหนา้ทีÉและความถีÉในการทาํ 
Safety Talk/Tool Box Talk (S1, S2, S3) 

S1 

S2 

S3 

2.7 มีการจดักิจกรรมส่งเสริมและกระตุน้

จิตสาํนึกของพนกังานใหต้ระหนกัถึง

ความปลอดภยัฯ ในรูปแบบต่างๆ  

- บนัทึกการทาํ Safety Promotion  เช่น การจดั

งาน Safety Day, Safety Board, Safety 

News, วารสารบอร์ดนิทรรศการ ฯลฯ ใหแ้ก่

พนกังาน (S1, S2, S3) 

- การสืÉอสาร รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุ

ประจาํเดือน ประจาํปี ใหก้บัพนกังานทราบ

ผา่นช่องทางต่างๆ (S1, S2) 

S1 

S2 

2.8 ระบบการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั

สารเคมี  

ขัÊนตอน วิธีการจดัการขอ้มูลความปลอดภยั

สารเคมี (SDS) (S1, S2) 

S1 2.9 การตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์

อุตสาหกรรม (แสงสวา่ง เสียง ความ

ร้อน สารเคมี) 

- แผนการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1) 

- ผลการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1) 

S1 

S2 

2.10 มีมาตรฐานเกีÉยวกบัสัญลกัษณ์เตือน

อนัตรายและเครืÉองหมายเกีÉยวกบัความ

ปลอดภยัฯ 

คู่มือหรือขัÊนตอนควบคุมมาตรฐานเกีÉยวกบั

สัญลกัษณ์เตือนอนัตรายและเครืÉองหมาย

เกีÉยวกบัความปลอดภยัฯ(S1, S2) 

S1 

S2 

S3 

2.11 มีระบบการบริหารจดัการอุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

- คู่มือ หรือมาตรฐานการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครอง

ความปลอดภยัส่วนบุคคล (S1, S2, S3) 

รายงาน หรือบนัทึก การตรวจสอบอุปกรณ์

คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (S1) 
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

2.12 มีระบบการควบคุมดูแล 5 ส พืÊนทีÉสาํนกังาน  และพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน มีการ

ดูแลความสะอาด ความเป็นระเบียบเรียบร้อย

ของอุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัรต่างๆ (S1, S2, 

S3) 

S1 

 

2.13 การตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษา

ระบบและอุปกรณ์สาํหรับการป้องกนั

และระงบัอคัคีภยั  

- แผนการตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษา

ระบบและอุปกรณ์สาํหรับการป้องกนัและ

ระงบัอคัคีภยั 

- รายงานการตรวจสอบ ทดสอบตามแผน 

S1 

S2 

S3 

2.14 มีระบบการดูแลรักษาและการ

ตรวจสอบเครืÉองมือ อุปกรณ์ก่อน

นาํไปใชง้าน 

- ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานเรืÉองการตรวจสอบ
อุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัร (S1 ,S2, S3) 

- รายการอุปกรณ์เครืÉองมือ เครืÉองจกัร และ

แผนการตรวจสอบความพร้อมการใชง้าน

ของอุปกรณ์แต่ละตวั(S1 ,S2) 

- บนัทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบ เครืÉองมือ 

เครืÉองจกัรตามแผนงาน(S1) 

S1 

S2 

2.15 ผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงาน  

- รายงานการสรุปสถิติอุบตัิเหตุประจาํเดือน, 

ประจาํปี (S1,S2) 

- สถิติการฝ่าฝืนกฎระเบียบดา้นความปลอดภยั

ฯ และผลการติดตามการแกไ้ขป้องกนั 

(S1,S2) 

- สถิติการรายงาน Near miss accident, Unsafe 

accident และ Unsafe condition (S1,S2) 

 

S1 

S2 

 

2.16 ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัฯ 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด(General) 

- ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั เช่น การรับรองตาม ISO 45001 

(S1, S2) 

- ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม เช่น การ

รับรองตาม ISO 14001 (S1, S2)  
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

 

2.17 การเตรียมพร้อมและตอบโตภ้าวะ

ฉุกเฉินทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการดาํเนินการ

ของบริษทั รวมถึงการฝึกซอ้มแผน 

(General) 

- แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน(S1,S2) 

- รายงานผลการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน (S1,S2 

- รายงานผลการฝึกซอ้มดบัเพลิงและฝึกซอ้ม
อพยพหนีไฟ (S1,S2) 

S1 

S2 

 

2.18 ระบบการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง

เพืÉอเฝ้าระวงัโรคจากการทาํงาน 

(General) 

- แผนงาน ขัÊนตอนการตรวจสุขภาพ(S1,S2) 

- บนัทึกหรือหลกัฐานการตรวจสุขภาพ(S1) 

 

S1 

S2 

S3 

2.19 มีแผนการฝึกอบรมในหลกัสูตรทีÉ

จาํเป็นตามความเสีÉยงของงานหรือ

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด (General) 

- แผนการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ ใน

การทาํงานประจาํปี และบนัทึกสรุปผลการ

ฝึกอบรม (S1,S2) 

- บนัทึกการฝึกอบรมดา้นความปลอดภยัฯ 

(S1,S2) 

- หลกัสูตรปฐมนิเทศดา้นความปลอดภยั 

(SHE Induction)  

(S1, S2, S3) 

- หลกัสูตรการปฏิบตัิงานทีÉอบัอากาศ 

(Confined Space)  

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรผูบ้งัคบัปัÊ นจัÉน ผูค้วบคุมปัÊ นจัÉน 

หรือผูใ้หส้ัญญาณ 

(S1,S2, S3) 

- หลกัสูตรความปลอดภยัเฉพาะงาน เช่น งาน

บนทีÉสูง งานยก สารเคมีอนัตราย ฯลฯ

(S1,S2, S3) 

S1 

S2 

2.20 มีระบบการจดัการวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ 

(Waste) (General) 

- แผนการจดัการ Waste (S1,S2) 

- ใบแจง้เกีÉยวกบัรายละเอียดสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุ
ทีÉไม่ใชแ้ลว้สาํหรับผูก้่อกาํเนิดสิÉงปฏิกูลหรือ

วสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ (S1,S2) 
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6.4 KPI Detail  
 

Type of KPI KPI Name KPI Description 

Leading % Contractor Safety 

Compliance 

(No. of contractor safety compliance in period /Total 

No. of Contractor Sampled Audit in period) * 100 

Leading % of Non-SHE supervisor and 

up in Operation & Maintenance 

giving Management 

Commitment Speech in Basic 

Safety Training 

No. of Non-SHE sup. of maint and operation giving 

management safety commitment speech in basic 

safety training /Total No. of basic safety training 

courses) * 100 

Leading % SWO Report (No. of SWO Report /Total No. of planned SWO) * 
100 

Leading % Safety Talk (No. of Completed Safety Talk /Total No. of planned 

Safety Talk) * 100 

Leading % Safety Inspection (No. of Completed Safety Inspection /Total No. of 

planned Safety Inspection) * 100 

Lagging Incidence Rate (IR) (Number of injuries and illnesses/Total hours worked 

by all contractors)*200,000 
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6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา  

ข้อมูลทีÉใช้สําหรับการประเมินผลการดําเนินงาน: 
 ผลการตรวจสอบความปลอดภยัทีÉเป็นลายลกัษณ์อกัษรใดๆ จากคณะกรรมการ หรือ จาก

คณะทาํงานดา้นความปลอดภยัคณะต่างๆ  และหน่วยงานอืÉน ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของบริษทัฯ  

 บนัทึกหรือรายงานความไม่ปลอดภยั เป็นลายลกัษณ์อกัษรทีÉพบโดยพนกังานบริษทัฯ หรือ

ผูร้ับเหมาซึÉงไดร้ับการตรวจสอบและยอมรับจากคณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา 

(Contractor Safety Committee, CSC) แลว้ 

การายงานผลการดําเนินงาน: 
 หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉสรุปผลการตรวจความปลอดภยัประจาํวนั หากพบประเด็นการ

ทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั (Unsafe) ใหด้าํเนินการ Feedback and Coaching ตามเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ   

การทํางานทีÉไม่ปลอดภัย
(Unsafe) 

ระดับการเตือน 

(Warning level) 
พนักงาน GC 

(Feedback and Coaching) 
ผู้รับเหมา 

(Contractor) 
High potential Unsafe  GC supervisor 

SHE engineers 

Permit Supervisor 

 Site Manager 

Critical Unsafe/  

Near miss High consequence 

 DM Job owner 

SHE Manager 

MD หรือ ผูบ้ริหารระดบัสูง 

หรือ Site Manager  

 VP Job owner 

SHE Manager 

MD และ 

Site Manager 

 

 

พิจารณาออก

Criticism form 

VP Job owner 

SHE Manager 

Procurement  

SHE Corporate 

MD และ 

Site Manager 

 

 ระดบัการเตือน (Warning level ) ของการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยัในแต่ละพืÊนทีÉจะพิจารณาเดือนต่อ

เดือน (ไม่นาํผลของเดือนก่อนหนา้มาคิดรวมกบัเดือนปัจจุบนั)  โดยเกณฑข์องระดบัการเตือนให้

พิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูร้ับเหมา 

 Job owner เป็นหวัหนา้ทีมในการทาํ Feedback and coaching โดยมี SHE area เป็น เลขานุการใน

การดาํเนินการ หากพบ Critical Unsafe/ Near miss High consequence 3 ครัÊ งภายใน 1 เดือน ให้
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ทีม Feedback and Coaching สามารถพิจารณาออก Vendor Criticisms ได ้เพืÉอดาํเนินการ

ปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน  

 ใหร้ายงานผลการดาํเนินงานในการประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัผูร้ับเหมา (Contractor 

Safety Committee, CSC) ทุกเดือน 

 คะแนนจากการประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ นีÊ  เป็นส่วนหนึÉงของการ

ประเมินผลผูร้ับเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) และ เกณฑก์ารพิจารณา Recognition 

and Reward  ใหพ้ิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-TS)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงาน

ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูร้ับเหมา 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% (120 คะแนน) ใหพ้ิจารณาออก Vendor Criticisms  

เพืÉอดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน 

เกณฑ์การให้คะแนน: 
 ทุกบริษทัมีคะแนนเตม็ 200 คะแนน หากพบขอ้บกพร่องตามรายการขอ้กาํหนดการตรวจ

ประเมิน ใหห้กัคะแนนตามคะแนนผลงานในแต่ละรายการ ตาม SG-(Q-TS-SS)-ŘŘŜ เกณฑก์าร

ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูร้ับเหมา (SHE Performance Monitoring)  

6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา  

วัตถุประสงค์: เพืÉอเป็นการยกระดบัการบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ ให้เป็นระบบและได้

มาตรฐานสากล และเสริมสร้างความร่วมมือในการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ รวมทัÊงเป็นการ

ประกาศเกียรติคุณยกยอ่งแก่บริษทัผูร้ับเหมา 

การประกาศเกยีรติคุณ:  ตวัอยา่งแนวทางในการพิจารณารางวลั ตาม SG-(Q-TS)-016 แนวทาง

ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

ผูร้ับเหมา 

 

 

 

 

 

  

Int
ern

al 
Use 

Only

น เปป

และ เกณฑก์ารพิเกณฑก์า

OnlyS)-016 แนวทางปร

e On

มในการท

0% ((12020 คะแนน) คะ

รดาํเนินงานรดาํเนินงาน

200 คะแนนคะแนน หากพ

แนนตามคะแนนผนตามคะแ

ารดาํเนินงานดา้นรดาํเนินงานด

Inเมิน เพื

RND_13
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.62 
ตวัอย่างเอกสารอบรมพนักงาน/ผู้รับเหมา 

ช่วงทาํการหยุดซ่อมบํารุง 
 

 
 



มาทําความรู�จัก GC กัน ววันนี้เรามาทําอะไรกัน?

ทําไปทําไม? 

เมื่อเชานี้
ใครทําหนาที่พอกอนมาทํางาน ?
พวกเราทําอะไรใหลูกบาง ?

ทําไมต�องให�ความสําคัญกับเรé่อง Safety 



เป�ดกล�องตลอดเวลา ในการอบรมและสอบ

หยุดพัก 15 นาที

กรุณางดใช�เครé่องมือสื่อสาร

สําหรับผู�เข�าอบรมผ�าน Microsoft Team

ป�ดไมค�    ขณะมีการนําเสนอ 

แชท   หากเสียงไม�ชัดเจน สามารถระบุสิöงที่ต�องการสอบถามในช�อง Chat

ต�องกําหนดให�มีผู�ประสานงาน 1 ท�านเข�าร�วมการอบรมผ�านออนไลน�

ระเบียบในการอบรม 

ขออนุญาตบันทึกข�อมูลภาพเพõ่อประกอบหลักฐานในการอบรมขณะทํางานอบรม

การปฏิบัติตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562
กการควมคมุข�อมลูอ�อนไหว 

เพõ่อให�เป�นไปตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562 GC จèงได�ขอให�ทุกท�านลงนามในหนังสือ
ให�ความยินยอมเก็บใช� และเป�ดเผยข�อมูลส�วนบุคคล โดยมีวัตถุประสงค�ในการเก็บรวบรวมใช� ดังนี้

1. ข�อมูลสุขภาพ

เพõ่อการดูแลความปลอดภัยด�านสุขภาพของท�านในระหว�างการปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

2. ภาพจําลองใบหน�า

เพõ่อการรักษาความปลอดภัย และ ตรวจสอบการอนุญาตให�เข�าปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

1. เพõ่อควบคุมการเข�าอาคารสถานที่ ตลอดจนเพõ่อสังเกตการณ� ป�องกัน และตรวจสอบการเข�าอาคารและสถานที่
2. เพõ่อดูแลรักษาความปลอดภัยในชีวæตและทรัพย�สินของพนักงาน ลูกค�า ผู�รับเหมา คู�ค�า ผู�มาติดต�อ
3. เพõ่อควบคุมการเข�าถึงและรักษาความปลอดภัยแหล�งเทคโนโลยีสารสนเทศและฐานข�อมูลของบรæษัทฯ
4. เพõ่อตรวจสอบด�านความปลอดภัยและดูแลรักษาความปลอดภัยระหว�างการปฏิบัติงาน

ขอมูลขอมูล
เพิ่มเติม

การควมคมุข�อมลูการบนัทกึภาพจากกล�องวงจรป�ด

พ.ร.บ.ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2554

- ให�นายจ�าง มีหน�าที่จัดและดูแล สถานประกอบกิจการและ
ลูกจ�างให�มีสภาพการทํางานและสภาพแวดล�อมในการทํางาน
ที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ

โทษ จําคุก 1 ป� หรéอปรับ 4 แสนบาทหรéอทั้งจําทั้งปรับ

- นายจ�างต�องจัดและดูแลให�ลูกจ�างสวมใส�อġปกรณ�คุ�มครองความปลอดภัยส�วนบุคคล 
และลูกจ�างต�องสวมใส�และดูแลรักษาอġปกรณ�ดังกล�าว

ed



หลักสูตรอบรม
ความปลอดภัยเบื้องต�น
(Basic Safety Training)

วันที่ปรับปรุงลาสุด 16/07/2024

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

วัตถุประสงค�ของการอบรม

เเพõ่อป�องกันความสูญเสีย

ที่จะเกิดขè้นกับตัวเรา

สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

1.  ก�าซ/ ของเหลวไวไฟ 2.ก�าซพòษ
นํ้ามันดิบ, แก�ส LPG

อันตราย: ไวไฟสูง, ระเบิด, ไฟ ไหม�
กดระบบประสาทกลาง ทําให�ปวดศีรษะ

ไฮโดรเจนซัลไฟด�(ก�าซไข�เน�า) แอมโมเนีย

อันตราย: สูดดมสลบ เสียชีวæตทันที 



สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

3.   สารกัดกร�อน 4.โลหะหนัก
กรด  ด�าง

อันตราย: กัดกร�อนต�อผิวหนังรุนแรง 
ผิวหนังไหม�อย�างรุนแรง และทําลายดวงตา

ปรอท, สารหนู 

อันตราย: พòษสะสมในร�างกายระยะยาว
โรคทางระบบประสาทส�วนกลาง ,มะเร็ง

สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

5.สารก�อมะเร็ง
เบนซีน

อันตราย: อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

สญัลกัษณค์วามรุนแรงจากอนัตรายของ
สารเคมตีามมาตรฐาน NFPA 704

หน�าที่ความรับผิดชอบ
1. เข�าใจ และ ปฏิบัติตามกฎ ข�อกําหนด ของ GC อยู�เสมอ

2. แจ�ง หัวหน�า เมื่อพบเห็น สิöงที่ ไม�ปลอดภัย

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

วัตถุประสงค�ของการอบรม



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)
3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

1. ต�องผ�านการอบรมด�านความปลอดภัยตามที่ GC กําหนด 
กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

บัตรประจําตัวผู�รับเหมา
แต�ละช�องบนบัตรบอกอะไรบ�าง 

222222222222222222222222222222222222222222

111111111111111111
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รูปถ�ายเจ�าของบัตร

อายุบัตรอ�างอิงตามอายุการ
อบรม Basic Safety 2 ป�

กลุ�มงานที่อบรม
และวันหมดอายุ

สัญญาจ�างงาน (PO)

Scaffolding  ( นั่งร�าน )
Welding & Cutting (เชื่อม ตัด)
High Pressure Water Jet (นํ้าแรงดันสูง)

บัตรทักษะ Skill Assessment 

ต�องพกบัตรตลอดเวลา
ห�ามใช�บัตรผู�อื่น หรéอใช�แทนกัน
ห�ามปลอมแปลง เลียนแบบบัตร

หมายเหต:ุ หากฝ�าฝ�นจะ Blacklist มิให�ทํางานภายใน GC Group ได�

2. ระเบียบการใช�บัตร

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

5. ห�าม ผู�มีอายุตํ่ากว�า18 ป�เข�ามาทํางานใน GC

6. ห�าม พกพาอาวĨธทุกชนิดเข�ามาในเขตพõ้นที่ GC

3. ห�าม นําไฟแช็ค ไม�ขçดไฟ โทรศัพท�มือถือ หรéออĨปกรณ�จþดไฟเข�าพõ้นที่หวงห�าม

4. ห�าม นอนหลับในเขตพõ้นที่หวงห�าม   

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



8. ห�ามนําสัตว�เข�ามา และ ห�ามให�อาหารสัตว� 
แจ�งเจ�าหน�าที่เมื่อพบเจอในพõ้นที่ GC (หมา แมว ลČง รวมไปถึงสัตว�มีพòษ งู ผึง้ ต�อ แตน เป�นต�น)

7. ห�าม เล�นการพนัน หยอกล�อ และทะเลาะวæวาทกัน

9. ห�าม นําอาหารและเครé่องดื่มแอลกอฮอล�/ชูกําลังเข�าพõ้นที่หวงห�าม

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

10. สูบบุหรç่ ในพõ้นที่ ที่กําหนดเท�านั้น ใหบ้รษิทัฯ เป็นพืҟนทีѷ 
“ปลอดจาก กญัชา กญัชง และ

กระทอ่ม”

11. ห�าม นําหรéอเสพ สารเสพติดทุกชนิด 
รวมถึงกัญชา กัญชง  และกระท�อม ในพõ้นที่ของ GC 
โดยจะมีการสุ�มตรวจโดยไม�แจ�งล�วงหน�า

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

12. การดําเนินการกรณีเหตุลักทรัพย�
• เมื่อพบผู�กระทําผิดในพõ้นที่ GC Group จะส�งดําเนินคดีทุกกรณี เป�นคดีอาญา

13. การบรæหารจัดการเพõ่อป�องกันภัยจาก Drone
• ห�ามบินโดรนในพõ้นที่ GC Group ก�อนได�รับอนุญาต

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ กฎระเบียบความปลอดภัย 

14.ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะ
1. ให�ความร�วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร�องขอจากเจ�าหน�าที่ รปภ.

3. จํากัดความเร็วของยานพาหนะ 
4. ปฏิบัติตามป�ายจราจรในพõ้นที่        

2. ห�าม ยานพาหนะเครé่องยนต� ใช�เชื้อเพลČง เบนซิน(Gasoline) เครé่องยนต�เชื้อเพลČงก�าซ NGV,LPG และเชื้อเพลČง
ร�วม เข�าพõ้นที่หวงห�าม

พõ้นที่หวงห�าม พõ้นที่ควบคุม

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

4. ต�องคาดเข็มขัดนิรภัยขณะขับรถตลอดเวลา
5. จอดยานพาหนะห�างจากหัวจ�ายนํ้าดับเพลČงหรéออĨปกรณ�ฉุกเฉินอื่น ๆ อย�างน�อย 5 เมตร 
6. ยานพาหนะ ต�องผ�านการตรวจสอบสภาพแล�วติดสติกเกอร�อนุญาตให�ใช�งานก�อน

กฎระเบียบความปลอดภัย 

**ห�ามบรรทุกคนนั่งท�ายกระบะรถ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 

15.ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะในพõ้นที่กระบวนการผลČต 
1. ต�องได�รับใบอนุญาต Hot Work Permit ทํางานจากฝ�ายผลČต
2. มีถังดับเพลČง มีนํ้าหนักไม�ตํ่ากว�า 15 ปอนด� ( Fire Rating = 10A40B) 
3. ต�องสวม Exhaust Spark Arrestor ที่ท�อไอเสčยก�อนเข�าพõ้นที่หวงห�าม (มีตะแกรงครอบท�อ)
4. การจอดรถยนต� ในเขตกระบวนการผลิต ไม�จอดในบรæเวณที่กีดขวางการจราจร

ดับเครé่องยนต�     ไม�สตาร�ทเครé่องยนต�ค�างไว�
  ไม�ต�องล�อคประตู ไม�เป�ดเครé่องเสียง วæทยุ
ไม�ต�องถอดกุญแจออกจากรถ

10A40B

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

ผู�ขับรถต�องมีใบอนุญาตขับขç่ ตรง
ตามประเภทของยานพาหนะ ทุกกรณี

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

16. การนําวัสดุ สČöงของเข�า-ออก GC
- นําวัสดุ สČöงของเข�า - ออกใน GC ต�องเขçยนใบสําแดงนําของเข�า- ออก (Material Gate Pass) 
และได�รับอนุญาตจากผู�มีอํานาจของบรæษัทก�อน
ยกเว�น สČöงของบางรายการ เช�น เสď้อผ�า, กระเป�ามือถือ, เครé่องมือประจํารถ, อĨปกรณ�กีฬา, อาหาร, สČöงของรางวัล, โทรศัพท�มือถือ, 
และกล�องถ�ายรูป 

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรก์ารตรวจเครืѷองมอื อปุกรณ์ไฟฟ้า 
และอปุกรณ์อเิล็กทรอนกิส์

17. การตรวจเครé่องมือ อġปกรณ� ไฟฟ�า และอġปกรณ�อิเล็กทรอนิกส�
ต�อง ส�งอġปกรณ� ให�หน�วยงานซ�อมบํารุง ตรวจรับรองก�อนนําไปใช�งาน
อġปกรณ�ที่ผ�านการตรวจจะ ต�อง ติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC ตามอายุที่ระบุในติดสติøกเกอร�
ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง ตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน (Pre-Use Inspection) 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรย์านพาหนะ และเครืѷองจกัรกลทกุชนดิ

18. ยานพาหนะ เช�น รถป��นจั่น รถกระเช�า รถโฟล�คลิฟต� และเครé่องจักรกลทุกชนิด
ต�อง ผ�านการตรวจสอบสภาพจากหน�วยงานซ�อมบํารุงติดสติกเกอร�รับรอง
ยานพาหนะที่ผ�านการตรวจจะได�รับการติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC
ผู�ปฏิบัติงานต�องตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 
19. การถา่ยภาพ  **หา้มถา่ยภาพโดยไมไ่ดอ้นุญาตเด็ดขาด**

หากไมป่ฏบิตัติาม กฏความปลอดภัยดงักลา่วขา้งตน้ จะตอ้งโทษทางวนิัย
ตามขอ้กําหนดของบรษิัทฯ และบทลงโทษ ตามทีѷกฎหมายกําหนด

กฎระเบยีบความปลอดภัย 

หา้ม ถา่ยภาพภายในบรษิทัและสง่ออกทางโทรศพัทม์อืถอื หรอืชอ่งทาง
Social Media อืѷนๆไป ยงับคุคลภายนอกหรอืหนว่ยงานภายนอกอยา่งเด็ดขาด 

ตัวอยา่ง Sticker

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-024: การบรหิารความปลอดภัย สาํหรับผูร้ับเหมา ขอ้ 6.2 ขอ้ยอ่ยทีѷ 17
32

Pass Competency

• กรณีพบความผดิปกต ิเชน่ มกีารรัѷวไหลของสารไวไฟ หา้มทําการถา่ยภาพ ณ เวลานัѸนๆ 
• หา้มเปลีѷยนแบตเตอรีѷ ขณะใชง้านอยูใ่นพืѸนทีѷเขตหวงหา้ม

กลอ้งถา่ยภาพ ตอ้งผา่นการตรวจสภาพจากทาง GC และม ีSticker

ตอ้ง ไดร้บัอนุญาตและเปิด Work permit ตามขอ้กาํหนดของ GC

ตอ้ง ขออนุญาตการถา่ยภาพ จาก GC Sponsor เพืѷอประกอบกา 
                     ข ึҟนทะเบยีน Pass บตัร Competency

ตอ้ง ผา่นการอบรมจากหนว่ยงาน SHE และขึҟนทะเบยีนจาก GC

•
•

การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

20. ต�องสวมใส�อġปกรณ� PPE พõ้นฐาน และตามความเสี่ยงของงาน
1. ชุดเสื้อแขนยาว และ กางเกงขายาว (เป�นชุด Uniform ของบรæษัทนั้นๆ)  

ชนิดผ�าที่ ใช�ผลิตชุดปฏิบัติงานต�องเป�นผ�าฝ�าย(Cotton), 
ผ�าทนไฟ (Fire Retardant), ผ�ายีนส� 

ห�ามใช�ผ�ายีนส�ยืด,Polyester และ ผ�าร�ม

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ มาตรฐานของอġปกรณ� PPE สําหรับพõ้นที่โรงงาน
PPE ที่ ใช�จะต�องได�มาตรฐานรับรอง เหมาะสมกับความเสี่ยง
ต�องตรวจสอบสภาพความสมบูรณ� และต�องไม�หมดอายุ

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

1

2

3

4.1

4.2

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต



การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

ตัวอย�าง PPE ที่ต�องสวมใส� ให�ถูกต�องตามความเสี่ยง และประเภทของงาน 

งานสารเคมี การทาํงานบนทีѷสงูี งาน HPWJ งานตดั เชืѷอม งานเจยีร ์

หนา้กาก Polycarbonate หนา 1 มลิลเิมตร

งานทีѷมขีองมคีม
ถงุมอืกนับาด ระดบั 3 ข ึҟนไป

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

21. ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง สํารวจ ทางออกฉุกเฉินและจþดล�างตา ล�างตัวฉุกเฉิน
ในบรæเวณที่ทํางาน ก�อนเรæöมงาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

22. ห�าม ผู�ปฎิบัติงานใช�อĨปกรณ�ต�างๆของ GC ในเขตหวงห�าม ก�อนได�รับอนุญาต 
(เช�น นํ้าดับเพลČง ระบบสาธารณูปการ (ไนโตรเจน, นํ้า, ลม, ไอนํ้า) เป�นต�น)

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

23. พõ้นที่บรæเวณทํางานต�องมีการป�ดกั้น และบ�งบอกอันตรายหากมีงานด�านบนที่อาจมีเศษวัสดุ นํ้า 
หรéออื่นๆ ซึ่งมีผลกระทบต�องานที่อยู�ด�านล�าง ต�องมีการป�ดกั้นพõ้นที่การปฏิบัติงานให�รัดกุม

แถบพลาสติกสีขาวแดง
หมายถึง หยุด เป�นพõ้นที่อันตราย 
ห�ามเข�าและห�ามมุดหรéอลอด
ผ�านแถบ ขาวแดง โดยเด็ดขาด

แถบพลาสติกสีเหลืองดํา
หมายถึง ระมัดระวัง เป�นพõ้นที่อันตราย
แถบ เหลืองดํา เตือนถึงสภาพที่อันตราย

ต�องจัดหาเสา, หลักสําหรับเกาะยึดเกี่ยวแถบพลาสติก ห�ามเกาะยึดเกี่ยวกับโครงสร�าง 
อġปกรณ�การผลิตเด็ดขาด และกั้นให�ห�างจากจþดที่ต�องการป�ดกั้น

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 
24.ข�อกําหนดการใช�รถจักรยาน
รถจักรยานต�องขออนุญาตและผ�านการตรวจสภาพจาก Safety ประจําพõ้นที่ก�อนนํามาใช�งาน
โดยติดต�อขอและส�งแบบฟอร�มที่ Safety ประจําพõ้นที่ โซไ่มห่ยอ่น ,ไมเ่ป็น

สนมิและไมค่ดงอ

จานครอบโซ ่
(chain guard)อยู่
ในสภาพดี

ขาต ัҟงสภาพ
สมบรูณ์

ขาถบี/บนัได ไม่
แตกหกั  หรอืชํารดุ

สภาพดอกยางนอก
ไมส่กึมาก

ยางไมแ่บน,ไมซ่มึ

ยางลมตอ้งแข็งตวั
เสมอ

สภาพเบรคตอ้งพรอ้ม
ใชง้านท ัҟงหนา้และหลงั

สายเบรคไมฝ่ืดจนแข็ง

สภาพกอ้นยางเบรค
ไมส่กึหรอมาก

คนับงัคบัเลีҟยวไมค่ดงอ

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

วนัทีŕ 5 กมุภาพนัธ ์2557 1 กรกฎาคม 2557 9 ตลุาคม 2561

ลกัษณะการเกดิ
อบุตัเิหตุ

เลี Ŗยวทีŕเป็นพื Ŗนตา่งระดบั ลอ้หนา้ไดพ้น้พื Ŗน
ตา่งระดบัแลว้แตล่อ้หลงัทีŕตามมาเกดิตดิพื Ŗน
ตา่งระดบั ทาํใหส้ะดดุลม้แผลฉีกขาดทีŕ

บรเิวณตน้ขาเย็บ11เข็ม

ขณะเลี Ŗยวโคง้บรเิวณไดเ้กดิเหตุ
จกัรยานเสยีหลกั เนืŕองจากเป็นเนิน
ลาดตา่งระดบัทาํใหล้ม้และตกลงไปใน
คนูํŖาขา้งทาง สะโพกกระแทกกาํแพง

ปูนของคนูํŖา

ขณะปัŕนไปถงึบรเิวณทางโคง้ได ้
หนัไปมองยอด Flare ทาํใหร้ถจกัรยานเสยี

หลกัตกลงไปในรางระบายนํŖา

ความรุนแรง Medical Treatment (อบุตัเิหตขุัŖน
รกัษาพยาบาล)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

สาเหตุ ขบัในพื Ŗนทีŕ walkway เลี Ŗยวโคง้ขีŕจกัรยานใกลข้อบรางระบาย
นํŖามากเกนิไปสภาพแวดลอ้มพื Ŗนทีŕปัŕน

อนัตราย

ไม่มสีตติลอดเวลาขณะปัŕน
จกัรยาน

อบุตัเิหตจุากการปัŕนจกัรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

วันที่ 7 มกราคม 2563 5 มีนาคม 2563

ลักษณะการเกิดอġบัติเหตุ ขณะป��นจักรยานข�ามแยกถูกรถกระบะชน มือข�างหนึ่งเอื้อมไปหยิบ Work permit ที่ตระกร�าหน�ารถ
ล�อรถจักรยานได� ไปสะดุดกับร�องถนนที่ชํารุดอยู�

ทําให�เสียหลักล�ม

ความรุนแรง Fatality Case

(เสียชีวæต)

Medical Treatment (อġบัติเหตุขั้นรักษาพยาบาล)

สาเหตุ ไม� ได�สังเกตหยุดดูรถทางด�านซ�ายมือก�อนข�ามแยก ป��นมือเดียว
สะดุดร�องคอนกรçต

อġบัติเหตุจากการป��นจักรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยฯ การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 

1. ต�องมีสมาธิมองไปข�างหน�า ไม�วอกแวกขณะป��น

2. ต�องหยุดบรæเวณทางร�วม ทางแยกเพõ่อดูว�าปลอดภัยจèงป��นผ�านไป ได�

3. ต�องจอดรถจักรยานเฉพาะในช�องหรéอบรæเวณที่จัดเตรçยมไว� ให�เท�านั้น

8. ห�ามใช�โทรศัพท�และวæทยุสื่อสารขณะป��นจักรยาน 

ข�อกําหนดในการใช�จักรยาน

5. ห�ามป��นจักรยานย�อนศร โดยเด็ดขาด
6. ห�ามป��นจักรยานส�ายไปส�ายมา
7. ห�ามใช�จักรยานบรรทุกของหนักโดยเด็ดขาด

4. ต�องขç่จักรยานด�วย 2 มือตลอดเวลา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)

3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work 
Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

LIFE SAVING RULES (กฎพòทักษ�ชีวæต) 

ห�ามฝ�าฝ�น
ถ�าพลาดอันตรายถึงชีวæต

VDO LIFE SAVING RULES (กฎพòทักษ�ชีวæต) 



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)

3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work 
Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

ภาพจําลองอġบัติเหตุถึงขั้นเสียชีวæตจากวæถีอันตราย (Line of Fire) ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย

เครé่องหมายห�าม

เครé่องหมายบังคับ

เครé่องหมายแสดง
ภาวะปลอดภัย

เครé่องหมายเตือน

ให�ปฏิบัติตามป�ายและสัญญลักษณ�ความปลอดภัย ที่ติดหน�างาน



มาตรฐาน
ความปลอดภัย GC

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

ใบอนุญาตทํางาน (Permit To Work)

ผู�ขอใบอนุญาต (Permit Requester) ต�องผ�านการทดสอบและขè้นทะเบียน

ไม�มีใบอนุญาตทํางาน = ไม�ต�องทํางาน

No Permit  =  No Work

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

เพõ่อสื่อสารระหว�างเจ�าของพõ้นที่ และเจ�าของงาน
• เตรçยมระบบหน�างาน ให�ปลอดภัย
• อันตรายบรæเวณทํางาน
• มาตรการป�องกันอันตราย

Cold work permit

ประเภทใบอนุญาตทํางาน มี 2 ประเภท

1) ใบอนุญาตหลัก (Main Work Permit) 2) ใบอนุญาตทํางานที่มีความเสี่ยงเฉพาะ
(Specific Work Permit)

สําหรับงานที่ไม�
ก�อให�เกิดความร�อน
และประกายไฟ

สําหรับงานที่ก�อให�เกิดความร�อนและ
ประกายไฟ เช�น งานตัด เชื่อม เจçยร 
งานที่ใช�อġปกรณ� ไฟฟ�า, งานนํารถเข�า
พõ้นที่หวงห�าม เป�นต�น

Hot work permit
ต�องได�รับพòจารณาและอนุมตัิโดยผู�เชี่ยวชาญตาม
ลักษณะงานเสี่ยงก�อน

1. งานในที่อับอากาศ
2. งานขþด
3. งานกัมมันตรังสี
4. งานติดตั้ง/รé้อถอนนั่งร�าน
5. งานไฟฟ�า
6. งานยกอġปกรณ�ด�วยป��นจั่น
7. งานBox up

8. งานประดานํ้า
9. งานป�ดถนน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
ข�อกําหนดงาน Hot Work

1) เลือกใช�เครé่องมือ และ ใบเจçยร ตัด ให�ถูกต�อง

2) ต�องตรวจวัดก�าซไวไฟ ก�อนเรæöมงานและ%LEL = 0 เท�านั้น

3) สวมใส� PPE ตามความเสี่ยง เช�น กระบังหน�า (Polycarbonate)

แว�นตานิรภัย ถุงมือหนัง  ที่อġดหู ฯลฯ ที่ ได�มาตรฐาน 

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

o ใบเจçยร ใบตัด แตกหรéอหลุดมาถูกร�างกาย
o เกิดเพลิงไหม� หากมีสารไวไฟ 

ความเป�นอันตราย



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

1) ห�ามวางของนํ้าหนักเกิน ดูแท็คเขçยว และตรวจสอบก�อน

2) ต�องตรวจสอบนั่งร�านก�อนการใช�งานทุกวัน

3) ไม�อนุญาตให�ทําการดัดแปลงแก� ไขนั่งร�าน หากไม� ใช�ผู�ประกอบนั่งร�านที่ ได�รับอนุญาต 

4) ต�องคล�องเกี่ยวเข็มขัดนิรภัยแบบเต็มตัว กับจþดที่มั่นคงแข็งแรง

งานใช�งานนั่งร�าน 

o ผู�ปฏิบัติงานพลัดตกจากที่สูง บาดเจ็บหรéอเสียชีวæต
o อġปกรณ�นั่งร�านร�วงหล�นถูกผู�ปฏิบัติงานได�รับบาดเจ็บรุนแรง
o ถูกหนีบ กระแทก นั่งร�านชํารุด พังถล�ม 

ความเป�นอันตราย

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
ป�องกันของตกจากที่สูง

o ของร�วงหล�น กระแทกคนได�รับบาดเจ็บ ถึงขั้นเสียชีวæต 
และทรัพย�สินสียหาย

ความเป�นอันตราย

1. ทํางานบน เกรทติ÷ง ต�องมีผ�าใบปูรองพõ้นกันวัสดุตกหล�น

2. การทํางานใกล�ราวกันตก ต�องมีตาข�ายป�องกัน ของตกหล�นด�านข�าง

3. Stud bolt / Nut  จะต�องมีตระกร�า หรéอถังสําหรับใส�ป�องกันการ ตก ร�วง หล�น

4. ป�ดกั้นพõ้นที่ด�านล�างและมีป�ายเตือน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานติดตั้ง/ถอดประกอบ

ท�อ/เครê่องจักร
o ถูกหนีบ กระแทก บดอัด หรéอตีมือ

ความเป�นอนัตราย

1) ต�องเลอืกใช�อĥปกรณ�ช�วยยก Special tool แทนมอื ช�วยถ�าง ช�วยจบัยดึ แทนการใช�แรงคน 

2) ต�อง ไม�วางมอืในจþดหนบี และให�สัญญาณกนั

3) ต�องสวมถุงมอืหนงัเมือ่ทาํงานตดิตัง้/ถอด /ถ�าง ประกอบอĥปกรณ� 

อĥปกรณ�ช�วยถ�าง อĥปกรณ�ช�วยจับยึด

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

งานถอดประกอบ ท�อ เครê่องจักร 
ที่มีสารเคมีหรêอไอนํ้าร�อน o สารเคมี นํ้าร�อน พā�งใส�ร�างกายได�รับบาดเจ็บ

รุนแรง

ความเป�นอนัตราย

1. มั่นใจว�าไม�มีสิöงใดอġดตันไม�มีแรงดัน และ สารเคมีตกค�างในระบบ

2. การถอดหน�าแปลนครั้งแรก (First line breaking) 

ต�องขันน็อตจากจþดที่ ไกลตัว หันลงพõ้นดิน และมีภาชนะรองรับ

3. ต�องสวมใส� PPE ตามความเสี่ยง 
กระบังหน�าและดวงตา / ชุดป�องกันลําตัว / 

หน�ากากป�องกันทางเดินหายใจ / ถุงมือป�องกันสารเคมี    



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานยกโดยป��นจั่น

o ป��นจั่นล�ม อĥปกรณ�ช�วยยกขาด ทรัพย�สินเสียหาย
o ชิ÷นงานร�วงหล�นเสียหายหรéอร�วงหล�นทับผู�ปฏบิัติงาน

ความเป�นอนัตราย

1) ห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปช�วยในงานยกเด็ดขาด

2) ห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปในเขตพõ้นที่ป�ดกัน้งานยก

3) ไม�อยู� ในวæถีอันตรายของงานยก (Line of fire)

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานยกโดยแรงงานคน

o อĥปกรณ�หนีบ ทับ กระแทกร�างกายบาดเจ็บรุนแรง 
o กล�ามเนื้ออักเสบหรéอฉีกขาด

ความเป�นอนัตราย

1) ต�อง ประเมนินํา้หนกั และรปูร�าง ของสิöงทีต่�องการยก

2) ต�อง เลือกใช�อĥปกรณ�ทุ�นแรงในการยก (Special- Tool)

3) ห�ามใช�มอืประคองอĥปกรณ�ในจþดทีอ่าจจะถูกหนบี บด อัด กระแทก (Line 
of Fire)

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานฉีดล�างด�วยนํ้าแรงดันสูง

o แรงดันนํ้าฉีดถูกร�างกายได�รับบาดเจ็บรุนแรง
o อĥปกรณ�ประกอบหลุดกระเด็นถูกร�างกาย
o สัมผัสสารเคมีจากนํ้าที่ล�างอĥปกรณ� 

ความเป�นอนัตราย

1) ให�พòจารณาใช�หุ�นยนต�ฉีด Automated Equipment เป�นอันดับแรก 
แทนการใช� แส� หรéอ Jetting Gun

2) ตรวจสอบก�อนเรæöมงานด�วยแบบฟอร�มที่ GC กําหนด 

3) ต�องป�ดกั้นและผู�ที่ ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�า! ไปในพõ้นที่ปฏิบัติงาน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานอับอากาศ 

o ออกซเจนตํ่า มีก�าซพòษ จนขาดอากาศหายใจ
o ตก หล�น ติด อยู� ในที่อับอากาศ

ความเป�นอนัตราย

1. ห�ามผู�ไม�เกีย่วข�องเข�าไปในทีอ่บัอากาศ

2. ต�องประเมนิอนัตรายและ ตรวจวดัก�าซ ก�อนเรæöมงานและระหว�างทํางาน

3. ต�องมีการควบคมุทางเข�าออก และลงชือ่ เข�าออก ทุกครัง้



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

งานใกล�แหล�งรังสี
o สัมผัสรังสี อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

ความเป�นอนัตราย

1) ให�สังเกตป�ายระวังอันตรายบรæเวณรังสี

2) ผู� ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�าไปยังพõ้นที่ปฏิบัติงาน
ทางรังสีเด็ดขาด

3) อġปกรณ�กัมมันตรังสีผ�านการตรวจสอบ
และได�รับอนุญาตให� ใช�งาน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานกับสารเคมีอันตราย

o ผĉวหนังสัมผัสสารเคมีเกิดการระคายเคือง แผลไหม� พāพอง
o ดวงตาสัมผัสสารเคมีสูญเสียการมองเห็น
o สูดดมสารเคมีเป�นอันตรายสุขภาพ

ความเป�นอนัตราย

1. ต�องรู�จกัลกัษณะสารเคมีทีท่าํงาน

2. ต�อง ป�ดกั้นพõน้ทีแ่ยกโซนทีม่กีารทาํงานกบัสารเคมใีห�ชดัเจน  ผู�ไม�เกีย่วข�อง
หรéอสวมใส�อĥปกรณ� PPE ไม�ครบ ห�ามเข�า  

3. ต�อง ไม�อยู�ใน Line of Fire ที่จะถกูสารเคมกีระเด็นหรéอพā�งใส�

2.  ทางปาก1.  ทางการหายใจ 3.  ทางผิวหนัง และดวงตา
สารเคมีเข�าสู�ร�างกายได� 3 ทาง ดังนี้

เพราะฉะนั้น จèงต�องสวมใส� PPE ป�องกัน เช�น หน�ากากป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น
ชุด/ถุงมือ/รองเท�าป�องกันสารเคมี และล�างมือให�สะอาดทุกครั้งก�อนรับประทานอาหาร

ป�องกันโดย : การสวมใส�หน�ากาก
ป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น  

ป�องกันโดย : ล�างมือเสมอก�อนทาน ป�องกันโดย : การสวมใส�ถุงมือ 
ชุดกันสารเคมี แว�นนิรภัย

การป�องกันอันตรายจากสารเคมี

การสัมผัส การปฏิบัติตัวเบื้องตน
ทางการหายใจ ถาไดกลิ่นผิดปกติ ใหออกนอกพื้นที่ ไปที่อากาศบริสุทธิ์ และแจงหัวหนางาน

ทางตา ลางตาดวยน้ําเปลาจากที่ลางตาฉุกเฉินอยางนอย 15 นาที
ทางผิวหนัง ลางตัวดวยน้ําเปลาจากที่ลางตัวฉุกเฉินอยางนอย 15 นาที

สํารวจหาจดุ ลา้งตวัและตาฉุกเฉิน กอ่นเร ิŕมงาน

การปฐมพยาบาล
เบื Ŗองตน้

ทีѷลา้งตาฉุกเฉนิ 
(Emergency eye washer)

ทีѷลา้งตัวฉุกเฉนิ 
(Emergency shower)

การป�องกันอันตรายจากสารเคมี



แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานขþด 

o ขþดไปโดนหรéอกระแทกทรัพย�สินที่อยู� ใต�ดินเสียหาย
o ดินถล�มทับร�างกายผู�ปฏิบัติงานได�รับบาดเจ็บหรéอเสียชีวæต
o ออกซิเจนตํ่า มีก�าซพòษ จนขาดอากาศหายใจ

ความเป�นอันตราย

1) ต�องไม�อยู� ในวæถีอันตราย ของเครé่องมือที่ ใช�ขþด

2) การขþดต�องมีมาตรการป�องกันดินพังทะลาย ตามระดับความลึก
มีราวกั้นหรéอรั้วกันตก และมีป�ายเตือน

3) ต�องมีทางขè้นลง มีมาตรการงานที่อับอากาศ

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานไฟฟ�า

o ไฟฟ�าซ�อต หมดสติ เสียชีวæต 
ความเป�นอันตราย

1) ตรวจสอบการตัดแยกให�สมบูรณ�ก�อนที่จะเรæöมงานเสมอ

2) ห�ามยื่นส�วนใดส�วนหนึ่งของร�างกาย หรéอนําวัสดุอื่นใด
เข�าใกล� ไฟฟ�า

Tag ควรแขวนที่
ลูกกุญแจ

พักพัก 1515 นาทีนาที
กรณีพบนํÊามนัหรอืสารเคมีหกรัÉวไหลใหร้บีทําความสะอาดและแจง้ผ ู้
ควบคมุงานของ GC ทนัที

ทําความสะอาดสถานทีÉทํางาน อปุกรณ ์เครืÉองมือและจดัเก็บใหเ้ป็นระเบียบก่อนเลิกงาน

แยกชนิดขยะหรอืเศษวสัด ุใหถ้กูตอ้ง และนําไปทิÊงตามเวลาทีÉทาง GC กําหนด

การป�องกันผลกระทบต�อสิöงแวดล�อมข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม



หา้ม!! เทหรอืเดรนสิÉงใดลงในรางระบายนํÊาและพืÊนของโรงงานโดยเด็ดขาด

หากมีขอ้สงสยัหรือไมเ่ขา้ใจวิธีการทิÊงหรอืคดัแยกของเสีย ใหต้ิดต่อทีÉหน่วยงานสิÉงแวดลอ้ม
ของ GC หรือทีÉอาคาร Safety

หา้ม นําขยะทกุประเภทออกนอกบรเิวณโรงงานโดยเด็ดขาด!!!!

ข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม การป�องกันผลกระทบต�อสิöงแวดล�อม

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ของการอบรม

กอ่น เกดิเหตุ หลงั เกดิเหตุ

ตกัเตอืนกนัและ
รายงานในแบบฟอรม์ SWO/Safety Now 

แจง้หวัหน้างาน
หรอืผูค้วบคุมงาน GC

เมื่อพบเห็น หรéอเกิดอġบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

พõ้นที่ 
ไม�ปลอดภัย

การกระทํา
ไม�ปลอดภัย



เมื่อพบอġบัติเหตุ จะทําอย�างไรดี!!?

1. แจ�งผู�ควบคุมงานหรéอเจ�าของพõ้นที่ทันที

2. กรณีเกิดการบาดเจ็บ ให�นําผู�บาดเจ็บส�งสถานพยาบาลของบรæษัทฯ เพõ่อทํา
การรักษาเบื้องต�น

ห�าม นําผู�บาดเจบ็หรéอเจบ็ป�วย ออกไปรกัษาพยาบาลเอง โดยไม�แจ�งให�พนกังานของ GC ทราบ

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation System

เมื่อพบเห็น หรéอเกิดอġบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

การทดสอบเสียงสัญญาณฉุกเฉิน

ทุกพõ้นที่ทดสอบสัญญานเตือนภัย
ทุกวันพāธ เวลา 11:30-12.00 น. 

ให�ทุกคนฟĄงเสียงประกาศ และปฏิบัติตาม
ให�ทํางานตามปกติ

การปฏิบัติตนเมื่อเกิดสถานการณ�ฉุกเฉิน
การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉกุเฉิน

1. ตั้งสติ หยุดงาน ป�ดสวæทช�เครé่องจักร
2. ฟĄงสัญญาณอพยพ และรอฟĄงประกาศเตือนภัย
3. หัวหน�านําทีมงาน อพยพมาที่จþดรวมพล โดยอพยพในเส�นทางเหนือลมหรéอขวางทิศทางลม
4. รายงานตัวต�อหัวหน�างาน และผู�ควบคุมงานของ GC ที่จþดรวมพล
5. ปฎิบัติตามคําแนะนําของ GC

* ขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน ห�ามใช�ลิฟต�โดยเด็ดขาด*

อġปกรณ�แจ�งเหตุเพลิงไหม�,สารเคมีรั่วไหล
ดึง ทุบ

ก�อนเรæöมงานต�อง รู�ว�าจþดรวมพลอยู�ที่ ไหนบ�าง

การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉกุเฉิน

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ของการอบรม



สื่อความ B-CAREs จาก CEO เรายอมรับการเกิดอġบัติเหตุได�เท�าไหร�?
Sub

คุณเชื่อไหมว�าอġบัติเหตุป�องกันได�?

คุณจะเข�าไป
ตักเตือน?

ผู�ปฏิบัตงิาน
ไม�ปลอดภัย

แล�วถ�าผู�ปฏิบัติงานเป�นคนเหล�านี้ จะเข�าไปเตือนไหม?

คุณ

ผู�ปฏิบัติงาน 1

ผู�ปฏิบัติงาน 2

ผู�ปฏิบัติงาน 3

ผู�ปฏิบัติงาน 4
ผู�ปฏิบัติงาน 5



BB-B-CAREsEs เป็นวฒันธรรมทีѷพวกเราหว่งใยกนั 
เพืѷอใหท้กุคนทํางานและกลบับา้นปลอดภยัทกุๆ วนั 

ดว้ยการทําตามหลกั 3 ขอ้

ทาํตามกฎ ทําตามกฎระเบยีบความปลอดภยั คูม่อืการปฏบิตังิานอยา่งเครง่ครัด

เชน่ กฎความปลอดภัยทัѷวไป กฎพทิักษ์ชวีติ มาตรการใน JSEA มาตรการตามใบอนุญาต
ทํางาน เป็นตน้

กฎเหลา่นีѸถกูกําหนดขึѸน เพืѷอป้องกนัอบุตัเิหตแุละปกป้องชวีติของทกุคน

มวีนิยั มวีนิัยในการทํางาน ดว้ยการทาํใหถ้กูตอ้ง ทกุคร ัҟง ทกุเวลา 

แมว้า่จะไมม่คีนเห็น หวัหนา้งานไมอ่ยู ่หรอืนอกเวลางานปกต ิก็ยังคงทําตามกฎ

1.ตรวจสอบความพรอ้มทั Ѹงคน เครืѷองมอื 2.ไมล่ดัขั Ѹนตอน 3.ดแูลพืѸนทีѷทํางานใหเ้รยีบรอ้ย

ไมป่ลอดภยั พวกเราไมท่าํ ทกุคนมสีทิธิѻทีѷจะหยดุงานได ้ใครทีѷรูว้า่ไมป่ลอดภัย แตย่ังฝืนทํา ใหช้ว่ยกนัเตอืน 

ตวัอยา่งทา่ทาง B-CAREs

ขอบคุณทุกท�าน
ที่ให�ความร�วมมือด�านความปลอดภัย
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

The purpose of this procedure describes the process of Permit to Work System in GC.  It 

also describes qualification of person, who involve in Permit to Work System. 

1.2 Objective 

The objectives of Permit to Work System are; 

 To ensure that jobs or activities are planned, equipment is prepared, personnel are 

informed of hazards, procedures and precautions are taken, and work is executed in 

manner to protect safety, health and environment. 
 To ensure that the communication among relevant parties between Job Owner and 

Area Owner in order to perform the job properly and recorded. 
 To comply with legal requirements.  
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2. Scope 

The scope of Permit to Work System covers all Restricted area and Controlled area in GC premises. 
The Permit to Work System is used for all Non-Routine activities of Area Owner which involve with 

any GC’ s activities and confined space entry.  However, if the routine activities of Area Owner are 

involved with hot work, Area Owner shall verify condition and gas test according to safety 

requirement of hot work permit. 

These following activities are exempt1 from Permit to Work System but Area Owner shall be 

informed and provide permission before starting work; 

Restricted area: 
• Gas testing by authorized gas tester.  
• Visual inspection of fire fighting equipment, but if it involve with the automatic system of fire 

fighting system such as Deluge Valve system, FM-200, CO2, Foam system etc. , Permit to 

Work System shall be applied. 
• Chemical injection rate adjustment by chemical’s vendor under Area Owner supervision. 

Controlled area: 
• Changing of electric lamps in building without scaffolding. 
• Water supply activities without digging.  
• Gardening activities without digging and scaffolding. 
• Office cleaning and furniture repairing. 
• Maintenance of telephone, computer and copy machine. 
• Repairing of the machine and routine work in maintenance workshop, but if it require 

electrical isolation or it is high risk work such as work involve with flammable gas, Permit to 

Work System shall be applied. 
• Activities in Contractor yard. 

Note 1 The exempted works are not included the works which are required Specific Work 

Permit.(Appendix 8.1)    
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3. Roles and Responsibility 

 

3.1 Role and Responsibility 

3.1.1 Qualified Permit Requester  

Qualified Permit Requester shall mean GC staff or Contractor who has been properly 

trained, tested and determined as qualified by SHE. 
Qualified Permit Requester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Understand work detail, working area, tools, equipment, and work duration in order 

to select the correct Type of work permit.  
 Ensure that the data in Permit Request section in Work Permit form has been properly 

completed and all recommendation before starting work have been listed. 
 Ensure required Specific Work Permit and other document have been properly 

prepared and submitted with work permit being requested. 
 Plan and prepare to prevent the hazardous from the work such as 

o Job safety and environmental analysis (JSEA),  
o Personnel protective equipment (PPE),  
o Lock out/Tag out,  

o Fire extinguisher  

 Prepare tools and equipment which are suitable for the work.  
 Ensure that Supervisor, Foreman, Leadman and other workers for the work fully 

understand the scope of work, contingency plan, evacuation plan, and emergency 

response. 
 Submit Work Permit form and other supporting document to GC Job owner for review 

and sent to Authorized Permit Approver.  
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3.1.2 GC Job Owner 

         GC staff or Under supervised staff who is responsible for job or activities requested to be 

done and to Control the job or activities are requested to meet all permitting precautions 

and requirements.  

        GC Job Owner including assigned and qualified GCME/BSA/Direct hire/Under supervised 

staffs)  that allow for maintenance engineering and construction work.  However, the 

accountability of jobs or activities are accounted by GC staffs who assigned those GC 

Job Owners.  

GC Job Owner shall have responsibilities include, but are not limited to; 

1) Plan and Assess the Risk of the job to determine the mitigation measure by conducting 

Job Safety and Environmental Analysis ( JSEA) , Equipment Readiness and Skill 

Assessment of Workers 

2) Check the work permit document and sign before sending to Permit Issuer or Permit 

Approver 

3) Inspect the work area, tool, machinery, and equipment isolation with the involved 

party. 
4) Conduct Effective toolbox talk to communicate work hazard, job assignment, risk 

mitigation from JSEA, and work permit to the workers. 
5) Control and Supervise work to follow the scope, condition, risk mitigation and PPE 

requirements of the permit. 
6) Periodically conduct work area inspection during work. 

7) Stop work immediately if there is a change in the scope of work, job method, isolation 

plan, or unsafe condition is found in the work area. 
8) Report performance of contractor via Safety inspection report, SWO etc. to assess SHE 

performance. 
9) Keep the permit document for at least one month. 
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3.1.3 Qualified Supervisor, Foreman, Leadman  

Supervisor, Foreman, Leadman shall mean GC staff or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field and has been properly trained, tested and determined as 

qualified by Job Owner, Area Owner and SHE. 
Supervisor, Foreman, Leadman shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review with Authorized Permit Issuer for all conditions and requirements of the Work 

Permit and related Specific Work Permit and other document and then sign the Work 

Permit form to acknowledge that all conditions and requirements are fully understood. 
 Ensure that the working area and the work activities meet all requirements in the Work 

Permit, for the example, fire blanket and fire extinguisher have been prepared for 

Open flame hot work. 
 Verify that the working area has been properly prepared and the equipment has been 

properly isolated and cleaned. 
 Communicate the detail of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation 

plan and emergency response to other workers. 
 Ensure that all related Work Permits shall be posted at the working area. 
 Ensure that all conditions in the Work Permit are maintained at all times during the 

work. 
 Ensure that Authorized Permit Issuer is notified immediately when the working area 

conditions has been changed or turned to abnormal condition. 
 Suspend the work, when the performance of the work or the operating conditions in 

the area is unsafe for the workers and immediately notified Authorized Permit Issuer.  
 Request for extension of the validity of the Work Permit ( If required)  by notifing 

Authorized Permit Issuer. 
 Ensure that when work is completed, working area need to return to an acceptable 

condition especially de-isolation.  
 Notify Authorized Permit Issuer that the work has been completed and ready for Area 

Owner’s inspection.  
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 Supervisor, Foreman, Leadman scoping guideline 

- Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs within a 

distance of 15 meters at horizontally same level and 6 meters at vertical level as 

long as the Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman can clearly see all 

following Jobs 

 Open flame hot work in restricted area 

 Specific work permit:  confined space ( need gas free) , excavation, 

radiation, Work nearby high voltage, diving 

 Hot tapping 

 High pressure water jet 

 Pressure test 

 High risk job 

- For another jobs, Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs in the 

area. 

3.1.4  Qualified Permit Issuer  

Qualified Permit Issuer shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Qualified Permit Issuer shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review and clearly understand detail of the work.  
 Verify the Specific Work Permit and other documents have been properly prepared 

and submitted with Work Permit. 
 Ensure that the equipment properly isolated and cleaned up for gas freeing until 

acceptable level is met.  
 Ensure that the Supervisor, Foreman, Leadman and other workers fully understand 

scope of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation plan and emergency 

response. 
 Verify the qualification of Permit requester and Supervisor, Foreman, Leadman. 
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 Ensure that the appropriate test of Hazardous atmosphere (combustible gases, toxic 

gases) and Oxygen test for Hot work and Confined space entry permit use Authorized 

Gas Tester. Test must always be completed before issuing Work Permit.   
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Sign work permit preparation completed. 

3.1.5 On-site verifier 

On-site verifier shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Co-ordinate with Qualified Permit Issuer to confirm the equipment properly isolated 

and cleaned up for gas freeing until acceptable level is met.  
 On-site verify and sign work permit before starting work for Open flame Hot work or 

other works required by Authorized Permit Approver. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Check work completed and sign acceptance of completed work. 
 Verify the equipment and working area when work finished to return for normal 

operation. 

3.1.6  Authorized Permit Approver  

Authorized Permit Approver shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Permit Approver shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Assess the working area and process condition whether Work Permit can be approved 
or not.  

 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparations, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
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 Oversee all works and make sure that safety distance is sufficient between the other 

works. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Determine whether on-site verification is required for Cold work and Non Open flame 

Hot work or not.  
 Approve and Close Work Permit with signature.  

3.1.7  Authorized Gas Tester  

Authorized Gas Tester shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Gas Tester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit and before issuing Work Permit. 
 Supervise Safety Standby Man for testing the gas. 
 Record the gas test result in Work Permit. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if the Gas test result of the approved work 

does not comply the standard or Work Permit requirements. 

3.1.8 SHE  

SHE in each area shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Provide the work permit training course to qualified the Permit Requester, 

Supervisor, Foreman, Leadman, Permit Issuer, Qualified Permit Approver and 

Authorized Gas tester. The refreshment training frequency shall be according to SHE 

mandatory training procedure.  
 Maintain the updated data of qualified persons and ensure that involved person able 

to access this data. 
 Support as necessary to ensure effectiveness of Permit to Work System.  
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 Monitor and evaluate the effectiveness of Permit to Work System  

 Provide the suggestion for continuous improvement of Permit to Work System. 

3.1.8 Safety Standby Man 

Safety Standby Man shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit periodically. 
 Inform the gas test result. 
 Do a safety patrol in the assigned area 
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3.2 Guideline Qualification for Permit to Work Role & Responsibility 

Role 
Person in Charge 

Trained & Tested 

by 

Restricted area Controlled area  

Qualified Permit 

Requester 

GC staff  

or Contractor 

GC staff  

or Contractor 

SHE 

Qualified 

Supervisor, 

Foreman, Leadman 

GC staff  

or Contractor who responsible to supervise 

workers in the field5 

GC staff  

or Contractor who 

responsible to 

supervise workers in 

the field5 

SHE, Area 

Owner 

Qualified Permit 

Issuer1 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work 

permit 

BU2 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work 

permit  

Technician1, 

Officer1, Engineer1,4 

Issue Cold / Hot work 

permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator3 

Issue Cold work permit 
/ Non-open flame Hot 

work permit  

- SHE 

Authorized Permit 

Approver 

GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot 

work permit 

BU2 

Shift manager  

Approved Cold / Hot 

work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of 

each area or building4 

Approved Cold / Hot 

work permit 

SHE 

 
GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

BU 

 Senior Operator3 

- SHE 
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Approve Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work permit 

Approve Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work permit 

On-site Verifier Assign area Field 

operator 

Assign area Field 

operator 

Assign Technician, 

Officer 

SHE 

Authorized Gas 

tester 

Operation 

(Periodic gas test can be done by  

safety standby man if it is very frequent) 

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

Note: 1 Besides GC staff, a permanent Contractor could be trained to be a Permit issuer under VP of Area 

Owner consideration.  
 2 Because of BU plant has less complexity of equipment and hierarchy of man power, the Permit 

Approver will perform the Permit Issuer role and sign the approver part in work permit form only. 
 3 Senior operator who have experience or capability such as operator with job grade T4, T5.   
 4 See appendix 8.2.2 
 5 Prefer contractor who knowledgeable and clearly communicate detail of work to  

              Permit Approver, for example foreman or leadman contractor 

Table 1 : Qualification of Permit to Work Role & Responsibility
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Committed Work 

 Job Owner and Area Owner shall prepare the committed work list and submit to 

involved person. 
 Job Owner shall plan and prepare man powers, tools, equipment.  
 Area Owner shall plan and prepare working area and process condition for the 

committed work list and ensure the equipment proper clearance. 
 Qualified Permit Requester shall complete Work Permit form and prepare related 

documents. 

5.2 Work Permit Request 

 Qualified Permit Requester shall submit the Work Permit with Specific Work 

Permits ( if required)  and other documents to Authorized Permit Approver. 
Authorized Permit Approver assigns Qualified Permit Issuer to prepare and issue 

the Work Permit. 
 If Qualified Permit Requester is a Contractor, he or she should submit Work Permit 

form to Job Owner who is GC staff for reviewing and signing before submit the 

Work Permit to Authorized Permit Approver. 
 Unplanned Jobs or additional Jobs shall submit to Area Owner before the required 

executed date at least one day. 
 In case of emergency Jobs, Job Owner shall contact Authorized Permit Approver 

directly. 
 

 

 

Clearly fill in the details of the work requested for the permit to 

make sure that the Approvers and Workers to understand the 

scope and the method of work. The information is important for 

system isolation, equipment and work area preparation. It also 

helps workers to perform the work correctly. 
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5.3 Work Permit Preparation  

5.3.1 Verify Work Permit documents 

Qualified Permit Issuer shall verify as follows;  

 Type of Work Permit and the type of Specific Work Permit.  The Specific 

Work Permit and other documents have been properly prepared.  
 The qualification of Qualified Permit Requester and Supervisor, Foreman, 

Leadman. 
 The Work Permit has properly completed data and all required information. 
 If Specific Work Permit is required, Qualified Permit Issuer shall verify that 

the Specific Work Permit has properly been prepared.  

5.3.2 Verify Working Condition and Safety Requirements 

Qualified Permit Issuer shall review the working condition as follows; 

 Equipment conditions, safety requirements, fire protection requirements & 

personnel protection requirements are all listed along with special 

instructions. 
 Ensure that the working area has been properly prepared and the equipment 

has been properly isolated with Lock out/Tag out system. 
 Ensure that there is no any safety conflict among different Work Permits in 

the same area. 
 Name of On-site Verifier is specified. 

5.4 Confirm Readiness of the Working Area and Gas Test by Area Owner 

 Qualified Permit Issuer ensures the equipment properly isolated and cleaned up for 

gas freeing until acceptable level is met.  
 Authorized Gas Tester initially tests the Hazardous atmosphere (combustible gases, 

toxic gases) and Oxygen if they are required by Work Permit. 
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 The initial gas test shall be done by Authorized Gas Tester of Area Owner prior to 

issue the Work Permit.  However, Safety Standby Man can be called for testing the 

gas under supervision of the Authorized Gas Tester of Area Owner 

 The periodic gas test can be performed by Safety Standby Man.  
 If Job is interrupted for more than one hour, gas test must be done again before 

restarting work. 
 Qualified Permit Issuer signs in the Work Permit form for readiness of the working 

area and submits to Authorized Permit Approver. 

 

 GC Job Owner Conduct work planning and risk assessment to determine risk 

mitigation measure, for example, Job Safety and Environmental Analysis ( JSEA) , 

Equipment Readiness and Skill Assessment of Workers 

 

 

 

5.5 Work Permit Approval 

Authorized Permit Approver shall do as follows; 

 Assess the working area and process condition whether they are safe for working or 

not, especially;  

 The impact from combustible gas/liquid purges or drains from nearby units. 

The system shall be completely isolated according to the 

isolation plan. The gas measurement shall pass the safety 

criteria. Failure to comply with the procedure may lead to a 

catastrophic incident like fire, explosion, or fatality. 

Plan the work by assessing risks and setting safety measures 

according to the Hierarchy of control of the work. Prepare 

workers with skill and proficiency in the work. Prepare tools to 

improve work safety. 
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 The safety requirements conflicts with other Work Permits performed in same or 

nearby working area.  The Work Permit shall be suspended until the conflict has 

been eliminated. 
 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparation, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Request the Authorized Pertmit Approver or Qualified permit issuer of other areas 

to countersign the Work Permit, if there are some impacts of working activities to 

other units or operating areas. 
 Request the Approval Cosigner if work is considered of high risk work.  The 

Approval Cosigner must be a PTTGC staff with a very high degree of overall 

operational knowledge and experience. 
 Ensure that all necessary Specific Work Permits have been signed, if they are 

required. 
 Approve the Work Permit with signature and then return the Work Permit to 

Qualified Permit Issuer. 
  

Conduct a risk assessment for the work area/equipment that 

will be permitted and consider the risks of other jobs to be 

performed at the same time. 
Confirm isolation and gas measurements before approval. 
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5.6 Permit Communication 

 Qualified Permit Issuer or Authorized Permit Approver explains the scope of 

work, Safety  precautions, working area preparation and equipment isolation, 

contingency plan, evacuation plan, emergency response, PPE to Supervisor, 

Foreman, Leadman.  
 Supervisor, Foreman, Leadman signs for acknowledgment. 
 Supervisor, Foreman, Leadman keeps the Work Permit (Master) for 

communication to workers and posts at the working area.  
 Qualified Permit Issuer keeps the Work Permit (Copy). 

 

 

 

 

5.7 On-site Verification and Work Permit Execution 

5.7.1 Communication to workers 

 Supervisor, Foreman, Leadman explains the scope of work, safety  

precautions, working area preparation and equipment isolation, contingency 

plan, evacuation plan, emergency response, PPE and Specific Work Permit 

requirements (if any) to workers. 
 Supervisor, Foreman, Leadman mobilizes equipment, workers to working 

area and should verify that the working area has been properly prepared and 

the equipment has been properly isolated and cleaned. 

5.7.2 On-site Verification 

 On-site Verifier shall ensure that the working area has been properly 

prepared as requirements in the Work Permit and the equipment has been 

properly isolated and cleaned up for gas and chemical freeing until 

acceptable level is met. 

Conduct an effective toolbox talk to communicate the 

risk/work. Communicate the measures in JSEA and work 

permit at the job site. 
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 On-site Verifier shall confirm the gast test result with Authorized Gas Tester 

before starting work. 
 Before starting work; 

- For Open flame Hot work, Supervisor, Foreman, Leadman shall contact 

On-site verifier to check working area together, then On-site verifier 

signs to allow for starting work. 
- For Cold work and Non-open flame Hot work that need specific work 

permit or high risk work, Supervisor, Foreman, Leadman shall inform 

On-site verifier before starting work.  
- However; On-site verification may be required by Authorized Permit 

Approver in Work Permit form. 
 

 

 

 For Job in Controlled area, on-site verification can be done with clause 5.3; 

Work Permit Preparation and clause 5.5; Work Permit Approval. 

5.7.3 Work Permit Execution 

 Supervisor, Foreman, Leadman posts the Work Permit ( Master)  and related 

documents at the working area. 
 During work, On- site Verifier and Job Owner shall periodically perform on-

site survey to verify the working area conditions.  
 During work, Supervisor, Foreman, Leadman shall supervise and control 

worker to ensure all safety requirements are complied at all time. 
 The frequency of the periodic gas test depends on Work Permit requirement. 

Authorized Gas Tester should inform the periodic gas test result to Authorized 

Permit Approver and record in Work Permit (Copy).  

On-site verification shall be conducted by the On-site Verifier 

with the Permit Supervisor. 
Never commence work before the On-site Verifier signs the 

Work Permit. Int
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 The periodic gas test can be done by Safety Standby Man who is qualified by 

Authorized Gas Tester.  
 

 

 

 

Work Suspension and Work Permit Withdrawal; 

 During work, if the working area or process conditions significantly change 

and cause unsafe conditions, the work shall be suspended and the Work 

Permit shall be withdrawn accordingly.  
 The suspension of work and withdrawal of the Work Permit can be done by 

any knowledgeable staffs, if they determine the conditions of the working area 

have been changed and the work become unsafe.  The person suspending the 

work and withdrawing the Work Permit shall immediately notify the 

Qualified Permit Issuer about the situation and the reason for withdrawing or 

suspending the work.  
 If the work is suspended due to concerns of hydrocarbon release in the 

working area, a new gas test must be performed before the work is continued.  
 If the Work Permit has been suspended with any reasons for longer than one 

hour, a new gas test is required before the work is continued. 
 If a leak, spill, plant upset, accident or other changes in work conditions 

occurs and creates a hazard, the Work Permit is no longer valid and shall be 

withdrawn.  After conditions have been confirmed safe, by the Authorized 

Permit Approver, the existing permit will be valid for re- issue after the 

oncoming Operation personnel have rechecked the working area. 
 If the scope of work described on the original Work Permit changes for any 

reason, a new Work Permit is required to be written with additional new  

Stop work and cancel work permit immediately if there is a 

change in the scope of work, job method, isolation plan, or 

unsafe condition is found in the work area. 
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precautions and restrictions.  Then go through the full approval and issuing 

work instruction. 
Permit duration and extension; 

Work Permit is normally issued during 07:00 to 19:00 for shift work or 8:00 to 

17:00 for day work, but it may be extended under the following conditions;  

 The Work Permit can be extended up to 12 hours by the oncoming nightshift 

operation personnel as long as the conditions remain unchanged and the 

equipment and working area are verified by the oncoming operation 

personnel.  If gas test is required by the original Work Permit, it shall be 

checked and recorded before extending the Work Permit. 
 The Work Permit is only valid for a maximum of twenty-four (24)  hours.  A 

new Work Permit shall be issued by each dayshift.  Normally permitting of 

work would be initiated on dayshift and extended if required through the night 

shift.  
 Before extending the Work Permit, Authorized Permit Approver and 

Supervisor, Foreman, Leadman shall ensure that conditions are safe and all 

permit restrictions are continuing to be met. Authorized Permit Approver shall 

specify the extended time. Both Authorized Permit Approver and Supervisor, 

Foreman, Leadman shall sign the Work Permit extension. 

5.8 Work Finished 

5.8.1 Permit Ended 

 Supervisor, Foreman, Leadman notifies the On-site verifier that the work has 

been completed and ready for operations inspection. 
 On- site verifier checks work completion and de- isolation ( if required) . 

Working area is returned to an acceptable condition which is safe and clean.  
 On-site verifier signs acceptance for completed work. 
 Supervisor, Foreman, Leadman submits Work Permit to Qualified Permit 

Issuer.  
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 Qualified Permit Issuer signs off to closed out Work Permit and informs Work 

Permit countersign or Approval cosigner (if any).  

5.8.2 Record 

 Area Owner retains the Master of Work Permit master at least 1 month for 

the jobs without incident and 2 years for the jobs with incident.  
 Job Owner retains the Copy of Work Permit.   
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Area Owner GC Staff who are responsible for areas or properties which work is executed. 
In this procedure, Qualified Permit Issuer, Authorized Permit Approver, On-
site Verifier are one of Area Owner. 

Approval Cosigner A person with a high degree of Operational knowledge and experience who 

responsible to review and approve high risk work (RAM consequence level 

4 & 5). The degree of Approval cosigner follow the below list; 

- Day supervisor or Division manager responsible for RAM consequence 

level 4 high risk work. 
- Vice president responsible for RAM consequence level 5 high risk work. 
Note:  RAM (Risk assessment matrix)  refer to W- (T-SP) -001 Operational 

Risk Assessment Matrix and Its Applications.   

BU Business Unit –  Polymer, EO-Based Performance, Green Chemicals, High-
Volume Specialties. 

Controlled area The fenced area outside the process area where containing the Fire station, 

Workshop, Warehouse, Laboratory outside the process area, Office building 

(exempt ENCO, Sun tower B), First aid etc. 

GPC  Group Performance Center –  Olefins, Aromatics, Refinery and Shared 

Facilities 

High risk work Work or activity are RAM consequence level 4 & 5.  The following are 

examples of high risk work; 

- Work done on the relief system, including the removal of a PSV or RV. 
- Any work above first platform of the flare stack i.e. I/E stack analyzers. 
- Hazardous work required to be done in an area where there is limited 

egress in the event of a problem.  
- Hot Taps i.e.  vessels, tanks and piping (In addition a Hot Work Permit 

is always required). 
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- Work that will involve the release of hydrocarbon in either a liquid or 

gaseous state. 
- Work that would involve the release or potential release of sour gas. 
- Work being done on acid or caustic or other hazardous chemical 

systems, where there is a danger of personnel coming into contact with 

this acid, caustic or other hazardous material in the system.  
- Blinding of acid, caustic or other hazardous chemical lines for work to 

be performed.  
- Instrumentation work on any transmitter in a hazardous chemical 

service where the work involved would or could involve I&E 

Technician’s or other personnel being exposed to hazardous chemicals. 
- The unplugging of lines or bleeders if the line or bleeder is in a service 

that contains hydrocarbon, hazardous chemical, high- pressure steam 

service, or lines and equipment in H2S service. 
- Tank cleaning and inspection work or any type of major maintenance 

work required in the confined space of tanks. 
- Any type of hot work required to be performed on the shell of tanks or 

vessels. 
- Interconnection pipe-line hot work performed in the off sites pipe-way. 
- Any work required to be done that Fire and Emergency Protection that 

will prevent the system from functioning normally or will have the 

potential for preventing the system from functioning properly during the 

work creating a safety risk. i.e. foam lines, fire hydrants, fire proofing, 

alarm alerting system, smoke and gas detectors systems, fire deluge 

systems, etc. 
- High voltage electrical work on equipment within the refinery or work 

on an incoming PEA electrical line (Such work will require a Hot Work 

Permit and an Electrical Certificate issued) 
- Cranes doing lifts over any live process lines, equipment or near high 

voltage electrical cables, where there is the possibility the boom could 

Int
ern

al 
Use 

Only

nne

material in thmaterial in

er hazardous chemazardous che

k on any transmon an

the work involhe work in

s or other personor other pe

unplugging of lineuggi

that contains hydcontains 

service, or liservice

-- Tank cTan

w

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 4 Page  24 of 47  Date: 07/09/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent 

come in contact with the high voltage electrical cable (Hot Work Permit 

in such cases a Crane Certificate are both required). 
- Inert entry into any vessel requiring work shall always be performed by 

and outside contractor specialized within an inert atmosphere.  (In such 

cases, a Job Safety and Environment Analysis ( JSEA)  is always a 

requirement and the outside Contractor specialist shall provide special 

work procedures for work inside the inert space.) 
- Working with hazardous new chemical materials being initially 

introduced into the process plant.  
- Any work inside of a confined space where there will be limited egress 

i. e.  long lines, columns, overhead vertical lines or other equipment 

requiring the use of rope ladders to gain access.  
- Excavation work in the vicinity of underground services where those 

services location can not be positively verified. 
- Excavations greater in depth than 1. 5 meters will be considered a 

confined space and may require the Special Risk Checklist including the 

requirement for a JSEA to be completed. 
- Any work on outside lines outside of a unit’ s battery limits or any 

interconnecting piping between process units. 

Job Group of activities or works need to be done and written in one Work Permit. 

GC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries. 

Restricted area Parts of the ‘Inside Fence Area’ which are considered to be critical areas that 

required a higher level of authority to enter and where the Work permit 

system is in force.  This includes the Process area, Jetty, Loading area, Pipe 

rack ( both inside and outside the plant) , Tank Farm and Central control 

building (CCB). 

SHE Staff in SHE service division that provides Safety, Health and Environment 

Service 
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Type of Work 

Permit  

There are 2 types of Work Permit as follows; 

1. Work Permit for entry the area of the work.  

There are 2 sub- types of this Work Permit.  The application depends on the 

nature of the work as describe as below; 

1. 1 Cold Work Permit is required for the work that will not involve the 

source of ignition or produce a source of ignition. 
1.2 Hot Work Permit is required for the work that will involves a source of 

ignition. There are two sub-types of Hot Work Permit as below; 

1.2.1 Open Flame Hot Work Permit:  The work that involve the use 

or generate flame or sparks such as cutting, welding, grinding and 

operate engine in Restricted area. 
1.2.2 Non- Open Flame Hot Work Permit: :  The work that may 

generate heat, flame or sparks such as the work that use non-
explosion proof equipment, chisel metal or concrete, pierce metal 

or concrete and vehicle entry in Restricted area.  
2. Specific Work Permit  

Specific Work Permit shall be attached whenever the work requires special 

safety requirement or additional safeguarding requirements be followed. 
There are 9 sub-types of this Work Permit. The application for use depended 

on the nature of the work as describe as below; 

1. Confined Space Entry Permit 

2. Excavation Permit 

3. Radioactivity Permit 

4. Scaffolding Permit 

5. Electrical permit 

6. Crane/Lifting Permit 

7. Diving Permit 
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8. Road Closure Permit 

9. Box-up Permit 

6.2 Other Supporting Information 

6.2.1 Safety requirement for Hot work Work Permit 

The following list is a guide of necessary site and equipment preparation 

requirements for Hot Work Permit:  
 Require positive physical isolation of equipment if hot work is required to 

be performed. Example of one form of positive physical isolation is Blinding 

(Spading). 
 Depressurize hydrocarbon from related equipment before starting work. 
 Test and check gas at the equipment by Authorized Gas Tester. 
 Determine a continuous gas monitoring device wheter it is required or not. 
 Clear any combustible materials which are located within 15 meters from the 

Hot Work area. 
 Install covers of all storm sewers and drainage system within 15 meters from 

working area. 
 Do not approve Hot work permit during loading or unloading hydrocarbon. 
 Ensure that all necessary fire protection has been allocated in the hot work 

area. Fire extinguishers should be obtained by the Contractor. A fire hose (if 
required)  should be set up so that it is properly located to provide adequate 

protection and quick access. 
 Determine a safe location for welding equipment. 
 Ensure that welding machines have been properly grounded. 
 Determine the erection of spark screens if required.  
 Use a fire resistant material to cover scaffolding boards and enclose the 

elevated work platform on all four sides if the work involve with welding 

where hot slag may fall or when sparks are generated. 
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 Determine insulation blankets to be protected surrounding equipment and 

pipes if required. 
 Rope off the area and hang “ Warning Do Not Enter”  signs under the hot 

work area to prevent persons from walking under the site while work is being 

performed overhead. 
 Determine respiratory protection or breathing apparatus if required. 
 Attach SDS sheet with the Master of Work Permit if the equipment or pipes 

contain hazardous hydrocarbon material or other hazardous chemicals. 
 Verify that all workers on the site are familiar using the nearest safety shower 

and eyewasher in the area. 
 Verify that there is no hydrocarbon leakage from pumps and no oil at the 

pump’s pads.  
 Install gas welding equipment with the flash back arrestor at the oxygen 

discharge regulator, fuel gas discharge regulator, torch grip which is 

connected to oxygen line and the other torch grip which is connected to fuel 

gas line. 

6.2.2 Controlled area responsibility 

Area Head of area owner 

Office/Administration building, Utility at RO, Canteen, 

Change house, First aid, SHE Building and other area 

include road 

VP of H-GA 

Lab inside Restricted area, 

Lab outside Restricted area 

VP of T-LB 

Innovation center VP of I-SI 

Workshop, Sub-station outside Restricted area VP Maintenance of each plant 

Spare part and chemical Warehouse VP of T-SP 
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Product Warehouse VP Operation 

Fire station Q-SH-CM 

O&M Plant, for example Sea water RO PU Head 

 Table 2 : Controlled area responsibility 
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6.2.3 Work Permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-01Cold work permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-02Hot work permit form 

6.2.4 Normative References 

 W-(T-SP)-001, Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 
 Ministerial Regulation on the Prescribing of Standard for Administration and 

Management of Occupational Safety, Health and Work Environment in 
Confined Space B.E. 2547 (A.D.2004) 

 

6.3 Implementation Plan 

- 

6.4 Summary in Thai 

1. ขอบเขต 

1) ระบบใบอนุญาตทาํงานนีÊครอบคลุมทัÊงพืÊนทีÉหวงหา้มและพืÊนทีÉควบคุมของบริษทัฯ  
2) ใชส้าํหรับการทาํงานทีÉไม่ใช่งานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉ  
3) ทัÊงนีÊหากงานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉเป็นงานทีÉก่อให้เกิดความร้อน

หรือประกายไฟ (hot work) เจ้าของพืÊนทีÉตอ้งตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการทาํงานและ
ตรวจวดัแก๊สตามข้อกาํหนดในใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความร้อนหรือประกายไฟด้วย ( hot 

work permit) 
4) งานหรือกิจกรรมทีÉไดร้ับการยกเวน้ ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน แต่ตอ้งแจง้ให้เจา้ของพืÊนทีÉ

รับทราบและอนุญาตใหท้าํก่อน ไดแ้ก่ 

พืÊนทีÉหวงห้าม  

 งานตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงาน  
 งานตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์ด้านความปลอดภัย โดยการ Visual 

Inspection ทีÉไม่เกีÉยวข้องกับระบบดับเพลิงอัตโนมัติ เช่น ตรวจถังดับเพลิงแต่ถ้า
เกีÉยวขอ้งกบัระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิจะตอ้งขออนุญาตทาํงานดว้ย เช่น ระบบ Deluge 

Valve, FM-200, CO2 ระบบ Foam เป็นตน้ 
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 งานปรับแต่งอุปกรณ์เติมสารเคมี โดยบริษทัผูข้ายสารเคมีของหน่วยงานเทคนิค
กระบวนการผลิต เช่นงาน Calibration Pump เป็นต้น ทัÊ งนีÊ อยู่ในการควบคุมของ
พนกังานเดินเครืÉอง 

พืÊนทีÉควบคุม 

 งานเปลีÉยนหลอดไฟภายในอาคาร ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้าน 

 งานซ่อมท่อประปา ทีÉไม่มีงานขดุ  
 งานทาํสวน ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้านหรืองานขดุ 

 งานทาํความสะอาด ซ่อมแซม อุปกรณ์สาํนกังาน 

 งานซ่อมบาํรุงโทรศพัท ์คอมพิวเตอร์และเครืÉองถ่ายเอกสาร 

 งานซ่อมบาํรุงและงานประจาํใน Maintenance workshop (ยกเวน้ งานทีÉตอ้งมีการตดั
แยกระบบไฟฟ้าในอาคาร workshop  หรือการทาํงานกบัวสัดุทีÉมีสารไวไฟ เช่น การ
ตดัถงับรรจุนํÊามนั เป็นตน้) 

 การทาํงานของผูร้ับเหมาใน Contractor yard 

2. คํานิยาม 

พืÊนทีÉควบคุม พืÊนทีÉนอกเขตกระบวนการผลิต เช่น อาคารดบัเพลิง อาคารซ่อม
บาํรุง อาคารคลงัพสัดุ อาคารอาํนวยการ อาคารสถานพยาบาล เป็น
ตน้ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉในเขตกระบวนการผลิต ซึÉงหมายรวมถึง Pipe rack และ
กระบวนการผลิตทีÉเชืÉอมต่อออกมาในเขตควบคุมดว้ย 

เจ้าของพืÊนทีÉ (Area 

Owner) 

พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ซึÉงทาํ
หนา้ทีÉเป็นผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Authorized Permit Approver) ผูอ้อก
ใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) หรือผูต้รวจสอบหนา้งาน 
(Onsite Verifier) 
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เจ้าของงาน (Job 

Owner) 

พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน (GC Job Owner) 
ซึÉงทาํหนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบตัิตามใบอนุญาต
ทาํงานนัÊนๆ 
ทัÊงนีÊ ใหร้วมถึงพนกังาน GCME ทีÉไดร้ับหมอบหมายจากผูจ้ดัการ
ฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) สาํหรับงานซ่อม
บาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการก่อสร้าง ซึÉงความรับผิดชอบ
ในงานนัÊนๆ ยงัคงเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของพนกังาน GC ทีÉ
เป็นผูม้อบหมาย 

ผู้ร่วมอนุมัติ 
(Approval 

Cosigner) 

พนกังาน GC ทีÉร่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง 

- Day Manager หรือผูจ้ดัการส่วน เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาต
ทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 4) 

- ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความ
เสีÉยงสูง (RAM ระดบั 5) 

ประเภทใบอนุญาต
ทํางาน  

ใบอนุญาตทาํงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

1. ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 

แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

1.1 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold Work Permit) ใชส้าํหรับงาน
ทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อนหรือประกายไฟ 

1.2 ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) ใช้
สาํหรับงานทีÉก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ โดยแบ่ง
ออกเป็น 

1.2.1 Open-flam hot work permit คืองานทีÉก่อให้เกิดประกาย
ไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร์ เป็นตน้ 

1.2.2 Non-Open Flame Hot Work Permit: งานทีÉไม่ก่อใหเ้กิด
ประกายไฟ แต่อาจมีประกายไฟหรือความร้อน เช่น 
งานทีÉใชอุ้ปกรณ์แบบ non-explosion proof, งานใช้
สวา่นเจาะ หรือการใชย้านพาหนะในเขตหวงหา้ม เป็น
ตน้ 

2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงเฉพาะ (Specific Work Permit) 
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 ใบอนุญาตทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะของงานนัÊนๆ ซึÉงหาก
ทาํงานประเภทเหล่านีÊ ในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม ตอ้งขอ
อนุญาตทาํงานเหล่านีÊ  ควบคู่ไปกบัใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานใน
เขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม (Hot/Cold Work Permit) ดว้ย  

 แบ่งออกเป็น 9 งาน คือ 

2.1 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ 

2.2 ใบอนุญาตทาํงานขดุ 

2.3 ใบอนุญาตทาํงานฉายรังสี 

2.4 ใบอนุญาตทาํงานนัÉงร้าน 

2.5 ใบอนุญาตทาํงานไฟฟ้า 

2.6 ใบอนุญาตทาํงานยกโดยรถปัÊ นจัÉน 

2.7 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา 
2.8 ใบอนุญาตทาํงานปิดถนน 

2.9 ใบอนุญาตทาํงานปิด Man-hole 

 

  
3. บทบาทและความรับผิดชอบ (Roles and Responsibilities) 

3.1 ผู้ขอใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 

เป็นพนักงาน GC หรือผูร้ับเหมาทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบ มีหน้าทีÉความรับผิดชอบ
ดงันีÊ  
1) เข้าใจรายละเอียดของงาน พืÊนทีÉทาํงาน เครืÉองมือทีÉใชป้ฏิบตัิงาน และเลือกขอใบอนุญาต

ทาํงานใหถู้กตอ้งตามประเภทของงาน (Cold หรือ Hot work permit) 
2) กรอกข้อมูลในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน ใหผู้อ้นุญาตและผูป้ฏิบตัิงานเขา้ใจขอบเขต 

วิธีการทาํงาน 

3) เตรียมใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work permit) และเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่  
การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) เป็นตน้ 
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4) ยืÉนใบอนุญาตทาํงานและเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง ให้ผูค้วบคุมงาน GC (GC Job Owner)  
ตรวจสอบความถูกต้องและลงนามรับรองก่อนยืÉนให้ผู ้ออกใบอนุญาต /ผู ้อนุมัติ
ใบอนุญาต 

5) ยืÉนใบอนุญาตทาํงานและเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉรับรองความความถูกตอ้งโดยผูค้วบคุม
งาน GC (GC Job Owner)  แลว้ ใหก้บัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน 

  
3.2 ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) 

พนักงาน GC ให้รับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน (GC Job Owner) ทัÊงนีÊ รวมถึงพนักงาน 
GCME/BSA (direct hire) ไดร้ับมอบหมายจากผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line 

of command) สําหรับงานซ่อมบาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการก่อสร้าง (ซึÉ งความ
รับผิดชอบในงานนัÊ นๆ ยังคงเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของพนักงาน GC ทีÉ เป็นผู ้
มอบหมาย) และผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
10) วางแผนการทํางาน และประเมินความเสีÉยงของงานทีÉขออนุญาต เพืÉอกาํหนดมาตรการ

ควบคุมอนัตราย ไดแ้ก่ การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั (JSEA) ความพร้อมของ
เครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบตัิงาน 

11) ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาต และลงนามรับรองก่อนยืÉนให้ผูอ้อกใบอนุญาต
หรือผูอ้นุมตัิใบอนุญาต 

12) ตรวจสอบพืÊนทีÉการทาํงาน เครืÉ องมือ เครืÉ องจักรและการตัดแยกระบบและอุปกรณ์
ร่วมกบัผูเ้กีÉยวขอ้ง 

13) ทํา Effective toolbox talk ให้ผูป้ฏิบตัิงานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานให้ชดัเจนและ
เขา้ใจมาตรการใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน 

14) กํากับ ดูแล ให้ผูป้ฏิบัติงานในงานทีÉรับผิดชอบปฏิบัติตามเงืÉอนไข มาตรการความ
ปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

15) ระหวา่งทีÉปฏิบตัิงานตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทํางานเป็นระยะ 

16) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการ
ทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 
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17) รายงานผลการปฏิบตัิงานของผูร้ับเหมาผ่านระบบต่างๆ เช่น Safety inspection report,  
SWO เพืÉอประเมินผลการปฏิบตัิงานดา้น SHE ของผูร้ับเหมา 

18) เกบ็บนัทึกใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

3.3 หัวหน้างาน (Permit Supervisor) 

เป็นพนกังาน GC หรือหัวหนา้งานผูร้ับเหมา ทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความ
รับผิดชอบดงันีÊ  
1) กํากับ ดูแล ตรวจสอบความพร้อมของการปฏิบัติตามแผนการทาํงานและมาตรการ

ควบคุมอันตราย ได้แก่ มาตรการทีÉกาํหนดในการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภัย 
(JSEA) ความพร้อมของเครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบตัิงาน  และสํารวจความ
พร้อมของสภาพร่างกาย 

2) รับทราบการอธิบายขอ้กาํหนดการอนุญาต รวมถึงขอ้ควรปฏิบตัิในใบอนุญาตทาํงาน
จากผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Permit Approver) และลงชืÉอในใบอนุญาตทาํงาน 

3) ตรวจสอบความสมบูรณ์ของการตดัแยก ผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหน้างานร่วมกบั Onsite 

Verifier ทีÉหนา้งาน (ห้ามเริÉมทาํงานก่อน ตรวจสอบร่วมกบั Onsite Verifier) 
4) ทํา Effective toolbox talk ให้ผูป้ฏิบตัิงานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานให้ชดัเจนและ

เขา้ใจมาตรการควบคุมอนัตรายใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน 

5) กํากับ ดูแล ให้ผูป้ฏิบัติงานในงานทีÉรับผิดชอบปฏิบัติตามเงืÉอนไข มาตรการความ
ปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

6) แสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานตลอดเวลา 
7) แจ้งผูอ้อกใบอนุญาตหรือผูต้รวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) ทันที เมืÉอสถานทีÉ

ทาํงานเปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยุดการปฏิบตัิงานจนกว่าจะไดร้ับการ
ตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

8) แจ้งขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต (ถา้จาํเป็น) 
9) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการ

ทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 
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10) หลังเสร็จงานต้องตรวจสอบและยืนยนัว่าได้ปลดล็อคกุญแจและป้ายเตือนออกจาก
อุปกรณ์เ รียบร้อยของฝ่ายผู ้ขออนุญาตแล้ว  และทําความสะอาดพืÊนทีÉทํางาน 
(Housekeeping) ใหเ้รียบร้อย ก่อนแจง้ขอปิดใบอนุญาตกบัผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite 

Verifier) 
11) แจ้งผูต้รวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) เพืÉอตรวจสอบความเรียบร้อย และยืÉนปิด

ใบอนุญาตกบัผูอ้อกใบอนุญาต (Permit Issuer) เพืÉอปิดใบอนุญาตทาํงาน 

แนวทางการพจิารณาขอบเขตหน้าทีÉของหัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) 

 หวัหนา้งาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 

 กรณีทีÉเป็นงานเดียวกนั (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แม้จะ เ ปิดหลาย  man hole แต่ถ้า เ ป็น  Work permit 

เดียวกนัก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 
 กรณีควบคุมงานมากกวา่ 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันีÊ  

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน 15 เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ 6 

เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉ งเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได้ 
สาํหรับงานดงัต่อไปนีÊ  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

2) งานทีÉขอ specific work permit 

3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสีÉยงสูง 

 งานอืÉนๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

 กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพืÉอเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (GC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจในการ
กาํหนดหวัหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 
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3.4 ผู้ออกใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาตทาํงานและใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work 

permit) 
2) เตรียมแผนการตดัแยกพลงังาน  
3) ตัดแยกพลังงานให้เสร็จสมบูรณ์ ทําความสะอาดอุปกรณ์ และระบุข้อกําหนดความ

ปลอดภยั และบนัทึกผลในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ตรวจวัดก๊าซและบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงาน โดยประสานงานกบั Authorized gas 

tester (AGT) เป็นผูต้รวจวดั  
5) ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 

6) ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

7) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

8) หลังเสร็จงานตอ้งยืนยนัว่าไดม้ีการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) และปลดป้ายตดั
แยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน (Housekeeping) ให้
เรียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

9) เกบ็บนัทึกใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

3.5 ผู้ตรวจสอบหน้างาน (On-site Verifier) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ประสานงานกบัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit Issuer) ในการตดัแยกพลงังาน/อุปกรณ์ 

การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ใหม้ัÉนใจวา่อุปกรณ์และพืÊนทีÉมีความปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

2) ยืนยันความพร้อมของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ความสมบูรณ์ของการตดัแยกพลงังาน /
อุปกรณ์ และยืนยันผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหน้างานร่วมกับ Permit supervisor ให้คาํแนะนาํ
เพิÉมเติม และลงนามในใบอนุญาตทํางานคนสุดท้าย ก่อนเริÉมงาน 

3) ระหวา่งทีÉปฏิบตัิงานตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทํางานเป็นระยะ 
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4) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

5) หลังเสร็จงานตอ้งตรวจสอบการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) และปลดป้ายตดัแยก
ออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และไดม้ีการทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน (Housekeeping) 
ใหเ้รียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

3.6 ผู้อนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Authorized Permit Approver) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉไดร้ับผูท้ีÉไดร้ับการมอบหมายและแต่งตัÊงจากบริษทัฯ ผ่านการฝึกอบรมและ
ทดสอบ 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ประเมินความเสีÉยงของพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน/กระบวนการผลิต ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัขอบเขตงานตาม

การขออนุญาตทาํงาน รวมถึงความเสีÉยงของการปฏิบตัิงานต่างๆ ทีÉตอ้งดําเนินการในเวลา
เดียวกันทีÉอาจก่อให้เกิดอันตราย หรือมีผลกระทบกับหน่วยผลิตขา้งเคียง เพืÉอพิจารณา
อนุญาตใหท้าํงานหรือไม่ 

2) ยืนยนัความสมบูรณ์ของการตดัแยก การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ผลการตรวจวดัก๊าซ และ
ทวนสอบข้อกาํหนดความปลอดภัยในใบอนุญาตจากผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit 

Issuer)  
3) ระบุขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั หรือขอ้ควรระวงัอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ลงนามอนุมตัิใหท้าํงานในใบอนุญาตทาํงาน 

5) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

3.7 ผู้ตรวจวัดก๊าซ (Authorized Gas Tester) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ตรวจวดัก๊าซไวไฟ สารเคมี ออกซิเจน และบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงานก่อนเริÉมงาน 

ระหวา่งปฏิบตัิงานตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

2) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากผลการตรวจวดัก๊าซ สารเคมี ออกซิเจนไม่
ผา่นเกณฑม์าตรฐาน 
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3.8 หน่วยงาน Area SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) จดัอบรม ทดสอบและหลกัสูตรระบบใบอนุญาตทาํงานสาํหรับ 

1. หลกัสูตรผูข้อใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 
2. หลกัสูตรหวัหนา้งานหรือผูถ้ือใบอนุญาต (Permit Supervisor) 
3. หลกัสูตรผูค้วบคุมงาน GC (GC Job Owner) 
4. หลกัสูตรผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit Issuer) และผูอ้นุมตัิใบอนุญาต

ทาํงาน (Authorized Permit Approver) 
5. หลกัสูตรผูต้รวจสอบหนา้งาน (On-site Verifier) 
6. หลกัสูตรผูต้รวจวดัก๊าซ (Authorized Gas Tester; AGT) 

2) ตรวจสอบการปฏิบัติตามระบบใบอนุญาตทาํงาน การปฏิบัติตามกฎพิทักษ์ชีวิต (Life-
saving rules) และการปฏิบตัิตามมาตรการความปลอดภยัทีÉกาํหนดในใบอนุญาตหรือ JSEA 

3.9 Plant Operation Division Manager (PSM Element Leader) 

มีหน้าทีÉความรับผิดชอบดังนีÊ  (ตามทีÉกําหนดใน SG-(Q-TS)-004 Guideline for Plant PSM 

Governance) 
1) ตรวจสอบ ติดตามผลการดาํเนินงาน พฒันาปรับปรุงระบบใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการตดั

แยกระบบ เพืÉอให้มีประสิทธิผลอย่างต่อเนืÉอง และให้สอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดของบริษทั 
กฎหมายขอ้บงัคบัการนิคมฯ ของพืÊนทีÉโรงงานทีÉรับผิดชอบ  

2) รายงานประสิทธิผลการดาํเนินการในคณะกรรมการ Plant PSM Committee 

3.10  หัวหน้าหน่วยงาน (Line Manager) 

                       มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) จดัเตรียมบุคลากรและพฒันา Competency ใหส้อดคลอ้งตามหนา้ทีÉทีÉรับผิดชอบ 
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ตาราง RACI Chart ของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางแนวทางการกาํหนดคุณสมบัติของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

ผู้เกีÉยวข้อง 

ในระบบใบอนุญาตทํางาน 

ผู้รับผิดชอบ 
อบรม/ทดสอบ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉควบคุม 

ผูข้อใบอนุญาต 

(Qualified Permit 

Requester) 

พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา 
ทีÉไดร้ับมอบหมายจากหวัหนา้งาน/ผูถ้ือใบอนุญาต  

SHE 

หวัหนา้งาน/ผูถ้ือ
ใบอนุญาต 

(Permit Supervisor) 

พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้างาน) 

ทีÉมีความรู้ในงานทีÉเฉพาะเจาะจงตามขอบเขตงานทีÉขออนุญาต  

SHE/Area 

Owner/Job 

Owner 

ผูค้วบคุมงาน GC 

(GC Job Owner) 
พนักงาน GC 

ทีÉไดร้ับมอบหมายใหป้ฏิบตัิและควบคุมงานทีÉขออนุญาต 

 

ผูอ้อกใบอนุญาต 

(Qualified Permit Issuer) 
GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 
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Technician, 
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Operation  Technician, 

Officer, Engineer 
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4. ขัÊนตอนการขออนุญาตทํางาน 

4.1 การยืÉนขออนุญาตทํางาน (Work Permit Request) 

1) Job Owner กบั Area Owner วางแผนงานทีÉจะทาํร่วมกนั (Committed work) โดย Job Owner 

ตอ้งวางแผนงาน ประเมินความเสีÉยง และเตรียมความพร้อมของงานทีÉจะทาํ  และ Area 

Owner ต้องวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์ พืÊนทีÉทํางานและสภาพ
กระบวนการผลิต 
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2) ผู้ขอใบอนุญาต กรอกรายละเอียดในใบอนุญาตทาํงานให้ชดัเจน ครบถว้น พร้อมจดัเตรียม
เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งใหค้รบถว้น 

3) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) ตรวจสอบความถูกต้องของใบอนุญาต และลงนาม
รับรองก่อนยืÉนใหผู้อ้นุมตัิหรือผูอ้อกใบอนุญาต 

4) ผู้ขอใบอนุญาต ยืÉนใบอนุญาตทาํงานพร้อมเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง รวมถึงใบอนุญาตทาํงานตาม
ความเสีÉยงเฉพาะ (ถา้มี) ทีÉไดร้ับการรับรองจาก GC Job Owner แลว้ ให้กบัผูอ้นุมตัิหรือผู ้
ออกใบอนุญาต 

 

 

 

 

4.2 การเตรียมการ (Preparation) 

1) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) ตรวจสอบความถูกต้องของใบอนุญาตทํางานและ
ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work permit) 

2) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) เตรียมความพร้อมของอุปกรณ์และพืÊนทีÉ ตามขอบเขต
ของงานทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ดงันีÊ  
 เตรียมแผนการตดัแยกพลงังาน (Equipment Isolation Checklist; EIC) 
 ตัดแยกพลงังานให้เสร็จสมบูรณ์ ทาํความสะอาดอุปกรณ์ และระบุขอ้กาํหนดความ

ปลอดภยั มาตรการป้องกันเหตุเพลิงไหม ้อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล และ
กาํหนดขอ้ควรปฏิบตัิ ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในใบอนุญาตทาํงาน 

 ตรวจวัดก๊าซและบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงาน โดยประสานงานกบั Authorized 

gas tester (AGT) เป็นผูต้รวจวดั 

 ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 

 ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน เพืÉอรับรองความสมบูรณ์ใน
การเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์และพืÊนทีÉ รวมถึงผลการตรวจวดัก๊าซตามเกณฑ์
มาตรฐาน 

 

 

ต้องกรอกรายละเอียดงานทีÉขออนุญาตให้ชัดเจน เพืÉอให้ผู้อนุญาตและ
ผู้ปฏิบัติงานเข้าใจขอบเขต วิธีการทํางาน ซึÉงมีความสําคัญต่อการตัดแยก
ระบบ เตรียมอุปกรณ์ พืÊนทีÉให้ปลอดภัย รวมถงึการปฏิบตัิตามได้ถกูต้อง 

ต้องตัดแยกระบบตามแผนการตดัแยกให้สมบูรณ์ และตรวจวัดก๊าซผ่าน
เกณฑ์ตามทีÉกําหนด หากไม่ปฏบิตัิหรือมีความผิดพลาด อาจจะเกิด
อุบัติเหตุร้ายแรง เช่น ไฟไหม้ ระเบิด หรือเสียชีวิต ได้ 
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3) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) วางแผนการทาํงาน และประเมินความเสีÉยงของงานทีÉ
ขออนุญาต เพืÉอกําหนดมาตรการควบคุมอันตราย ได้แก่ การวิเคราะห์งานเพืÉอความ
ปลอดภยั (JSEA) ความพร้อมของเครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบตัิงาน 

 

 

 

 

 

4.3 การอนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Work Permit Approval)  

ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) ดาํเนินการดงันีÊ  
1) ประเมินความเสีÉยงของพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน/กระบวนการผลิต ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัขอบเขตงานตาม

การขออนุญาตทาํงาน รวมถึงความเสีÉยงของการปฏิบตัิงานต่างๆ ทีÉตอ้งดาํเนินการในเวลา
เดียวกันทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตราย หรือมีผลกระทบกับหน่วยผลิตขา้งเคียง เพืÉอพิจารณา
อนุญาตใหท้าํงานหรือไม่ 
 กรณีเป็นงานทีÉมีผลกระทบกบัหน่วยงานผลิต หรือพืÊนทีÉอืÉนๆ ให้ส่งให้ผู้อนุมัติร่วม

พิจารณาลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

 กรณีเป็นงานทีÉมีความเสีÉยงสูง ให้เสนอ ผู้ร่วมอนุมัติ พิจารณาลงนามในใบอนุญาต
ทาํงาน 

2) ยืนยนัความสมบูรณ์ของการตดัแยก การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ผลการตรวจวดัก๊าซ และ
ทวนสอบข้อกาํหนดความปลอดภัยในใบอนุญาตจากผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit 

Issuer)  
3) ระบุขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั หรือขอ้ควรระวงัอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ลงนามอนุมตัิใบอนุญาตทาํงาน หลงัจากทีÉไดต้รวจสอบมัÉนใจแลว้ว่าอุปกรณ์หรือพืÊนทีÉมี
ความปลอดภยั สามารถทาํงานตามขอบเขตทีÉกาํหนดในใบอนุญาตได ้

 

 

 

ต้องวางแผนงานโดยการประเมนิความเสีÉยงและกําหนดมาตรการความ
ปลอดภัยตาม Hierarchy of control ของงานทีÉทํา เตรียมคนทีÉมีความรู้ 
ความชํานาญในงานทีÉทํา เตรียมเครืÉองมือทีÉช่วยให้ทํางานได้อย่าง
ปลอดภัย 

ต้องประเมนิความเสีÉยงพืÊนทีÉ/อปุกรณ์ทีÉจะอนุญาต รวมถึงความเสีÉยงของ
งานอืÉนๆ ทีÉทําในเวลาเดียวกัน 
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4.4 การสืÉอสารใบอนุญาตทํางาน 

1) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) หรือ ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) อธิบาย
รายละเอียดและขอ้กาํหนดต่างๆ ในใบอนุญาตให้หัวหน้างาน (Permit Supervisor) 

2) หัวหน้างาน (Permit Supervisor) ดาํเนินการดงันีÊ  
 รับทราบการอธิบายขอ้กาํหนดการอนุญาต รวมถึงขอ้ควรปฏิบตัิในใบอนุญาตทาํงาน

จากผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) หรือ ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) 
และลงชืÉอในใบอนุญาตทาํงาน 

 ถือตน้ฉบบัใบอนุญาตไปใชส้าํหรับการสืÉอสารผูป้ฏิบตัิงานโดย ทาํ Effective toolbox 

talk ใหผู้ป้ฏิบตัิงานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานใหช้ดัเจนและเขา้ใจมาตรการ
ควบคุมอนัตรายใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน (ผูค้วบคุมงาน GC ควรเขา้ร่วม 
Effective tool box talk เพืÉอสืÉอสารและมอบหมายงานดว้ย) 

 แสดงใบอนุญาตไวท้ีÉหนา้งาน 

 

 

 

 

4.5 การตรวจสอบหน้างานก่อนเริÉมงาน (Onsite Verify) 

1) หวัหนา้งาน (Permit Supervisor) ดาํเนินการดงันีÊ   
 แจง้ผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) เพืÉอตรวจสอบ ยนืยนัความพร้อมก่อนเริÉม

งาน 

 ตรวจสอบความสมบูรณ์ของการตดัแยก ผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหนา้งานร่วมกบั Onsite 

Verifier ทีÉหนา้งาน (หา้มเริÉมทาํงานก่อน ตรวจสอบร่วมกบั Onsite Verifier) 
2) ผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) ดาํเนินการดงันีÊ  

 ยนืยนัความพร้อมของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ความสมบูรณ์ของการตดัแยก
พลงังาน/อุปกรณ์ และยนืยนัผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหนา้งานร่วมกบั Permit supervisor 

ใหค้าํแนะนาํเพิÉมเติม  
 ลงนามในใบอนุญาตทาํงานคนสุดทา้ย ก่อนเริÉมงาน 

 

ทํา Effective toolbox talk ให้เข้าใจอันตราย/มอบหมายงานให้ชัดเจนและ
เข้าใจมาตรการใน JSEA, Work permit ทีÉหน้างาน In
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4.6 การปฏิบัติงานตามใบอนุญาต (Execution) 

1) หัวหน้างาน (Permit Supervisor) กาํกบั ดูแล ให้ผูป้ฏิบตัิงานในงานทีÉรับผิดชอบปฏิบตัิ
ตามเงืÉอนไข มาตรการความปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

 แจ้งผูอ้อกใบอนุญาตหรือผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) ทนัที เมืÉอสถานทีÉ
ทาํงานเปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยดุการปฏิบตัิงานจนกวา่จะไดร้ับ
การตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

 แจ้งขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต/ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (ถา้จาํเป็น) 
โดยอายุใบอนุญาตทํางาน กาํหนดไว ้ดงันีÊ  
อายขุองใบอนุญาตทาํงานจะสิÊนสุดลงไม่เกิน 12 ชัÉวโมงตามเวลาการทาํงานของแต่ละ
กะ (กะเชา้ 07.00-19.00 น. กะดึก 19.00-07.00 น.) หากงานยงัไม่แลว้เสร็จ สามารถขอ
ขยายเวลาทาํงานไดแ้ต่ระยะเวลาทาํงานรวมของใบอนุญาตนัÊนตอ้งไม่เกิน 24 ชัÉวโมง ( 
2 กะ) หากมากกวา่นีÊผูข้ออนุญาตจะตอ้งยืÉนขอใบขออนุญาตทาํงานใหม่   

2) ระหว่างทีÉปฏิบัติงาน ผู้ตรวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier), GC Job Owner และ Safety 

Team ตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบการปฏิบตัิตามมาตรการและสภาพพืÊนทีÉการทาํงานเป็นระยะ 

3) ผู้ตรวจวัดก๊าซ (Authorized Gas Tester; AGT) ตอ้งทาํการตรวจวดัก๊าซ ตามช่วงระยะเวลาทีÉ
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

  

ต้องตรวจสอบยืนยันความพร้อมทีÉหน้างานโดย Onsite Verifier ร่วมกับ 

Permit Supervisor 

ห้ามเริÉมงานก่อน Onsite Verifier ลงนามใน Work permit เด็ดขาด 

Int
ern
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4) ทุกคน สามารถหยุดงานไดท้นัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต 
วิธีการทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

 

 

 

 

4.7 การปิดใบอนุญาตทํางาน (Permit Close-out) 

1) หัวหน้างาน (Permit Supervisor) ตรวจสอบและยนืยนัวา่ไดป้ลดลอ็คกุญแจและป้ายเตือน
ออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยของฝ่ายผูข้ออนุญาตแลว้ และทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน 
(Housekeeping) ให้เรียบร้อย ก่อนแจง้ขอปิดใบอนุญาตกบัผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite 

Verifier) 
2) ผู้ตรวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) ตรวจสอบการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) 

และปลดป้ายตดัแยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และไดม้ีการทาํความสะอาดพืÊนทีÉ
ทาํงาน (Housekeeping) ใหเ้รียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

3) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) ยนืยนัวา่ไดม้ีการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) 
และปลดป้ายตดัแยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน 
(Housekeeping) ให้เรียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน และเก็บบนัทึกใบอนุญาต
ตน้ฉบบัไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

4) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) เก็บบนัทึกสาํเนาใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

5. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยสําหรับงานทีÉก่อให้เกดิประกายไฟหรือความร้อน (Hot Work) 

5.1 การตดัแยกระบบสําหรับงาน Hot work ตอ้งตดัแยกดว้ยวิธี Positive physical isolation เช่น 
การใส่ blind เป็นตน้ 

5.2 กรณีใบอนุญาตทํางานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) ต้องมีการตรวจวดัก๊าซและ
บนัทึกผลตามระยะเวลาทีÉกาํหนด 

5.3 อุปกรณ์ทีÉใชห้รือปนเปืÊ อนไฮโดรคาร์บอนตอ้งทาํความสะอาดให้ปราศจากไฮโดรคาร์บอน
ตกคา้งก่อนทาํงาน Hot work 

5.4 ทาํการตรวจวดัแก๊สด้วยเครืÉองมือวดัทีÉได้มาตรฐานโดยผูต้รวจวดัแก๊ส (Authorized Gas 

Tester) ก่อนและระหวา่งทาํงาน Hot work 

หยุดงานทันทีและยกเลกิใบอนุญาตทํางาน หากมีการเปลีÉยนแปลง 

ขอบเขต วิธีการทํางาน แผนการตัดแยกหรือความไม่ปลอดภัยทีÉหน้างาน 

หากฝ่าฝืนหรือละเลย อาจจะทําให้เกิดอุบัติเหตุร้ายแรง 
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5.5 ยา้ยวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ออกจากพืÊนทีÉทาํงาน Hot work หรือยา้ยพืÊนทีÉทาํงาน 
Hot work ออกจากพืÊนทีÉทีÉมีวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ให้มีระยะห่างอย่างน้อย 15 
เมตร 

5.6 ช่องเปิด (opening) บริเวณใกลเ้คียงในระยะ 15 เมตร ตอ้งปิดคลุม พร้อมเตือนอนัตราย เพืÉอ
ป้องกนัประกายไฟหรือสะเก็ดไฟ ร่วงหรือตกไปสัมผสักบัวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟได้
ง่าย 

5.7 ห้ามทาํงาน Hot work ระหว่างทีÉมีการขนถ่าย/ปล่อย/ระบายสารไฮโดรคาร์บอน บริเวณ
ใกลเ้คียง 

5.8 เตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงเพียงพอ และพร้อมใช้งาน การทาํงาน Hot work ทีÉมีความเสีÉยงสูง
ควรจดัเตรียมสายฉีดนํÊาดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน 

5.9 จดัตัÊงตูเ้ชืÉอมไวใ้นตาํแหน่งปลอดภยั สายดินและสายเชืÉอมมีสภาพทีÉดี ซึÉงสายดินของตูเ้ชืÉอม
ตอ้งต่อเขา้กบัชิÊนงานอยา่งถูกตอ้งแน่นหนา สายและ Connection อยูใ่นสภาพดี 

5.10 หากเป็นงาน Hot Work ในทีÉสูง ใหใ้ชผ้า้กนัไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ลอ้มรอบ
ทัÊง 4 ดา้นของพืÊนทีÉทาํงานมีถาดโลหะ ผา้กนัไฟ รองพืÊนป้องกนัสะเก็ดไฟตกใส่อุปกรณ์ทีÉ
อยู่ขา้งล่าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็นตอ้งมีการกนัลมให้ใช้ผา้ใบกนัลมชนิดผา้ใบเต็นท์ชนิดหนา
เท่านัÊน (สภาพของผา้กนัไฟและผา้ใบจะตอ้งพร้อมใชง้าน ไม่ชาํรุด) 

5.11 วาลว์ หนา้แปลน ท่อ Drain ท่อ Vent ทุกตวัทีÉอยูใ่กลบ้ริเวณงาน Hot work รวมทัÊงท่อระบาย             
Contaminated Sewer ในบริเวณใกลเ้คียง จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบปริมาณก๊าซ มีการใส่
ปลัËกคลุมอุปกรณ์ทีÉคาดวา่จะมีประกายไฟตกลงไปถึงดว้ยผา้ทนไฟ 

5.12 กัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

5.13 สําหรับเครืÉองเชืÉอม ตดั ด้วยก๊าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ตอ้งมีการติดตัÊง
อุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestors) โดยติดตัÊงทัÊง 4 จุด ไดแ้ก่ 1. ทางออก
ของ Oxygen Regulator  2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 3. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบั
สาย ออกซิเจน  และ 4. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบัสายแก๊สเชืÊอเพลิง   

5.14 จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้เหมาะสมกับความเสีÉ ยงของ
ลกัษณะงาน 
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6. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยอืÉนๆ 

6.1 กรณี e-Permit เมืÉอถูกพิมพเ์ป็น Hard copy นาํไปใชท้ีÉหนา้งานใหย้ดึถือเป็นเอกสารตน้ฉบบั   
เพืÉอควบคุมการปฏิบตัิและเก็บบนัทึกไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือนหรือตามทีÉ Procedure กาํหนด 
และ 2 ปี สาํหรับงานทีÉเกิดอุบตัิเหตุ 
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